
АННОТАЦИЯ РАБОЧИХ ПРОГРАММ 

учебных дисциплин /профессиональных модулей 

по профессии среднего профессионального образования 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

«СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «ИСТОРИЯ РОССИИ»: формирование представлений об истории 

России как истории Отечества, основных вехах истории, воспитание базовых 

национальных ценностей, уважения к истории, культуре, традициям. 

Дисциплина «ИСТОРИЯ РОССИИ» включена в обязательную часть социально 

гуманитарного цикла образовательной программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 

выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать 

ОК.04 

ОК.05 

ОК.06 
ориентироваться в современной 

экономической, политической и 

культурной ситуации России в 

глобальном мире; 

определять основные тенденции 

социально-экономического, 

политического и культурного 

развития России в глобальном мире; 

выявлять взаимосвязь 

отечественных, региональных, 

мировых социально-экономических, 

политических и культурных 

процессов; применять исторические 

знания в профессиональной и 

общественной деятельности,

 поликультурном 

общении; проявлять активную 

гражданскую позицию,

 основанную на 

демократических ценностях 

мировой истории. 

ключевые понятия и явления истории XVII 

вв. - нач. ХХХ вв.; 

основные тенденции развития России и 

мира XVII вв. - нач. XXI вв.; 

сущность и причины локальных, 

региональных, межгосударственных 

конфликтов XVII вв. - нач. XXI вв.; 

основные процессы (дезинтеграционные, 

интеграционные, поликультурные, 

миграционные и иные) политического и 

экономического развития России и мира; 

назначение международных организаций и

 основные направления их 

деятельности; 

особенности развития культуры в конце 

XX начале XXI вв.; 

проблемы и перспективы развития 

России и мира в конце XX начале XXI вв. и 

их значение в профессиональной 

деятельности будущего специалиста. 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 18 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 2 

Всего 36 36 

 

 

«СГ.02 ИНОСТРАННЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Иностранный язык в профессиональной деятельности»: 

совершенствование умений иноязычной коммуникации как инструмента решения 

профессиональных задач и осуществления продуктивного межкультурного общения. 

Дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» включена в 

обязательную часть социально-гуманитарного цикла образовательной программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника 

(п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, Уметь Знать 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

- вести диалог (диалог-расспрос, диалог-обмен 

мнениями/суждениями, диалог-побуждение к 

действию, этикетный диалог и их комбинации) в 

ситуациях официального и неофициального 

общения; 

- сообщать сведения о себе и заполнять 

различные виды анкет, резюме, заявлений и др.; 

- понимать относительно полно (общий смысл) 

высказывания на английском языке в различных 

ситуациях профессионального общения; 

- читать чертежи и техническую документацию на 

английском языке; 

- называть на английском языке инструменты, 

оборудование, оснастку, приспособления, 

станки, используемые при выполнении работ; 

- применять профессионально-ориентированную 

лексику; 

- самостоятельно совершенствовать устную и 

письменную профессионально 

ориентированную речь, пополнять словарный 

запас 

- лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для чтения и 

перевода (со словарем) 

английского 

профессионально 

ориентированного текста; 

- лексический и 

грамматический минимум, 

необходимый для 

заполнения анкет, резюме, 

заявлений и др.; 

- основы разговорной речи на 

английском языке; 

- п

рофессиональные 

термины и определения для 

чтения чертежей, 

инструкций, нормативной 

документации 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 36 36 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2  

Всего 38 36 

 

 

«СГ.03 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Безопасность жизнедеятельности»: защита человека в техносфере 

от негативных опасностей (воздействий) антропогенного и естественного происхождения и 

достижение комфортных или безопасных условий жизнедеятельности. 

Дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» включена в обязательную часть 

социально-гуманитарного цикла образовательной программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника 

(п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать 

ОК.01 

ОК.03 

ОК. 04 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите работающих и

 населения от негативных 

воздействий чрезвычайных ситуаций; 

предпринимать профилактические 

меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их 

последствий в профессиональной 

деятельности и в быту; 

использовать средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты от оружия массового 

поражения; 

применять первичные средства 

пожаротушения; 

ориентироваться в перечне военно-

учетных профессий и 

специальностей, самостоятельно 

определять среди них родственные 

полученной профессии; 

владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции 

принципы обеспечения устойчивости 

объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных 

явлениях; 

основы военной службы и обороны 

государства задачи и основные 

мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия 

массового поражения; 

меры пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения при 

пожарах; 

организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на нее в добровольном 

порядке; 

основные виды вооружения, военной 

техники и специального снаряжения, 

состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений; 

область применения получаемых 

профессиональных знаний 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 18 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 - 

Всего 36 18 

 

 

«СГ.04 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Физическая культура»: формирование физической культуры 

личности и способности направленного использования разнообразных средств физической 

культуры, спорта и туризма для сохранения и укрепления здоровья, психофизической 

подготовки и самоподготовки к будущей жизни и профессиональной деятельности. 

Дисциплина «Физическая культура» включена в обязательную часть образовательной 

программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника 

(п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать 

ОК.01 

ОК.03 

ОК.08 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; 

выполнять комплексы упражнений на 

развитие выносливости, равновесия, 

быстроты, скоростно-силовых качеств, 

координации движений 

о роли физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 36 34 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (зачет, диф.зачет, экзамен) 2 2 

Всего 38 36 
 



«СГ.05 ОСНОВЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Основы бережливого производства»: развитие компетенции и 

формирование практических навыков в разнообразных сферах деятельности на основе 

философии, принципов и инструментов бережливого производства. 

Дисциплина «Основы бережливого производства» включена в обязательную часть 

образовательной программы 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника 

(п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать 

ОК.01 

ОК.04 

ОК.07 

разрабатывать документы 

для проведения 

наблюдения за 

организацией производства; 

использовать методы и 

инструменты бережливого 

производства для устранения 

потерь 

основы организации бережливого производства; 

отечественный и зарубежный опыт организации 

бережливого производства; 

современные тенденции развития средств и 

методов по организации бережливого 

производства; 

метод 5S; канбан; поток единичных изделий; пока-

ёкэ; карта потока создания ценности; всеобщий 

уход за оборудованием; кайдзен  

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 32 16 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 2 

Всего 34 18 
 

 

«СГ.06 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Основы финансовой грамотности»: приобретение знаний о 

существующих в России финансовых институтах и продуктах, а также о способах получения 

информации об этих продуктах и институтах из различных источников. 

Дисциплина «Основы финансовой грамотности» включена в обязательную часть 

образовательной программы. 



1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника 

(п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.09 

планировать свои доходы и 

расходы; 

применять полученные знания для 

оценки собственных экономических 

действий в качестве потребителя, 

налогоплательщика, страхователя, 

члена семьи и гражданина; 

использовать приобретенные знания 

для выполнения практических 

заданий, основанных на ситуациях, 

связанных с банковскими 

операциями; 

анализировать состояние 

финансовых рынков, используя 

различные источники информации; 

определять назначение видов 

налогов и применять полученные 

знания для расчёта НДФЛ, 

налоговых вычетов, заполнения 

налоговой декларации; 

планировать и анализировать 

семейный бюджет и личный 

финансовый план; 

составлять обоснование бизнес-идеи 

основные понятия финансовой грамотности и 

основные законодательные акты, 

регламентирующие ее вопросы; 

виды принятия решений в условиях 

ограниченности ресурсов; 

основные виды планирования 

устройство банковской системы, основные виды 

банков и их операций 

сущность понятий «депозит» и «кредит», их виды 

и принципы; 

схемы кредитования физических лиц; 

устройство налоговой системы, виды 

налогообложения физических лиц; 

признаки финансового мошенничества основные 

виды ценных бумаг и их доходность; 

формирование инвестиционного портфеля 

классификацию инвестиций, основные разделы 

бизнес-плана; 

виды страхования; 

виды пенсий, способы увеличения пенсий 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 32 16 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 2 

Всего 34 18 

 

 

«ОП.01 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Материаловедение»: познание природы и свойств материалов, а 

также методов их обработки для наиболее эффективного применения в технике. 

Дисциплина «Материаловедение» включена в обязательную часть 

образовательной программы. Общее количество часов на дисциплину увеличено за счет 

часов, предусмотренных вариативной частью ОПОП-П. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 

выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать 

ОК.01, 

ОК.02, 

ОК.04 

ОК.09 

- пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

- выбирать материалы для 

осуществления профессиональной 

деятельности 

- область применения, основные свойства и

 классификацию материалов, 

использующихся в профессиональной 

деятельности; 

ПК.1.4 

ПК.2.4 

ПК.3.5 

- выполнять механические 

испытания образцов материалов; 

- использовать физико-химические 

методы исследования металлов; 

- область применения, основные свойства, 

классификацию, наименование, 

маркировки металлов и сплавов; 

- основные сведения и классификацию 

неметаллических материалов: 

конструкционных и специальных; 

материалов неорганического и 

органического происхождения  

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные знания, 

умения 

№,наименование 

темы 

Объем 

часов Обоснование 

включения в 

рабочую программу 



1 - контролировать 

параметры сложной 

детали, изготовленной на 

токарных станках с ЧПУ 

- структура металлов и 

сплавов 

Тема 1.1 - Тема 1.8* 36 Требования 

работодателей, 

участников ОПЦ 

(кластера) по 

машиностроению 

* - увеличено количество часов в каждой теме для глубокого изучения материала 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 70 36 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 
 

Всего 72 36 

 

 

«ОП.02 ТЕХНИЧЕСКОЕ ЧЕРЧЕНИЕ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Техническое черчение»: формирование у обучающихся системы 

компетенций, основанных на усвоении новых знаний и навыков выполнения изображений 

предметов в соответствии с едиными стандартами конструкторской документации. 

Дисциплина «Техническое черчение» включена в обязательную часть 

образовательной программы. Общее количество часов на дисциплину увеличено за счет 

часов, предусмотренных вариативной частью ОПОП-П. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 

выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать 

ОК. 01 

ОК. 02 

ОК. 04 

ОК.09 

- читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 

- пользоваться справочной литературой; 

- основы черчения и геометрии; 

ПК. 1.2 

ПК.2.2 

ПК.3.2 

- составлять эскизы на обрабатываемые детали с 

указанием допусков и посадок; 

- пользоваться спецификацией в процессе 

чтения сборочных чертежей, схем; 

- выполнять расчеты величин предельных 

размеров и допуска по данным чертежа и 

определять годность заданных действительных 

размеров. 

- требования единой системы 

конструкторской документации 

(ЕСКД); 

- правила чтения схем и чертежей 

обрабатываемых деталей; 

- способы выполнения рабочих 

чертежей и эскизов. 

 

 



1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные знания, 

умения 
№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 
Обоснование 

включения в рабочую 

программу 

1. 

- применять технологическую 

и конструкторскую 

документацию на 

изготовление сложной детали 

- правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Тема 1.1 - Тема 
4.2* 

36 Требования работодателей, 

участников 

ОПЦ (кластера) по 

машиностроению 

* - увеличено количество часов в каждой теме для глубокого изучения материала 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 70 36 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 - 

Всего 72 36 
 

 

«ОП.03 ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ, ДОПУКИ И ПОСАДКИ» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «Технические измерения, допуски и посадки»: является 

приобретение базовых знаний и навыков в выборе средств измерения, контроля 

технологических параметров, проведение анализа полученных результатов 

Дисциплина «Технические измерения, допуски и посадки» включена в 

обязательную часть образовательной программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 

выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.09 

- анализировать чертежи, 

техническую документацию; 

- основы стандартизации, 

взаимозаменяемости, качества 

продукции 

систему допусков и посадок 

- параметры шероховатости; 

- основные сведения о сопряжениях в 



машиностроении 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

- определять предельные 

отклонения размеров; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска по 

данным чертежа и определять 

годность заданных размеров; 

- применять контрольно-

измерительные приборы и 

инструменты 

- устройство, назначение, правила 

настройки контрольно 

измерительных инструментов; 

- методы и средства контроля 

обработанных поверхностей 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 70 36 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация в форме (диф.зачет) 2 - 

Всего 72 36 
 

 

«ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТЕЛЕЙ НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Изготовление различных деталей на 

токарных станках». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «станочник широкого профиля - оператор станков с 

программным управлением (токарные работы). 

В данный модуль входит вариативная часть МДК 01.02 Основы слесарного дела и 

УП 01.02 Учебная практика (слесарная). 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

актуальный профессиональный

 и 

социальный контекст, в 

котором приходится работать и 

жить; 

структура плана для решения 

задач, алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной и 

смежных областях; 

- 



составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; оценивать

 результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК.02 определять задачи для поиска 

информации, планировать 

процесс поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации 

номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 

- 

 выделять наиболее значимое в

 перечне информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформлять 

результаты поиска оценивать

 практическую 

значимость результатов 

поиска 

применять средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач 

использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

приемы структурирования 

информации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации; современные

 средства и 

устройства информатизации, 

порядок применения 

программного обеспечения в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства 

психологические основы 

деятельности коллектива 

 

ОК.04 организовывать работу 

коллектива и команды 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

психологические особенности 

личности 

правила оформления 

документов 

- 

ОК.05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила построения устных 

сообщений 

особенности социального и 

культурного контекста 

- 

ПК 1.1 осуществлять подготовку к 

работе и обслуживание 

рабочего места токаря в 

соответствии с техническим 

регламентом, с требованиями 

охраны труда, 

устройства и принцип 

действия универсальных 

токарных станков; правила 

подготовки к работе и 

содержания рабочего места 

токаря, технический 

выполнения 

подготовительных работ 

и обслуживание 

рабочего места токаря 



производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

регламент, требования охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.2 выбирать и подготавливать к 

работе технологическую 

оснастку, в т.ч. 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент 

конструктивные особенности, 

правила управления, наладки и

 проверки на точность 

токарных станков различных 

типов; устройство, правила 

применения, проверки на 

точность технологической 

оснастки, в т.ч. 

универсальных и специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента, контрольно 

измерительных инструментов 

подготовки к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках в 

соответствии с 

полученным заданием 

ПК 1.3 рассчитывать и 

устанавливать 

последовательность и 

оптимальный режим токарной 

обработки в соответствии с 

требованиями чертежа 

основы теории резания 

металлов; 

правила определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка 

определения 

последовательности и 

оптимальных режимов 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии с 

заданием 

ПК 1.4 осуществлять токарную 

обработку заготовок простых 

деталей: с точностью 

размеров по 10-14-му 

квалитету; с точностью по 79-

му квалитету; по 5-му, 6-му 

квалитету; осуществлять

 токарную 

обработку заготовок деталей 

средней сложности: с 

точностью размеров по 10-му, 

11-му квалитету; по 12-14-му 

квалитету; по 7-9-му 

квалитету; осуществлять

 токарную 

обработку заготовок сложных 

деталей по 10-му, 11-му 

квалитету; нарезать

 наружную и 

внутреннюю резьбу на 

заготовках деталей метчиком и 

плашкой; 

нарезать наружную и 

внутреннюю однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольную и 

трапецеидальную резьбу на 

заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками; 

нарезать и накатывать 

наружные и внутренние 

двухзаходные резьбы на 

заготовках деталей; 

технология выполнения 

токарных работ; 

правила проведения и 

технология проверки качества 

выполненных работ 

осуществление 

технологического 

процесса обработки и 

доводки изделий на 

токарных станках с 

соблюдением 

требований к качеству, в

 соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией 



осуществлять контроль 

простых деталей с точностью 

размеров по 10-14-му 

квалитету и деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету, а также простых 

крепежных наружных и 

внутренних резьб; 

осуществлять контроль 

простых деталей с точностью 

размеров по 7-9-му 

квалитету, деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных деталей - 

по 12-14-му квалитету, а 

 также наружных и 

внутренних однозаходных 

резьб; осуществлять контроль 

простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 7-9-му квалитету и

 сложных с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, а также наружных и 

внутренних двухзаходных резьб 

  

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 
№ п/п Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 

знания, умения, 

навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

ПК* 1.5 Использовать 

слесарные 

приспособления и 

инструменты 

владеть 

навыками: 

использования 

слесарных 

приспособлений и 

инструментов; 

уметь: 

использовать 

слесарные 

приспособления и 

инструменты; 

знать: 

виды слесарных 

приспособлений и 

инструментов 

Тема 2.1. 

Начальные 

навыки 

слесарной 

обработки, 

Учебная 

практика УП 

01.02 

72 Требования 

работодателей, 

участников ОПЦ 

(кластера) по 

машиностроению 

ПК* 1.6 Применять приемы и 

способы слесарных 

работ 

владеть 

навыками: 

применения 

приемов и способов 

слесарных работ; 

уметь: 

выполнять 



простые слесарные 

работы; 

знать: 

общие приемы и 

способы слесарной 

обработки 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 114  

теоретические 36 - 

практические 78 78 

Курсовая работа(проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.:   

учебная (токарная) 72 72 

учебная (слесарная) 36 36 

производственная (токарная) 108 108 

Промежуточная аттестация, в том числе:   

МДК 01.01 Технология изготовления деталей 

на токарных станках в форме экзамена 
6 - 

УП 01.01 Учебная практика (токарная) в форме 

дифференцируемого зачета 

за счет часов УП 01.01 
- 

МДК 01.02 Основы слесарного дела, УП 01.02 

Учебная практика (слесарная) в форме 

комплексного дифференцируемого зачета 

за счет часов 

УП 01.02 
- 

ПП 01. Производственная практика в форме 

дифференцируемого зачета 
за счет часов ПП 01. - 

Экзамен квалификационный по модулю 
проводится по согласованию с работодателями 
ОПЦ (кластера), присваивается квалификации 
19149 Токарь, 2 -3 разряда 

за счет часов ПП 01.  

Всего 336 294 



 

2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, ПК 
Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, 

час. 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 

Раздел 1. Обработка 
деталей на токарных 
станках 

262 224 84 78 34 44 - 72 108 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК*1.5, ПК*1.6 

Раздел 2. Первоначальны е 

слесарные навыки 

72 72 36 36 2 34 - 36  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ПК*1.5, ПК*1.6 

Учебная практика УП 

01.01 (токарная) УП 01.02 

(слесарная) 

108 108    108  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 

Производственная 

практика 

1U1 01. (токарная) 

108 108     108 

 В т.ч. Промежуточная 

аттестация по МДК 01.01 

(экзамен) 

6       

 Всего: 336 294 120 114 36 78 - 108 108 

 

 

«ПМ.02 ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТЕЛЕЙ НА ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКАХ» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «станочник широкого профиля - оператор станков с 

программным управлением (токарные работы). 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 



Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК.01 распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения задачи,

 составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения задачи 

и/или проблемы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; оценивать

 результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный профессиональный

 и 

социальный контекст, в 

котором приходится работать и 

жить; 

структура плана для решения 

задач, алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной и 

смежных областях; 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной деятельности 

- 

ОК.02 определять задачи для поиска 

информации, планировать 

процесс поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации 

выделять наиболее значимое в

 перечне информации, 

структурировать получаемую 

номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы

 структурирования 

информации; формат

 оформления 

- 

 информацию, оформлять 

результаты поиска оценивать

 практическую 

значимость результатов 

поиска применять средства 

информационных технологий для

 решения 

профессиональных задач 

использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

результатов поиска 

информации; современные

 средства и 

устройства информатизации, 

порядок применения 

программного обеспечения в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства 

психологические основы 

деятельности коллектива 

 

ОК.04 организовывать работу 

коллектива и команды 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

психологические особенности 

личности 

правила оформления 

документов 

- 

ОК.05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

правила построения устных 

сообщений 
- 



профессиональной тематике на 

государственном языке проявлять 

толерантность в рабочем 

коллективе 

особенности социального и 

культурного контекста 

ПК 2.1 осуществлять подготовку к работе

 и обслуживание 

рабочего места фрезеровщика в 

соответствии с техническим 

регламентом, с требованиями 

охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

устройство и принцип 

действия универсальных 

фрезерных станков; 

правила подготовки к работе и 

содержание рабочих мест 

фрезеровщика, технический 

регламент, требования охраны 

труда, производственная 

санитария, пожарная 

безопасность и 

электробезопасность 

выполнения 

подготовительных 

работ и 

обслуживания 

рабочего

 мес

та 

фрезеровщика 

ПК 2.2 выбирать и подготавливать к работе

 универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно - 

измерительный инструмент и 

оснастку 

конструктивные особенности, 

правила управления, наладки и

 проверки на точность 

фрезерных станков различных 

типов 

подготовки к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы 

на фрезерных станках 

в соответствии с 

полученным 

заданием 

ПК 2.3 устанавливать оптимальный 

режим фрезерной обработки в 

соответствии с требованиями 

чертежа 

устройства, правила 

применения, проверка на 

точность универсальных и 

специальных приспособлений, 

режущего инструмента, 

контрольно-измерительных 

инструментов и оснастки 

определения 

последовательности 

и оптимального 

режима обработки 

различных изделий 

на фрезерных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

ПК 2.4 осуществлять фрезерование основы теории резания осуществления 

 заготовок простых деталей с 

точностью размеров: по 1214-му 

квалитету, по 10-му, 11му 

квалитету, по 7-9-му 

квалитету; 

осуществлять фрезерование 

заготовок сложных деталей с 

точностью размеров: по 1214-му 

квалитету, по 10-му, 11му 

квалитету; 

осуществлять фрезерование 

зубьев деталей зубчатых 

передач по 10-й, 11-й степени 

точности; зубчатых передач 9-й 

степени точности; 

осуществлять контроль 

качества обработки простых 

деталей с точностью размеров по 

12-14-му квалитету, по 10му, 11-му 

квалитету, 

сложных деталей - по 12-14му

 квалитету и деталей 

зубчатых передач 10-й, 11-й 

степени точности; по 7-9-му 

металлов, правила 

определения режимов резания 

по справочникам и паспорту 

станка; технологиявыполнения 

фрезерных работ,

 правила 

проведения и технологии 

проверки качества 

выполненных работ 

технологического 

процесса обработки и 

доводки изделий на 

фрезерных станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в соответствии с 

заданием и 

технической 

документацией 



квалитету, сложных деталей - по 

10-му, 11-му квалитету и деталей 

зубчатых передач 9-й степени 

точности 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 78  

теоретические 34 - 

практические 44 44 

Курсовая работа(проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.:   

учебная (фрезерная) 72 72 

производственная (фрезерная) 108 108 

Промежуточная аттестация, в том числе:   

МДК 02.01 Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках в форме экзамена 
6 - 

УП 02. Учебная практика (фрезерная) в форме 

дифференцируемого зачета за счет часов УП 02. 
- 

ПП 02. Производственная практика (фрезерная) 

в форме дифференцируемого зачета 
за счет часов ПП 02. - 

Экзамен квалификационный по модулю 

проводится по согласованию с работодателями 

ОПЦ (кластера), присваивается квалификация 

18809 станочник широкого профиля, 2-3 

разряда 

за счет часов ПП 02. - 

Всего 264 224 



 

2.2. Структура профессионального модуля 
Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, 

час. 

В
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о
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о

д
го

то
в
к
и
 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:
 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
, 
и

з 
н

и
х
: 

те
о

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

П
р

о
и

зв
о
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 2.1, ПК 2.2, 

ПК 2.3, ПК 2.4 

Раздел 1. Обработка деталей 
на фрезерных станках 

264 224 84 78 34 44 - 72 108 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 2.1, ПК 2.2, 

ПК 2.3, ПК 2.4 

Учебная практика УП 02. 

(фрезерная) 

72 72    72  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 2.1, ПК 2.2, 

ПК 2.3, ПК 2.4 

Производственная практика 

1U1 02. (фрезерная) 

108 108     108 

 В т.ч. Промежуточная 

аттестация по МДК 02.01 

(экзамен) 

6       

 

Промежуточная аттестация 

экзамен 

квалификационный - 18809 

станочник широкого 

профиля, 2-3 разряда 

за счет 

часов 

ПП.02 

      

 Всего: 264 224 84 78 34 44
 - 108 108 

 

 

«ПМ.03 НАЛАДКА ОБОРУДОВАНИЯ И ИЗГОТОВЛЕНИЕ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

НА 

ТОКАРНЫХ СТАНКАХ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ » 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с программным управлением». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «станочник широкого профиля - оператор станков с 

программным управлением (токарные работы)». 

В данный модуль входит вариативная часть МДК 03.02 Разработка управляющих 

программ на станках с числовым программным управлением и УП 03.02 Учебная 

практика (разработка управляющих программ). 



1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный профессиональный

 и 

социальный контекст, в 

котором приходится работать и 

жить; 

структура плана для решения 

задач, алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной и 

смежных областях; 

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной деятельности 

- 

ОК.02 определять задачи для поиска 

информации, планировать 

процесс поиска, выбирать 

номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

- 

 



 

необходимые источники 

информации выделять наиболее 

значимое в перечне

 информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформлять 

результаты поиска оценивать

 практическую 

значимость результатов 

поиска 

применять средства 

информационных технологий 

для решения 

профессиональных задач 

использовать современное 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения профессиональных 

задач 

профессиональной 

деятельности; приемы

 структурирования 

информации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации; современные

 средства и 

устройства информатизации, 

порядок применения 

программного обеспечения в 

профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства 

психологические основы 

деятельности коллектива 

 

ОК.04 
организовывать работу 

коллектива и команды 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

психологические особенности 

личности 

правила оформления 

документов 

- 

ОК.05 грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила построения устных 

сообщений 

особенности социального и 

культурного контекста 

- 

ПК 3.1 осуществлять подготовку к 

работе и обслуживание 

рабочего места оператора 

станка с программным 

управлением в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

устройство и принципы 

работы токарных станков с 

программным управлением; 

правила подготовки к работе и 

содержание рабочего места 

оператора станка с 

программным управлением, 

технический регламент, 

требования охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

выполнения 

подготовительных работ 

и обслуживания 

рабочего места 

оператора станка с 

программным 

управлением 

ПК 3.2 выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно - 

измерительный инструмент и 

оснастку 

наименования, назначения, 

устройства и правила 

применения приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента; 

основы теории резания 

металлов; правила 

определения режимов резания 

по справочникам и паспорту 

подготовки к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с 

программным 

управлением, настройки 

станка в соответствии с 



  станка заданием (включая 

пробную деталь и 

контроль параметров 

пробной детали) 

ПК 3.3 
осуществлять построение 3d 

модели детали по чертежу; 

разрабатывать технологический

 процесс 

обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы со 

стойки станка с программным 

управлением; 

подбирать оптимальные 

параметры и режимы резания 

под конкретный инструмент и 

поставленную задачу; проверять

 управляющие 

программы средствами 

вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию 

кодировать информацию и 

готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на 

носитель; вводитьуправляющие 

программы в станок с 

программным управлением и 

контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении 

деталей; применять методы и 

приемы отладки программного 

кода; 

работать в режиме 

корректировки управляющей 

программы 

методы разработки 

технологического процесса 

изготовления деталей на 

токарных станках с 

программным управлением; 

теория программирования 

станков с программным 

управлением с 

использованием G-кода; приемы

 программирования 

одной или более систем 

программного управления 

приемы работы в CAD/САМ 

системах; порядок заполнения и 

чтения операционной карты 

работы станка с

 программным 

управлением; 

способы использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения

 задания по 

изготовлению детали 

разработки 

управляющих программ

 с 

применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

ПК 3.4 составлять технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий; 

определять возможности 

использования готовых 

управляющих программ на 

станках ЧПУ; 

определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка 

правила подналадки и наладки 

устройство, назначение и 

правила применения 

приспособлений и оснастки; 

правила проведения анализа и 

выбор готовых управляющих 

программ; 

основные направления 

автоматизации 

производственных процессов, 

системы программного 

управления станками; 

основные способы подготовки 

программы 

переноса программы 

на станок, адаптации 

разработанных 

управляющих программ 

на основе анализа

 входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

ПК 3.5 обрабатывать заготовки 

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

технология работ на токарных 

станках с программным 

управлением; 

приемы, обеспечивающие 

обработки и доводки 

деталей, заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 
 



 квалитету; 

обрабатывать заготовки 

детали средней сложности типа

 тела вращения с 

точностью размеров до 8-го 

квалитета на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой; 

обрабатывать заготовки 

сложной детали типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета на 

токарном станке с ЧПУ с 

приводным инструментом; 

осуществлять контроль 

параметров простой детали типа

 тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-

му квалитету, 

изготовленной на токарном 

универсальном станке с ЧПУ; 

осуществлять контроль 

параметров детали средней 

сложности типа тела 

вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на токарном 

станке с ЧПУ с 

многопозиционной 

револьверной головкой; 

осуществлять контроль 

параметров сложной детали 

типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с 

приводным инструментом 

заданное качество 

изготовления деталей 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к качеству, в

 соответствии с 

заданием, 

технологической и 

конструкторской 

документацией 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 150  

теоретические 48 - 

практические 102 102 

Курсовая работа(проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.:   

учебная (токарная с ЧПУ) 72 72 

учебная (разработка УП) 72 72 

производственная 108 108 

Промежуточная аттестация, в том числе:   

МДК 03.01 Технология изготовления деталей 

на токарных станках с программным 

управлением в форме экзамена 

6 - 

МДК 03.02 Разработка управляющих программ 

на станках с числовым программным 

управлением 

УП 03.02 Учебная практика (разработка 

управляющих программ) в форме 

комплексного дифференцируемого зачета 

за счет часов 

УП 03.02 

 

УП 03.01 Учебная практика (токарная с ЧПУ) в 

форме дифференцируемого зачета 

за счет часов 

УП 03.01 
- 

ПП 03. Производственная практика в форме 

дифференцируемого зачета 
за счет часов ПП 03. - 

Экзамен квалификационный 

(демонстрационный) по модулю проводится по 

согласованию с работодателями ОПЦ 

(кластера), присваивается квалификация 16045 

оператор станков с программным управлением, 

3-4 разряда 

за счет часов ПП 03. - 

Всего 408 354 



 

2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
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о
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о
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к
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, ПК 

3.1, ПК 3.2, ПК 3.5 

Раздел 1. Обработка деталей

 на фрезерных 

станках 

264 224 84 78 34 44 - 72 108 

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 3.3, ПК 3.4 

Раздел 2. Разработка 

управляющих программ 

144 144 72 72 14 58 - 72  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, ПК 

3.1, ПК 3.2, ПК 3.5 

Учебная практика УП 03.01 

(токарная с ЧПУ) 

72 72    72  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, 

ПК 3.3, ПК 3.4 

Учебная практика УП 03.02 

(разработка УП) 

72 72    72  

ОК.01, ОК.02, 

ОК.04, ОК.05, ПК 

3.1- ПК 3.5 

Производственная 

практика1U1 03. 

108 108     108 

 Промежуточная аттестация 

по МДК 03.01 (экзамен) 

6       

 Промежуточная аттестация 

экзамен квалификационный 

(демонстрационный) - 16045 

оператор станков с 

программным управлением, 

3-4 разряда 

за счет 

часов 

ПП.03 

      

 Всего: 408 354 156 150 34 44
 - 144 108 

 


