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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ПОП СПО по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, 

утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15.11.2023 г. № 862 (далее – ФГОС 

СПО). 

ПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков, планируемые результаты освоения образовательной 

программы, примерные условия образовательной деятельности. 

ПОП разработана для реализации образовательной программы на базе среднего 

общего образования.  

Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная 

программа), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается 

образовательной организацией на основе требований федерального государственного 

образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом 

получаемой профессии и настоящей ПОП СПО. 

1.2. Нормативные основания для разработки ПОП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

 Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153  

«Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ 

среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

  Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 г. № 862 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.38 «Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков»; 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации  

от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования»; 

 Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800  

«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации  

по образовательным программам среднего профессионального образования»; 

 Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390  

от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

02 июня 2021 № 364н «Об утверждении профессионального стандарта «Токарь»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации  

от 26 июля 2021 № 505н «Об утверждении профессионального стандарта «Фрезеровщик»; 
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 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

29 июня 2021 № 431н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор 

металлорежущих станков с числовым программным управлением»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

24 мая 2021 года № 324н «Об утверждении профессионального стандарта «Наладчик 

металлорежущих станков с числовым программным управлением».  

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПОП: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ПОП – примерная образовательная программа;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

П – профессиональный цикл; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОП – общепрофессиональная дисциплина; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: 

оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

Направленность ОП (по выбору)1:  

токарь (универсал) – оператор станков с программным управлением (токарные 

работы); 

фрезеровщик (универсал) - оператор станков с программным управлением 

(фрезерные работы); 

станочник широкого профиля (токарь-универсал, фрезеровщик-универсал); 

станочник широкого профиля – оператор станков с программным управлением 

(токарные работы); 

станочник широкого профиля - оператор станков с программным управлением 

(фрезерные работы) 

токарь (универсал) - оператор - наладчик станков с программным управлением  

(включая токарные обрабатывающие центры) 

фрезеровщик (универсал) - оператор - наладчик станков с программным 

управлением  (включая фрезерные обрабатывающие центры) 

Направленность образовательной программы конкретизирует содержание 

образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности2 

                                                           
1 Образовательная организация выбирает наименование направленности самостоятельно, в зависимости от 

выбранной траектории. 
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Наименование 

направленности 

Вид деятельности (по 

выбору) в соответствии  

с направленностью 

Примечание 

токарь (универсал) 

– оператор станков 

с программным 

управлением 

(токарные работы) 

Изготовление различных 

деталей на токарных 

станках (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

 

 

Обязательная часть образовательной 

программы объемом до 33% (не 

выбранный вид профессиональной 

деятельности) от общего объема 

профессионального цикла может быть 

использован на   расширение указанных 

видов деятельности  или может быть 

включен дополнительный вид 

деятельности объемом до 33% по 

усмотрению образовательной 

организации. 

Например: Изготовление различных 

деталей на токарно-расточных станках 

(по выбору) 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться для включения 

дополнительных видов деятельности. 

Например, включение одного из видов 

деятельности:  

Изготовление различных деталей на 

токарно-карусельных станках (по 

выбору) 

Изготовление различных деталей на 

токарно-револьверных станках (по 

выбору)  

или введения общепрофессиональных 

дисциплин 

фрезеровщик 

(универсал) – 

оператор станков с 

программным 

управлением 

(фрезерные работы) 

Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

Обязательная часть образовательной 

программы объемом до 33% (не 

выбранный вид профессиональной 

деятельности) от общего объема 

профессионального цикла может быть 

использован на   расширение указанных 

видов деятельности  или может быть 

включен дополнительный вид 

деятельности объемом до 33% по 

                                                                                                                                                                                           
2 Перечень направленностей в ПОП указывается в полном объеме (все возможные сочетания, 

предусмотренные примерным учебным планом), а образовательная организация выбирает наименование 

направленности самостоятельно, в зависимости от выбранной траектории. 



7 

 

усмотрению образовательной 

организации. 

Например: Изготовление различных 

деталей на зуборезных станках (по 

выбору) 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности или 

включения дополнительных видов 

деятельности. Например, включение 

одного из видов деятельности:  

Шевингование и доводка деталей и 

инструмента в соответствии с 

требованиями охраны труда или 

введения общепрофессиональных 

дисциплин 

станочник 

широкого профиля 

Изготовление различных 

деталей на токарных 

станках (по выбору) 

 

Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Обязательная часть образовательной 

программы объемом до 33% (не 

выбранный вид профессиональной 

деятельности) от общего объема 

профессионального цикла может быть 

использован на   расширение указанных 

видов деятельности  или может быть 

включен дополнительный вид 

деятельности объемом до 33% по 

усмотрению образовательной 

организации. 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности или 

включения дополнительных видов 

деятельности. 

станочник 

широкого профиля 

– оператор станков 

с программным 

управлением 

(токарные работы); 

 

Изготовление различных 

деталей на токарных 

станках (по выбору) 

 

Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности или 

включения дополнительных видов 

деятельности. 
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Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

станочник 

широкого профиля 

- оператор станков 

с программным 

управлением 

(фрезерные работы) 

Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

 

Изготовление различных 

деталей на токарных 

станках (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности или 

включения дополнительных видов 

деятельности. 

токарь (универсал) 

- оператор - 

наладчик станков с 

программным 

управлением 

(включая 

многокоординатные 

обрабатывающие 

центры) 

Изготовление различных 

деталей на токарных 

станках (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

(по выбору) 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности, или 

введения дополнительных дисциплин 

фрезеровщик 

(универсал) - 

оператор - наладчик 

станков с 

программным 

управлением 

(включая 

многокоординатные 

обрабатывающие 

центры) 

Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

 

Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

 

Вариативная часть образовательной 

программы объемом 20 процентов от 

общего объема времени, может 

использоваться на расширение 

указанных видов деятельности, или 

введения дополнительных дисциплин 
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Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

(по выбору) 

 

Получение образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования. 

Формы обучения: очная, очно-заочная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования по квалификации: оператор-наладчик металлообрабатывающих станков – 

1476 академических часов.  

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации: оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков  –  10 месяцев.   

Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 

среднего общего образования по квалификации: оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков - 2952 академических часов, со сроком обучения 1 год 

10 месяцев.  

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников3: 17. Транспорт, 28. 

Производство машин и оборудования, 32. Авиастроение, 40. Сквозные виды деятельности 

в промышленности. 

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации (п.1.1 ФГОС): 

 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 

модулей 

1 2 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: токарь (универсал) – 

оператор станков с программным управлением (токарные работы) 

Изготовление различных деталей на токарных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках с 

                                                           
3 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н 

«О реестре профессиональных стандартов (перечне видов деятельности)» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779). 
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управлением (по выбору) программным управлением 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: фрезеровщик 

(универсал) – оператор станков с программным управлением (фрезерные работы) 

Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на фрезерных станках с программным 

управлением (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: станочник широкого 

профиля 

Изготовление различных деталей на токарных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках 

Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: станочник широкого 

профиля – оператор станков с программным управлением (токарные работы) 

Изготовление различных деталей на токарных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках 

Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным 

управлением (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках с 

программным управлением 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: станочник широкого 

профиля – оператор станков с программным управлением (фрезерные работы) 

Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках 

Изготовление различных деталей на токарных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на фрезерных станках с программным 

управлением (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках с 

программным управлением 

Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: токарь (универсал) - 

оператор - наладчик станков с программным управлением  (включая 

многокоординатные обрабатывающие центры) 

Изготовление различных деталей на токарных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на токарных станках с программным 

управлением (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на токарных станках с 

программным управлением 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на многокоординатных обрабатывающих 

центрах (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на многокоординатных 

обрабатывающих центрах  
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Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью: фрезеровщик 

(универсал) - оператор - наладчик станков с программным управлением (включая 

многокоординатные обрабатывающие центры) 

Изготовление различных деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на фрезерных станках с программным 

управлением (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на фрезерных станках с 

программным управлением 

Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на многокоординатных обрабатывающих 

центрах (по выбору) 

Технология изготовления деталей 

на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 

 

                                                           
4 Компетенции формулируются как в п.3.2 ФГОС СПО. 
5 Перечень знаний и умений может быть дополнен в зависимости от профессии/специальности. 

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка 

компетенции4 
Знания, умения5 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части 

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

реализовывать составленный план 

оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ  

в профессиональной и смежных областях 

методы работы в профессиональной и смежных 

сферах 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 

современные 

Умения: 

определять задачи для поиска информации 
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средства поиска, 

анализа  

и интерпретации 

информации 

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять необходимые источники информации 

планировать процесс поиска 

структурировать получаемую информацию 

выделять наиболее значимое в перечне 

информации 

оценивать практическую значимость результатов 

поиска 

оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 

профессиональных задач 

использовать современное программное 

обеспечение 

использовать различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности в 

том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

и личностное 

развитие, 

предпринимательску

ю деятельность  

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой 

и финансовой 

грамотности  

в различных 

жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную 

профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой 

идеи 

презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план 

рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования 

определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности 

презентовать бизнес-идею 

определять источники финансирования 
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Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 

современная научная и профессиональная 

терминология 

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности 

правила разработки бизнес-планов 

порядок выстраивания презентации 

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать  

в коллективе и 

команде 

Умения: 

организовывать работу коллектива  

и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять 

устную  

и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

и культурного 

контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по профессиональной 

тематике на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста;  

правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение  

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

Умения: 

описывать значимость своей профессии 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей 

значимость профессиональной деятельности по 

профессии 

стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 
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числе  

с учетом 

гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности;  

определять направления ресурсосбережения  

в рамках профессиональной деятельности  

по профессии, осуществлять работу с соблюдением 

принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с 

учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности 

основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических 

условий региона 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения  

и укрепления 

здоровья  

в процессе 

профессиональной 

деятельности  

и поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Умения: 

использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

профессии 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 

человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны 
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4.2. Профессиональные компетенции 

Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

Изготовление 

различных деталей 

на токарных 

станках  

(по выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять 

подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего 

места для работы на 

токарных станках 

Навыки:  

выполнения подготовительных 

работ и обслуживание рабочего 

места токаря 

Умения:  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 

токаря в соответствии с 

техническим регламентом, с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

риска физического здоровья для профессии 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном 

языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие  

и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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Знания:  

устройства и принципа действия 

универсальных токарных станков; 

правила подготовки к работе и 

содержания рабочего места токаря, 

технического регламента, 

требований охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК Х.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках в соответствии с 

заданием 

Навыки:  

подготовка к использованию 

инструмента и оснастки для работы 

на токарных станках в соответствии 

с полученным заданием 

Умения:  

выбирать и подготавливать к работе 

технологическую оснастку, в т.ч. 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент 

Знания:  

конструктивных особенностей, 

правил управления, наладки и 

проверки на точность токарных 

станков различных типов; 

устройство, правил применения, 

проверки на точность 

технологической оснастки, в т.ч. 

универсальных и специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента,  контрольно-

измерительных инструментов 

ПК Х.3. Определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

обработки различных 

деталей на токарных 

станках в соответствии с 

заданием 

Навыки: 

определения последовательности и 

оптимальных режимов обработки 

различных изделий на токарных 

станках в соответствии с заданием 

Умения:  

рассчитывать и  устанавливать 

последовательность и оптимальный 

режим токарной обработки в 
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соответствии с требованиями 

чертежа 

Знания:  

основы теории резания металлов; 

правила определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка; 

ПК Х.4. Осуществлять 

технологический процесс 

обработки деталей на 

токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и с технической 

документацией 

Навыки: 

осуществление технологического 

процесса обработки и доводки 

изделий на токарных станках с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией 

Умения:  

осуществлять токарную обработку 

заготовок простых деталей: с 

точностью размеров по 10–14-му 

квалитету; 

с точностью по 7–9-му квалитету; 

по 5-му, 6-му квалитету; 

осуществлять токарную обработку 

заготовок деталей средней 

сложности: с точностью размеров 

по 10-му, 11-му квалитету; по 12–

14-му квалитету; по 7–9-му 

квалитету; 

осуществлять токарную обработку 

заготовок сложных деталей по 10-

му, 11-му квалитету 

нарезать наружную и внутреннюю 

резьбу на заготовках деталей 

метчиком и плашкой; 

нарезать наружную и внутреннюю 

однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольную и 

трапецеидальную резьбу на 

заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками;  

нарезать и накатывать наружные и 

внутренние двухзаходные резьбы на 

заготовках деталей 

осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 
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10–14-му квалитету и деталей 

средней сложности с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету, а 

также простых крепежных 

наружных и внутренних резьб; 

осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 7–

9-му квалитету, деталей средней 

сложности с точностью размеров по 

10-му, 11-му квалитету и сложных 

деталей – по 12–14-му квалитету, а 

также наружных и внутренних 

однозаходных резьб; 

осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 5-

му, 6-му квалитету, деталей средней 

сложности с точностью размеров по 

7–9-му квалитету и сложных с 

точностью размеров по 10-му, 11-му 

квалитету, а также наружных и 

внутренних двухзаходных резьб 

Знания:  

технология выполнения токарных 

работ; 

правила проведения и технологию 

проверки качества выполненных 

работ 

Изготовление 

различных деталей 

на фрезерных 

станках (по выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на фрезерных 

станках 

Навыки: 

выполнения подготовительных 

работ и обслуживании рабочего 

места фрезеровщика 

Умения:  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 

фрезеровщика в соответствии с 

техническим регламентом, с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

Знания:  

устройства и принципа действия 

универсальных фрезерных станков, 

правил подготовки к работе и 
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содержание рабочих мест 

фрезеровщика, технического 

регламента, требований охраны 

труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК Х.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на фрезерных 

станках в соответствии с 

заданием 

Навыки: 

в подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для работы 

на фрезерных станках в 

соответствии с полученным 

заданием 

Умения:  

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку 

Знания:  

конструктивных особенностей, 

правил управления, наладки и 

проверки на точность фрезерных 

станков различных типов; 

устройства, правила применения, 

проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, режущего 

инструмента,  контрольно-

измерительных инструментов и 

оснастки 

ПК Х.3. Определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

обработки различных 

деталей на фрезерных 

станках в соответствии с 

заданием 

Навыки: 

в определении последовательности 

и оптимального режима обработки 

различных изделий на фрезерных 

станках в соответствии с заданием 

Умения:  

устанавливать оптимальный режим 

фрезерной обработки в 

соответствии с требованиями 

чертежа 

Знания:  

основ теории резания металлов, 

правил определения режимов 
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резания по справочникам и 

паспорту станка 

ПК Х.4. Осуществлять 

технологический процесс 

обработки деталей на 

фрезерных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и с технической 

документацией 

Навыки: 

в осуществлении технологического 

процесса обработки и доводки 

изделий на фрезерных станках с 

соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием 

и технической документацией 

Умения:  

осуществлять фрезерование 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 12–14-му 

квалитету; 

по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-

му квалитету; 

осуществлять фрезерование 

заготовок сложных деталей с 

точностью размеров по 12–14-му 

квалитету; 

по 10-му, 11-му квалитету; 

осуществлять фрезерование зубьев 

деталей зубчатых передач по 10-й, 

11-й степени точности; зубчатых 

передач 9-й степени точности; 

осуществлять контроль качества 

обработки простых деталей с 

точностью размеров по 12–14-му 

квалитету;  

по 10-му, 11-му квалитету, сложных 

деталей – по 12–14-му квалитету и 

деталей зубчатых передач 10-й, 11-й 

степени точности; по 7–9-му 

квалитету, сложных деталей – по 

10-му, 11-му квалитету и деталей 

зубчатых передач 9-й степени 

точности 

Знания:  

технологии выполнения фрезерных 

работ, правил проведения и 

технологии проверки качества 

выполненных работ 

Наладка 

оборудования и 

ПК Х.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

Навыки: 

выполнение подготовительных 
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изготовление 

различных деталей 

на токарных 

станках с 

программным 

управлением (по 

выбору) 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с программным 

управлением 

работ и обслуживания рабочего 

места оператора станка с 

программным управлением 

Умения:  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 

оператора станка с программным 

управлением в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

Знания:  

устройств и принципов работы 

токарных станков с программным 

управлением; 

правил подготовки к работе и 

содержания рабочих мест оператора 

станка с программным 

управлением, технического 

регламента, требования охраны 

труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК Х.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и 

контроль параметров) 

Навыки: 

подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для работы 

на токарных станках с 

программным управлением, 

настройке станка в соответствии с 

заданием (включая пробную деталь 

и контроль параметров пробной 

детали) 

Умения:  

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку 

Знания:  

наименований, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 
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измерительного инструмента; 

основы теории резания металлов; 

правил определения режимов 

резания по справочникам и 

паспорту станка 

ПК Х.3. Разрабатывать 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления 

станком 

Навыки: 

разработке управляющих программ 

с применением систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с 

пульта управления станком 

Умения:  

осуществлять построение 3d модели 

детали по чертежу; 

разрабатывать технологический 

процесс обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы со стойки 

станка с программным 

управлением; 

подбирать оптимальные параметры 

и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 

проверять управляющие программы 

средствами вычислительной 

техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

кодировать информацию и готовить 

данные для ввода в станок, 

записывая их на носитель; 

вводить управляющие программы в 

станок с программным управлением 

и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении 
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деталей; 

применять методы и приемы 

отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки 

управляющей программы 

Знания:  

методов разработки 

технологического процесса 

изготовления деталей на токарных 

станках с программным 

управлением; 

теории программирования станков с 

программным управлением с 

использованием G-кода; 

приемов программирования одной 

или более систем программного 

управления; приемов работы в 

CAD/САМ системах; 

порядок заполнения и чтения 

операционной карты работы станка 

с программным управлением; 

способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали 

ПК Х.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием 

Навыки: 

переносе программы на станок, 

адаптации разработанных 

управляющих программ на основе 

анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации 

Умения:  

составлять технологический 

процесс обработки деталей, 

изделий; 

определять возможности 

использования готовых 

управляющих программ на станках 

ЧПУ 

Знания:  

определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка 

правила подналадки и наладки; 
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устройства, назначения и правил 

применения приспособлений и 

оснастки; 

правил проведения анализа и 

выбора готовых управляющих 

программ; 

основных направлений 

автоматизации производственных 

процессов; 

систем программного управления 

станками; 

основные способы подготовки 

программы 

ПК Х.5. Выполнять 

обработку деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и с технической 

документацией 

Навыки: 

в обработке и доводке деталей, 

заготовок и инструментов на 

токарных станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской 

документацией 

Умения:  

обрабатывать заготовки простой 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету;  

обрабатывать заготовки детали 

средней сложности типа тела 

вращения с точностью размеров до 

8-го квалитета на токарном станке с 

ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой; 

обрабатывать заготовки сложной 

детали типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го 

квалитета на токарном станке с 

ЧПУ с приводным инструментом; 

осуществлять контроль параметров 

простой детали типа тела вращения 

с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке с 

ЧПУ; 
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осуществлять контроль параметров 

детали средней сложности типа тела 

вращения с точностью размеров до 

8-го квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной 

головкой; 

осуществлять контроль параметров 

сложной детали типа тела вращения 

с точностью размеров до 7-го 

квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с 

приводным инструментом 

Знания:  

технологии работ на токарных 

станках с программным 

управлением; 

приемов, обеспечивающих заданное 

качество изготовления деталей 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей 

на фрезерных 

станках с 

программным 

управлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на фрезерных 

станках с программным 

управлением 

Навыки: 

в выполнении подготовительных 

работ и обслуживании рабочего 

места оператора фрезерного станка 

с программным управлением 

Умения:  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 

оператора фрезерного станка с 

числовым программным 

управлением в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

Знания:  

правила подготовки к работе и 

содержания рабочих мест оператора 

фрезерного станка с числовым 

программным управлением, 

требования охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК Х.2. Осуществлять Навыки: 
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подготовку к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на фрезерных 

станках с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и 

контроль параметров) 

в подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для работы 

на фрезерных станках с числовым 

программным управлением в 

соответствии с полученным 

заданием, настройке станка в 

соответствии с заданием (включая 

пробную деталь и контроль 

параметров пробной детали) 

Умения:  

выполнять подналадку отдельных 

узлов и механизмов в процессе 

работы; 

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический 

процесс обработки деталей, изделий 

Знания:  

устройства, принципов работы и 

правил подналадки фрезерных 

станков с числовым программным 

управлением; 

наименования, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

ПК Х.3. Разрабатывать 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

Навыки: 

разработке управляющих программ 

с применением систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с 

пульта управления станком 

Умения:  

осуществлять построение 3d модели 
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пульта управления 

станком 

детали по чертежу; 

разрабатывать технологический 

процесс обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы со стойки 

станка с ПУ; 

подбирать оптимальные параметры 

и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 

проверять управляющие программы 

средствами вычислительной 

техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

кодировать информацию и готовить 

данные для ввода в станок, 

записывая их на носитель; 

вводить управляющие программы в 

станок с ПУ и контролировать 

циклы их выполнения при 

изготовлении деталей; 

применять методы и приемы 

отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки 

управляющей программы 

Знания:  

методов разработки 

технологического процесса 

изготовления деталей на токарных 

станках с программным 

управлением; 

теории программирования станков с 

ПУ с использованием G-кода; 

приемов программирования одной 

или более систем ПУ; 

приемов работы в CAD/САМ 

системах; 

порядка заполнения и чтения 

операционной карты работы станка 
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с ПУ; 

способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали 

ПК Х.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Навыки: 

в адаптации стандартных 

управляющих программ на основе 

анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации в соответствии с 

заданием 

Умения:  

отрабатывать управляющие 

программы на станке; 

корректировать управляющую 

программу на основе анализа 

входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

проводить проверку управляющих 

программ средствами 

вычислительной техники 

Знания:  

правила выбора управляющих 

программ для решения 

поставленной технологической 

задачи (операции); основных 

направлений автоматизации 

производственных процессов; 

системы программного управления 

станками 

ПК Х.5. Выполнять 

обработку деталей на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и с технической 

документацией 

Навыки: 

в обработке деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству в 

соответствии с заданием и 

технической документацией 

Умения:  

осуществлять обработку заготовки 

простой детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 

12 - 14-му квалитету на 
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сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ; 

осуществлять обработку заготовки 

детали средней сложности не типа 

тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета на 3-

координатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять обработка заготовки 

сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров до 

7-го квалитета на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ с 

дополнительной осью; 

осуществлять контроль параметров 

простой детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 

12 - 14-му квалитету, изготовленной 

на универсальном сверлильном, 

фрезерном или расточном станке с 

ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров 

детали средней сложности не типа 

тела вращения с точностью 

размеров до 8-го квалитета, 

изготовленной на 3-координатном 

сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров 

сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров до 

7-го квалитета, изготовленной на 3-

координатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ с 

дополнительной осью 

Знания:  

технологии работ на фрезерных 

станках с программным 

управлением; 

правил проведения и технологии 

проверки качества выполненных 
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работ 

Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей 

на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах (по 

выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять 

подготовку, наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с программным 

управлением 

Навыки: 

в выполнении подготовительных 

работ и обслуживании рабочего 

места оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих центров с 

программным управлением 

Умения:  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места 

оператора многокоординатных  

обрабатывающих центров с 

программным управлением, в 

соответствии с требованиями 

охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности 

и электробезопасности 

Знания:  

правила подготовки к работе и 

содержания рабочих мест оператора 

многокоординатных  

обрабатывающих центров с 

программным управлением, 

требования охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК Х.2. Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием 

(включая изготовление 

пробной детали и 

контроль параметров) 

Навыки: 

в подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для работы 

на многокоординатных  

обрабатывающих центрах с 

программным управлением  в 

соответствии с полученным 

заданием 

Умения:  

выполнять подналадку отдельных 

узлов и механизмов в процессе 

работы; 

выбирать и подготавливать к работе 

универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 
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контрольно-измерительный 

инструмент; 

составлять технологический 

процесс обработки деталей, изделий 

Знания:  

устройства, принципов работы и 

правил подналадки на 

многокоординатных  

обрабатывающих центрах с 

программным управлением; 

наименования, назначения, 

устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

правил определения режимов 

обработки по справочникам и 

паспорту станка 

ПК Х.3. Разрабатывать 

управляющие программы 

с применением систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного 

производства, 

диалогового 

программирования с 

пульта управления на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с программным 

управлением 

Навыки: 

разработке управляющих программ 

с применением систем 

автоматического 

программирования, систем 

автоматизированного 

проектирования и систем 

автоматизированного производства, 

диалогового программирования с 

пульта управления станком 

Умения:  

осуществлять построение 3d модели 

детали по чертежу; 

разрабатывать технологический 

процесс обработки деталей; 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание 

управляющей программы со стойки 

станка с ПУ; 

подбирать оптимальные параметры 

и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 
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проверять управляющие программы 

средствами вычислительной 

техники и осуществлять ее 

коррекцию; 

кодировать информацию и готовить 

данные для ввода в станок, 

записывая их на носитель; 

вводить управляющие программы в 

многокоординатные 

обрабатывающие центры с 

программным управлением и 

контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении 

деталей; 

применять методы и приемки 

отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки 

управляющей программы; 

Знания:  

методов разработки 

технологического процесса 

изготовления деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах с 

программным управлением, теории 

программирования центров с 

использованием G-кода; 

приемов работы в CAD/САМ 

системах; 

порядка заполнения и чтения 

операционной карты работы на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах с 

программным управлением; 

способов использования 

(корректировки) существующих 

программ для выполнения задания 

по изготовлению детали 

ПК Х.4. Адаптировать 

разработанные 

управляющие программы 

на основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

Навыки: 

в адаптации стандартных 

управляющих программ на основе 

анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации в соответствии с 
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конструкторской 

документации 

заданием 

Умения:  

устанавливать управляющие 

программы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с 

программным управлением;  

корректировать управляющую 

программу на основе анализа 

входных данных, технологической 

и конструкторской документации; 

проводить проверку управляющих 

программ средствами 

вычислительной техники 

Знания:  

правила выбора управляющих 

программ для решения 

поставленной технологической 

задачи (операции); основных 

направлений автоматизации 

производственных процессов; 

системы программного управления 

станками 

ПК Х.5. Выполнять 

обработку деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих 

центрах с программным 

управлением с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и с технической 

документацией 

Навыки: 

в обработке деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах с 

программным управлением с 

соблюдением требований к качеству 

в соответствии с заданием и 

технической документацией 

Умения:  

осуществлять обработку заготовки 

особо сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 

6-му и выше квалитету на 

многокоординатном токарно-

фрезерном обрабатывающем центре 

с ЧПУ; 

осуществлять обработка заготовки 

особо сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 

6-му и выше квалитету на 

многокоординатном сверлильно-

фрезерно-расточном 



35 

 

обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров 

особо сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 

6-му и выше квалитету, 

изготовленной на 

многокоординатном токарно-

фрезерном обрабатывающем центре 

с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров 

особо сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 

6-му и выше квалитету, 

изготовленной на 

многокоординатном сверлильно-

фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

Знания:  

организации работ при 

обслуживании  

многокоординатных 

обрабатывающих центров с 

программным управлением, правил 

проведения и технологии проверки 

качества выполненных работ 
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Раздел 5. Примерная структура образовательной программы 

5.1. Примерный учебный план   

5.1.1. Примерный учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) 
 

Индекс Наименование 

В
се

го
 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
т.

 

п
о

д
го

то
в
к
и
 

Объем образовательной программы в академических часах, по 

видам учебных занятий 

Рекомен

дуемый 

курс 

изучения 
Теоретически

е занятия 

Лабораторные 

и 

практические 

занятия 

Практики 
Самостояте

льная 

работа6 

Промежу

точная 

аттестаци

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Обязательная часть образовательной программы7 1152 868 302 274 540  36  

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл  216 112 104 112    1 

СГ.01 История России 36 4 32 4    1 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

38 30 8 30    1 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 36 24 12 24    1 

СГ.04 Физическая культура 38 34 4 34    1 

СГ.05 Основы бережливого производства8 34 10 24 10    1 

СГ.06 Основы финансовой грамотности 9 34 10 24 10    1 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 108 36 72 36     

ОП.01 Материаловедение 36 12 24 12    1 

ОП.02 Техническое черчение 36 12 24 12    1 

ОП.03 Технические измерения, допуски и 36 12 24 12    1 

                                                           
6 Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема образовательной 

программы в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной 

дисциплины, междисциплинарного курса. 
7 Примерные рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к примерной 

основной образовательной программе СПО. 
8 Дисциплина вводится, если она указана в п. 2.7 ФГОС СПО. 
9 Дисциплина вводится, если она указана в п. 2.7 ФГОС СПО. 
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посадки 

П.00 Профессиональный цикл (модули по 

выбору) 

        

ПМ.0Х Изготовление различных деталей на 

токарных станках (по выбору) 

264 222 42 42 180   1 

МДК 0Х.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках 

84 42 42 42    1 

УП.0Х Учебная практика 72 72   72   1 

ПП.0Х Производственная практика 108 108   108   1 

ПМ.0Х Изготовление различных деталей на 

фрезерных станках (по выбору) 

264 222 42 42 180   1 

МДК 0Х.01 Технология изготовления деталей на 

фрезерных станках 

84 42 42 42    1 

УП.0Х Учебная практика 72 72   72   1 

ПП.0Х Производственная практика 108 108   108   1 

ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных 

станках с программным управлением 

(по выбору) 

264 222 42 42 180   1 

МДК 0Х.01 Технология изготовления деталей на 

токарных станках с программным 

управлением 

84 42 42 42    1 

УП.0Х Учебная практика 72 72   72   1 

ПП.0Х Производственная практика 108 108   108   1 

ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением 

(по выбору) 

264 222 42 42 180   1 

МДК 0Х.01 Технология изготовления деталей на 

фрезерных станках с программным 

управлением 

84 42 42 42    1 

УП.0Х Учебная практика 72 72   72   1 

ПП.0Х Производственная практика 108 108   108   1 

ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих 

центрах (по выбору) 

264 222 42 42 180   1 
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МДК 0Х.01 Технология изготовления деталей на 

многокоординатных обрабатывающих 

центрах 

84 42 42 42    1 

УП.0Х Учебная практика 72 72   72   1 

ПП.0Х Производственная практика 108 108   108   1 

Вариативная часть ОП 288 288       

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 10 36        

Итого: 1476        

                                                           
10 Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена 
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5.2. Примерный календарный учебный график 

5.2.1. По программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих  

И
н

д
ек
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Компоненты  

программы 

П

Н 

Названи

е месяца 
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Названи

е месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

 Название 

месяца 

  

В
с
е
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а
с
о

в
 

Номера календарных недель            

                                            

Порядковые номера недель учебного года            
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3
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4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

СГ.00 Социально-гуманитарный 

цикл 
                                           216 

СГ.01 История России 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 1 2 2 1 2 2                                36 

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2 2 2 2 2 2                                38 

СГ.03 Безопасность 
жизнедеятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 1 2 2 1 2 2                                36 

СГ.04 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2 2 2 2 2 2                                38 

СГ.05 Основы бережливого 

производства 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2  2 2  2 2                 34 

СГ.06 Основы финансовой 
грамотности  

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2  2 2  2 2                 34 

ОП.00 
Общепрофессиональный 

цикл  
                                           108 

ОП. 01 Материаловедение 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2  2 2  2 2                                34 

ОП. 02 Техническое черчение 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 1 2 2 1 2 2                                36 

ОП. 03 
Технические измерения, 

допуски и посадки 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         2 2 2 2 2 2 2 2                                38 

П.00 Профессиональный цикл                                              

ПМ.00 Профессиональные модули                                             

ПМ.0Х Изготовление различных 
деталей на токарных станках 

(по выбору) 

                                           264 

МДК 0Х.01 Технология изготовления 
деталей на токарных станках 

4 4 6 4 4 6 4 4 6 4 4         4 4 5 4 4 5 4 4                        84 

УП.0Х Учебная практика                
3

6 

3

6 
                                 72 

ПП. 0Х Производственная практика                                     
3
6 

3
6 

3
6 

        108 

ПМ.0Х Изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках (по выбору) 

                                           264 
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МДК 0Х.01 Технология изготовления 

деталей на фрезерных 
станках 

4 4 6 4 4 6 4 4 6 4 4         4 4 5 4 4 5 4 4                                84 

УП.0Х Учебная практика              
3

6 

3

6 
                                           72 

ПП.0Х 
Производственная 

практика 
                                          

3
6 

3
6 

3
6 

          108 

ПМ.0Х Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на токарных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

                                           264 

МДК 0Х.01 Технология изготовления 
деталей на токарных станках 

с программным управлением 

4 4 6 4 4 6 4 4 6 4 4         4 4 5 4 4 5 4 4                              84 

УП.0Х Учебная практика            
3

6 

3

6 
                                           72 

ПП.0Х 
Производственная 

практика 
                           

         
            

3

6 

3 

6 

3

6 
  108 

ПМ.0Х Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на фрезерных 

станках с программным 

управлением (по выбору) 

                                           264 

МДК 0Х.01 Технология изготовления 

деталей на фрезерных 

станках с программным 
управлением 

4 4 6 4 4 6 4 4 6 4 4         4 4 5 4 4 5 4 4                            84 

УП.0Х Учебная практика                
3

6 

3

6 
                                     72 

ПП.0Х 
Производственная 

практика 
                                    

3
6 

3
6 

3
6 

            108 

ПМ.0Х Наладка оборудования и 

изготовление различных 

деталей на 

многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

(по выбору) 

                                           264 

МДК 0Х.01 Технология изготовления 

деталей на 

многокоординатных 
обрабатывающих центрах 

4 4 6 4 4 6 4 4 6 4 4         4 4 5 4 4 5 4 4                           84 

УП.0Х Учебная практика              
3

6 

3

6 
                                      72 

ПП.0Х 
Производственная 

практика 
                                          

3

6 

3

6 

3

6 
     108 

 Промежуточная аттестация                                            36 

Вариативная часть образовательной 

программы 
                                           288 
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ГИА.0011 
Государственная итоговая 

аттестация 
                                          36 36 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 
  

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3

6 

3 

6 

3

6 

3

6 

3 

6 
1476 

 

                                                           
11 Строка имеется только в таблице завершающего семестра обучения. 
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5.3. Примерная рабочая программа воспитания 

5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических 

условий для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской 

Федерации, с учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых 

качеств квалифицированных рабочих, служащих, определенных отраслевыми 

требованиями (корпоративной культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные 

условия для развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в 

общественно-ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого 

развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 

воспитания. 

5.3.2. Примерная рабочая программа воспитания разрабатывается образовательной 

организацией самостоятельно. 

5.4. Примерный календарный план воспитательной работы  

Примерный календарный план воспитательной работы разрабатывается 

образовательной организацией самостоятельно. 

Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории  

для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, 

мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами 

обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты (перечисляются наименования кабинетов, минимально достаточных 

для реализации): 

Истории  

Иностранного языка 

Безопасности жизнедеятельности  

Социально-экономических дисциплин  

Технического черчения  



43 

 

Лаборатории (перечисляются наименования лабораторий, минимально 

достаточных для реализации): 

Материаловедения и технических измерений 

 

Мастерские (перечисляются наименования мастерских, минимально достаточных 

для реализации):  

Токарная - универсальная (выбирается в соответствии с выбранной 

направленностью) 

Фрезерная - универсальная (выбирается в соответствии с выбранной 

направленностью) 

Токарная с числовым программным управлением (выбирается в соответствии с 

выбранной направленностью) 

Фрезерная с числовым программным управлением (выбирается в соответствии с 

выбранной направленностью) 

Многоосевой обработки на станках с ЧПУ (выбирается в соответствии с выбранной 

направленностью) 

 

Спортивный комплекс12 

 

Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал; 

и др. 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и 

баз практики по профессии. 

Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.38 

Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, должна располагать материально-

технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 

междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Минимально 

необходимый для реализации ООП перечень материально-технического обеспечения 

включает в себя:  

 

 

 

 

 

 

 

                                                           
12 Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна 

располагать спортивной инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, 

предусмотренных учебным планом. 
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6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Истории»13. 

№ Наименование оборудования14 Техническое описание15 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Доска  

4. Шкаф для бумаг  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран) 

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия16 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды, таблицы, плакаты  

2. Учебно-методический комплекс   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

Кабинет «Иностранного языка»17. 

№ Наименование оборудования18 Техническое описание19 

                                                           
13 Перечисляется для каждого из кабинетов. 
14 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
15 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
16 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
17 Перечисляется для каждого из кабинетов. 
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I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Доска  

4. Шкаф для бумаг  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран) 

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия20 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды, таблицы, плакаты  

2. Учебные и методические пособия  

3. Учебно-методический комплекс  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                                                           
18 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
19 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
20 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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Кабинет «Безопасности жизнедеятельности»21. 

№ Наименование оборудования22 Техническое описание23 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Доска  

4. Шкаф для бумаг  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран) 

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

4. Средства индивидуальной защиты  

5. Медицинские наборы для оказания первой помощи  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия24 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды, таблицы, плакаты  

2. Учебные и методические пособия  

3. Учебно-методический комплекс  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

Кабинет «Социально-экономических дисциплин»25. 

                                                           
21 Перечисляется для каждого из кабинетов. 
22 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
23 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
24 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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№ Наименование оборудования26 Техническое описание27 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Доска  

4. Шкаф для бумаг  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран) 

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия28 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды, таблицы, плакаты  

2. Учебные и методические пособия  

3. Учебно-методический комплекс  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

Кабинет «Технического черчения»29. 

№ Наименование оборудования30 Техническое описание31 

                                                                                                                                                                                           
25 Перечисляется для каждого из кабинетов. 
26 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
27 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
28 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
29 Перечисляется для каждого из кабинетов. 
30 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Доска  

4. Шкаф-стеллаж для моделей  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран) 

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия32 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды, таблицы, плакаты  

2. Учебно-методический комплекс   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации 

самостоятельной и воспитательной работы. 

Кабинет «________________» (Читальный зал, библиотека, актовый зал, 

спортивный зал) 

№ Наименование оборудования33 Техническое описание34 

                                                                                                                                                                                           
31 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
32 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
33 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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I Основное оборудование 

 Перечень оборудования заполняется самостоятельно 

образовательной организацией 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

   

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

 Перечень оборудования заполняется самостоятельно 

образовательной организацией 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

III Дополнительное оборудование35 

Основное оборудование 

 Перечень оборудования заполняется самостоятельно 

образовательной организацией 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование и его количества 

Помещения для организации самостоятельной и воспитательной работы должны 

быть оснащены компьютерной техникой с возможностью подключения к 

информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» и обеспечением доступа в 

электронную информационно-образовательную среду образовательной организации (при 

наличии). 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                                                           
34 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
35 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория «Материаловедения и технических измерений»36. 

№ Наименование оборудования37 Техническое описание38 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Учебные столы  

2. Учебные стулья  

3. Шкаф для бумаг  

4. Шкаф (металлический) под учебные пособия  

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющееся в 

наличии оборудование с другими техническими 

характеристиками, другое оборудование, 

использующееся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Мультимедийная система (мультимедиапроектор + 

экран)  

 

2. ПК в сборе: системный блок, клавиатура, мышь, 

монитор 

 

3. Сетевое оборудование  

4.   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Микроскопы  

2. Весы технические  

3. Универсальная испытательная машина  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

   

                                                           
36 Перечисляется для каждой из лабораторий. 
37 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
38 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия39 

Основное оборудование 

1. Учебные пособия по материаловедению  

2. Учебные стенды  

3. Дидактический и раздаточный материал  

4. Детали, резцы, сверла   

5. Инструменты (ШЦ, МК)  

6. Образцы сталей  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое оборудование, 

использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной организацией 

 

6.1.2.4. Оснащение мастерских 

Мастерская «Токарная-универсальная»40 - (выбирается в соответствии с 

выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

№ Наименование оборудования41 Техническое описание42 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Универсальный токарно-винторезный станок  

2. Точильно-шлифовальный станок  

3. Державка для правки абразивных кругов  

4. Набор производственных шестигранников  

5. Набор напильников    

6. Рожковый гаечный ключ  

7. Набор стальных концевых мер  

8. Штангенциркуль цифровой  

9. Набор микрометров цифровых  

10. Микрометр зубомерный  

11. Набор нутромеров микрометрических 3-х точечных  

12. Глубиномер микрометрический  

13. Микрометр цифровой  

14. Цифровой микрометр для измерения резьбы  

   

Дополнительное оборудование 

                                                           
39 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
40 Перечисляется для каждой из мастерских. 
41 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
42 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия43 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

 

 

 

                                                           
43 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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Мастерская «Токарная-универсальная»44 - (выбирается в соответствии с 

выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

№ Наименование оборудования45 Техническое описание46 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Универсальный токарно-винторезный станок  

2. Точильно-шлифовальный станок  

3. Державка для правки абразивных кругов  

4. Набор производственных шестигранников  

5. Набор напильников    

6. Рожковый гаечный ключ  

7. Набор стальных концевых мер  

8. Штангенциркуль цифровой  

9. Набор микрометров цифровых  

10. Микрометр зубомерный  

11. Набор нутромеров микрометрических 3-х точечных  

12. Глубиномер микрометрический  

13. Микрометр цифровой  

14. Цифровой микрометр для измерения резьбы  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

                                                           
44 Перечисляется для каждой из мастерских. 
45 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
46 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



54 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия47 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

 

Мастерская «Фрезерная-универсальная»48 - (выбирается в соответствии с 

выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

№ Наименование оборудования49 Техническое описание50 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Универсальный фрезерный станок  

2. Стеллаж  

3. Штревель   

4. Оправка для насадной фрезы  

5. Оправка цанговая   

6. Сверлильный патрон   

7. Тиски станочные чугунные поворотные с открытым 

винтом 

 

8. Тележка для стружки  

                                                           
47 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
48 Перечисляется для каждой из мастерских. 
49 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
50 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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9. Инструментальный верстак  

10. Набор шестигранников   

11. Набор рожковых ключей   

12. Держатель для ключей   

13. Набор напильников  

14. Набор надфилей  

15. Набор шаберов  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия51 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

                                                           
51 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

 

Мастерская «Токарная на станках с числовым программным управлением»52 - 

(выбирается в соответствии с выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

№ Наименование оборудования53 Техническое описание54 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Универсальный токарный станок с ЧПУ с приводным 

инструментом и осью С 

 

2. Контейнер для сбора стружки  

3. Набор удлиненных производственных шестигранников  

4. Набор шаберов  

5. Набор надфилей  

6. Крючок для уборки стружки  

7. Державка токарная  

8. Блок токарный  

9. Державка токарная  

10. Блок токарный  

11. Корпус сверла  

12. Державка расточная  

13. Державка резьбовая  

14. Приводной осевой инструмент  

15. Цанга  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

                                                           
52 Перечисляется для каждой из мастерских. 
53 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
54 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия55 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

 

Мастерская «Фрезерная на станках с числовым программным управлением»56 

- (выбирается в соответствии с выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

 

№ Наименование оборудования57 Техническое описание58 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

                                                           
55 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
56 Перечисляется для каждой из мастерских. 
57 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
58 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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1. Вертикально-фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ  

2. Контейнер для сбора стружки  

3. Набор удлиненных производственных шестигранников   

4. Рожковый ключ  

5. Тиски гидравлические машинные прецезионные  

6. Набор для базирования и фиксации тисков к столу  

7. Набор параллельных подкладок  

8. Набор шаберов  

9. Набор надфилей  

10. Молоток   

11. Торцевая фреза с оправкой  

12. Оправка с цангой под фрезу   

13. Корпус резьбофрезы с оправкой и цангой  

14. Оправка с цангой под корпус предназначенный для 

нарезания резьбы 

 

15. Корпус для сменной головки  

16. Оправка с цангой под корпус предназначенный для 

снятия фасок 

 

17. Оправка с цангой под сверло   

18. Оправка с цангой под метчик  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 
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 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические 

характеристики 

заполняются 

самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия59 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

 

Мастерская «Многоосевой обработки на станках с числовым программным 

управлением»60 - (выбирается в соответствии с выбранной направленностью) 

Перечисляется основное и вспомогательное оборудование рабочих мест 

обучающихся и преподавателя без указания марок оборудования и его количества 

 

№ Наименование оборудования61 Техническое описание62 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Вертикальный обрабатывающий центр с ЧПУ  

2. Контейнер для сбора стружки  

3. Набор удлиненных шестигранников  

4. Рожковый ключ  

5. Тиски гидравлические  

6. Набор параллельных подкладок  

7. Набор шаберов  

8. Набор надфилей  

9. Оправка с цангой под фрезу  

10. Оправка с цангой под корпус, предназначенный для 

снятия фасок 

 

11. Штангенциркуль цифровой  

12. Штангенглубиномер  

                                                           
59 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
60 Перечисляется для каждой из мастерских. 
61 Список оборудования дополняется образовательной организацией при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
62 Техническое описание дается образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
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13. Набор микрометров цифровых  

14. Набор микрометрических нутромеров  

15. Набор стальных концевых мер  

16. Глубиномер микрометрический  

17. Прецизеонный индикатор часового типа  

18. Магнитный измерительный штатив  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1. Интерактивная доска   

2. Ноутбук  

3. Проектор  

   

Дополнительное оборудование 

 

 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1. Металлический шкаф для хранения инструментов при необходимости 

2. Учебные столы при необходимости 

3. Учебные стулья при необходимости 

4. Шкаф для бумаг при необходимости 

5. Шкаф (металлический) под учебные пособия при необходимости 

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

образовательной 

организацией 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия63 

Основное оборудование 

1. Учебные стенды  

2. Дидактический и раздаточный материал  

   

Дополнительное оборудование 

 Дополнительно в форму записываются имеющиеся в 

наличии компьютеры, МФУ и др. с другими 

Технические характеристики 

заполняются самостоятельно 

                                                           
63 При формировании ПОП информация отображается при необходимости. 
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техническими характеристиками, другое 

оборудование, использующиеся в данном кабинете 

образовательной 

организацией 

 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, 

обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 

профессиональных модулей, отвечающего потребностям отрасли и требованиям 

работодателей.  

Производственная практика реализуется в организациях ____________ профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области_____________. 

(вписать соответствующее) 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с 

использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть 

укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой 

дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных 

в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного 

обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину 

(модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды 

допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права 

одновременного доступа не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) 

библиотеке. 

Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе  

в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных 

технологий, к современным профессиональным базам данных и информационным 

справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин 

(модулей) и подлежит обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 
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6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного 

производства.64 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и 

свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том 

числе отечественного производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1    

2    

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ 

среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели 

практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 

квалифицированных рабочих, служащих, специалистов среднего звена путем расширения 

компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование 

условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а 

также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и 

компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к 

квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

 реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, 

выполнении курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной 

деятельности; 

 предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических 

задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  

к реальным производственным; 

 может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, 

которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой  

для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки может 

быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные 

модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной 

программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-

производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных 

                                                           
64 Указывается при наличии и необходимости применения программного обеспечения в соответствии с 

квалификацией выпускника СПО 



63 

полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях образовательной 

организации, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) 

профильных организаций на основании договора о практической подготовке 

обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной 

организацией, осуществляющей деятельность по профилю соответствующей 

образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 

могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 

организованных в форме демонстрационного экзамена. 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную 

программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана 

воспитательной работы (приложение 3). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе  

из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 28 Производство машин и 

оборудования, 31 Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности (указывается из пункта 1.13 ФГОС 

СПО), и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках  

и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной 

деятельности 28 Производство машин и оборудования, 31 Автомобилестроение, 32 

Авиастроение, 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности 

(указывается из пункта 1.13 ФГОС СПО), не реже одного раза в три года с учетом 

расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 

опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых 
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соответствует области профессиональной деятельности 28 Производство машин и 

оборудования, 31 Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности (указывается из пункта 1.13 ФГОС 

СПО), в общем числе педагогических работников, реализующих программы 

профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 

процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы65 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям)  

и укрупненным группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещения 

России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное  

в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», 

включает в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного 

обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических 

работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в 

соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О 

мероприятиях по реализации государственной социальной политики». 

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения 

государственной итоговой аттестации  

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной  

для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса 

обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия 

сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.266. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

квалифицированного рабочего, служащего: оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков. (указывается в соответствии с п. 1.1 ФГОС СПО) (в соответствии с 

выбранной направленностью) 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные 

материалы. 

                                                           
65 Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в соответствии с 

рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов. 
66 Разработчиками ПОП выбирается один из вариантов пункта 7.2 – в зависимости от конкретной 

профессии/специальности. 
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7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают паспорт 

примерных оценочных материалов, описание структуры демонстрационного экзамена, 

типовые задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий 

проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

 

Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 4. 

 

Раздел 8. Разработчики примерной образовательной программы 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Большаков Александр 

Сергеевич 

ГАПОУ СО «ЕТ «Автоматика», руководитель учебно-

производственного комплекса 

Петрова Светлана 

Дмитриевна 

ГАПОУ СО «ЕТ «Автоматика», преподаватель 

специальных дисциплин, к.п.н. 

  

  

  

  

 

Руководители группы: 

ФИО Организация, должность 

Майкова Полина Евгеньевна Директор ГАПОУ СО «Екатеринбургский техникум 

«Автоматика» 

 

При необходимости данные о разработчиках могут быть представлены с 

указанием составленных ими программ учебных дисциплин, профессиональных модулей, 

иных компонентов. 



66 

Приложение 1. Примерные рабочие программы профессиональных модулей 

 

Приложение 1.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
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 «ПМ.0Х Изготовление различных деталей на токарных станках» 
Индекс и наименование профессионального модуля 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.0Х Изготовление различных деталей на токарных станках» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «изготовление различных деталей на токарных станках» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций67 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

 

 

 

                                                           
67 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного 

модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.  
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1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Х Изготовление различных деталей на токарных станках (по выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на токарных станках. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК Х.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

деталей на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК Х.4. Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен68: 

Владеть 

навыками 

выполнения подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря; 

подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на 

токарных станках в соответствии с полученным заданием;  

определения последовательности и оптимальных режимов обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием; 

осуществление технологического процесса обработки и доводки изделий на 

токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 

заданием и технической документацией 

Уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места токаря в 

соответствии с техническим регламентом, с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

выбирать и подготавливать к работе технологическую оснастку, в т.ч. 

универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

рассчитывать и устанавливать последовательность и оптимальный режим 

токарной обработки в соответствии с требованиями чертежа; 

осуществлять токарную обработку заготовок простых деталей: с точностью 

размеров по 10–14-му квалитету; с точностью по 7–9-му квалитету; по 5-му, 

6-му квалитету; осуществлять токарную обработку заготовок деталей 

средней сложности: с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету;  по 12–

14-му квалитету; по 7–9-му квалитету; осуществлять токарную обработку 

заготовок сложных деталей по 10-му, 11-му квалитету; нарезать наружную и 

внутреннюю резьбу на заготовках деталей метчиком и плашкой; нарезать 

наружную и внутреннюю однозаходной треугольного профиля, 

прямоугольную и трапецеидальную резьбу на заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками; нарезать и накатывать наружные и внутренние 

двухзаходные резьбы на заготовках деталей; осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 10–14-му квалитету и деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, а также простых 

крепежных наружных и внутренних резьб; осуществлять контроль простых 

деталей с точностью размеров по 7–9-му квалитету, деталей средней 

сложности с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложных 

деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и внутренних 

                                                           
68 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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однозаходных резьб; осуществлять контроль простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету, деталей средней сложности с точностью 

размеров по 7–9-му квалитету и сложных с точностью размеров по 10-му, 11-

му квалитету, а также наружных и внутренних двухзаходных резьб 

Знать устройства и принципа действия универсальных токарных станков; правила 

подготовки к работе и содержания рабочего места токаря, технического 

регламента, требований охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на 

точность токарных станков различных типов; устройство, правил 

применения, проверки на точность технологической оснастки, в т.ч. 

универсальных и специальных приспособлений, режущего инструмента,  

контрольно-измерительных инструментов; 

основы теории резания металлов; правила определения режимов резания по 

справочникам и паспорту станка; 

технологии выполнения токарных работ; правила проведения и технологию 

проверки качества выполненных работ. 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 264 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 222 часа 

 

Из них на освоение МДК: 84 часа 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная: 72 часа 

   производственная: 108 часов 

Промежуточная аттестация ____________. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 п

о
д

го
то

в
к
и
 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

В
се

го
 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Самостоятельная 

работа69 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

У
ч

еб
н

ая
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
а
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК Х.1.- ПК Х.4. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 1. Обработка 

деталей на токарных 

станках 

15670 114 84 42 Х Х 72 Х 

 Производственная 

практика (если 

предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108 

(ввести 

число) 

 

108    108 

(повторить 

число) 

 Промежуточная 

аттестация 
Х Х    Х 

 

 Всего: 264 222 84 42 Х Х 72 108 

 

 

 

 

 

 

                                                           
69 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 

тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса. 
70 Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К9+К10 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование  

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч. / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад.ч. 

Раздел 1. Обработка деталей на токарных станках 84/42 

МДК.0Х.01 Технология  изготовления деталей на токарных станках 84/42 

Тема 1.1 Основные 

сведения о токарной 

обработке 

Содержание 6/0 

1. Сущность токарной обработки. Устройство токарно-винторезного станка. Понятие о 

процессе образования стружки 

2 

2.  Токарные резцы. Материалы рабочей части резцов. Износ и заточка резцов, правила 

пользования резцами 

2 

3. Понятие о режиме резания при точении. Организация рабочего места токаря. Правила 

безопасной работы на токарных станках 

2 

Тема 1.2 Устройство, 

принцип работы и 

кинематика станков 

токарной группы 

Содержание 12/6 

4. Типы станков токарной группы. Передачи, используемые в токарных станках. 

Детали, используемые в токарных станках. Понятие о кинематических схемах. 

Типовые механизмы, используемые в конструкции станков. 

2 

5. Токарно-винторезные станки. Диагностические неисправности токарно-

винторезного станка.  

2 

6. Приводы токарных станков (гидроприводы, пневмоприводы, Электрические 

приводы). 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

7. Проверка токарного станка на точность. 2 
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Тема 1.3 Оснастка 

токарных станков 

Содержание  

8. Патроны, планшайбы, оправки, хомутики, центы, люнеты 4 

Тема 1.4. Обработка 

наружных 

цилиндрических 

поверхностей 

Содержание 16/4 

9. Общие сведения о цилиндрических поверхностях. Способы установок и закрепления 

заготовок при обработке.  

2 

10. Резцы для обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей. 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

11. Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей (обтачивание). 4 

12. Обработка плоских торцовых поверхностей и уступов (подрезание). 4 

13. Вытачивание наружных канавок (прорезание) и отрезание. 4 

Тема 1.5.  Обработка 

цилиндрических 

отверстий 

Содержание 16/12 

14. Общие сведения о деталях с отверстиями. Способы обработки отверстий.  2 

15. Сверление и рассверливание. Элементы режима резания при сверлении. 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

16. Зенкерование 4 

17. Растачивание 4 

18. Развертывание  4 

Тема 1.6. Технология 

нарезания резьб 
Содержание 16/12 

19. Общие сведения о резьбах. Инструменты, используемые при изготовлении резьбы. 2 

20. Технология нарезания крепежных резьб. Виды дефектов резьбовой поверхности. 2 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

21. Нарезание резьбы плашками 4 

22. Нарезание резьбы метчиками 4 

23. Нарезание резьбы резьбонарезными головками. Технология нарезания резьб резцами 4 

Тема 1.7. Обработка 

конических и фасонных 

поверхностей 

Содержание 18/4 

24. Общие сведения о конических поверхностей. Способы получения конических 

поверхностей 

4 

25. Дефекты возникающие при обработке конических поверхностей 4 

26. Общие сведения о фасонных поверхностях. Инструмент, используемый при 

обработке фасонных поверхностей 

4 

27. Технология обработки фасонных поверхностей. Контроль фасонных 

поверхностей 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

28. Обработка конических поверхностей 4 

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

Проверка исправности и работоспособности токарного станка на холостом ходу. Подготовка контрольно-

измерительного, нарезного, шлифовального инструмента, универсальных приспособлений, технологической 

оснастки и оборудования. Установка, снятие крупногабаритных деталей, при промерах под руководством токаря 

более высокой квалификации с использованием специализированного подъемного оборудования. Смазка 

механизмов станка и приспособлений в соответствии с инструкцией, контроль наличия смазочно-охлаждающей 

жидкости (СОЖ). Установка, закрепление и снятие заготовки при обработке. Заточка резцов и сверл, контроль 

качества заточки. Установка резцов (в том числе со сменными режущими пластинами), сверл. Управление 

токарными станками с высотой центров до 650. Обработка деталей по 12 - 14 квалитетам на универсальных 

токарных станках без применения и с применением универсальных приспособлений. Обработка деталей по 8 - 11 

72 
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квалитетам на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней 

сложности деталей или выполнения отдельных операций. Сверление отверстий глубиной до 5 диаметров сверла. 

Нарезка наружной, внутренней треугольной и прямоугольной резьбы (метрической, трубной, упорной) диаметром 

до 24 мм метчиком или плашкой. 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ 

Обработка конусных поверхностей под притирку. Нарезка профилей многозаходных червяков под шлифование, 

окончательная нарезка профилей однозаходных червяков. Обработка длинных валов и винтов с применением 

подвижного и неподвижного люнетов, выполнение глубокого сверления и растачивания отверстий пушечными 

сверлами и другим специальным инструментом. Навивка пружины на токарном станке из проволоки диаметром 

более 15 мм в горячем состоянии. Выполнение давильных операций роликами (закатка, раскатка, зигование). 

Обработка деталей, требующих точного соблюдения размеров между центрами эксцентрично расположенных 

отверстий или мест обточки. Обработка тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм и длиной свыше 200 

мм. Обработка деталей из легированных сталей и твердых сплавов. Обработка детали из графитовых изделий для 

производства твердых сплавов. Обработка новых и перетачивание выработанных прокатных валков с 

калиброванием простых и средней сложности профилей. Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, 

установки и складирования. 

108 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1 * 

Всего: 264 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Токарная-универсальная (перечисляются через запятую 

наименования мастерских из указанных в п.6.1 ПОП, необходимых для реализации 

модуля), оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной образовательной 

программы по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии/специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : учебное пособие / В. С. 

Мычко. — Минск : РИПО, 2019. — 356 с. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/131985 (дата обращения: 05.11.2023).  

2. Мычко, В. С. Токарное дело. Сборник контрольных заданий : учебное пособие / 

В. С. Мычко. — Минск : РИПО, 2019. — 192 с. — ISBN 978-985-503-900-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/131988 (дата обращения: 05.11.2023).  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей 

редакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 314 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14667-7. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519978 (дата 

обращения: 05.11.2023). 

 

В примерной программе приводится перечень печатных и/или электронных 

образовательных изданий для использования в образовательном процессе. Электронные 

ресурсы (не учебные издания) указываются в дополнительных источниках. 
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Списки литературы оформляются в алфавитном порядке в соответствии с ГОСТ 

Р 7.0.100–2018 «Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие 

требования и правила составления» (утв. приказом № 1050-ст Федерального агентства 

по техническому регулированию и метрологии (Росстандартом) от 03 декабря 2018 

года). 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Приводится наименование и данные по печатным и/или электронным 

информационным ресурсам, нормативным документам, применение которых необходимо 

для освоения данного модуля. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, формируемых в 

рамках модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на токарных станках. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в 

соответствии с заданием. 

ПК Х.3. Определять последовательность и 

оптимальные режимы обработки 

различных деталей на токарных станках в 

соответствии с заданием. 

ПК Х.4. Осуществлять технологический 

процесс обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

выполнение работ в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрация правильной 

последовательности 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотное составление 

плана практической 

работы; 

организация рабочего 

места в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 



78 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 1.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 «ПМ.0Х Изготовление различных деталей на фрезерных станках» 
Индекс и наименование профессионального модуля 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.0Х Изготовление различных деталей на фрезерных станках» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «изготовление различных деталей на фрезерных станках» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.2. Перечень общих компетенций71 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

 

 

 

                                                           
71 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного 

модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.  
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1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Х Изготовление различных деталей на фрезерных станках (по выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на фрезерных станках. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках в соответствии с заданием. 

ПК Х.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

деталей на фрезерных станках в соответствии с заданием. 

ПК Х.4. Осущесвлять технологический процесс обработки деталей на фрезерных 

станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен72: 

Владеть 

навыками 

выполнения подготовительных работ и обслуживании рабочего места 

фрезеровщика; 

в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 

фрезерных станках в соответствии с полученным заданием; 

в определении последовательности и оптимального режима обработки 

различных изделий на фрезерных станках в соответствии с заданием; 

в осуществлении технологического процесса обработки и доводки изделий 

на фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии 

с заданием и технической документацией; 

Уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места 

фрезеровщика в соответствии с техническим регламентом, с требованиями 

охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент и 

оснастку; 

устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с 

требованиями чертежа; 

осуществлять фрезерование заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету; 

по 10-му, 11-му квалитету; по 7–9-му квалитету; 

осуществлять фрезерование заготовок сложных деталей с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету; 

по 10-му, 11-му квалитету; 

осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 10-й, 11-й 

степени точности; зубчатых передач 9-й степени точности; 

осуществлять контроль качества обработки простых деталей с точностью 

размеров по 12–14-му квалитету;  

по 10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 12–14-му квалитету и 

деталей зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-му квалитету, 

сложных деталей – по 10-му, 11-му квалитету и деталей зубчатых передач 9-

й степени точности; 

Знать устройства и принципа действия универсальных фрезерных станков, 

правил подготовки к работе и содержание рабочих мест фрезеровщика, 

                                                           
72 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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технического регламента, требований охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

конструктивных особенностей, правил управления, наладки и проверки на 

точность фрезерных станков различных типов; 

устройства, правила применения, проверки на точность универсальных и 

специальных приспособлений, режущего инструмента,  контрольно-

измерительных инструментов и оснастки 

основ теории резания металлов, 

правил определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

технологии выполнения фрезерных работ, 

правил проведения и технологии проверки качества выполненных работ. 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 264 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 222 часа 

 

Из них на освоение МДК: 84 часа 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная: 72 часа 

   производственная: 108 часов 

Промежуточная аттестация ____________. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 п

о
д

го
то

в
к
и
 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

В
се

го
 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Самостоятельная 

работа73 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

У
ч

еб
н

ая
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
а
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК Х.1.- ПК Х.4. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 1. Обработка 

деталей на фрезерных 

станках 

15674 114 84 42 Х Х 72 Х 

 Производственная 

практика (если 

предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108 

 

108    108 
 

 Промежуточная 

аттестация 
Х Х    Х 

 

 Всего: 264 222 84 42 Х Х 72 108 

 

 

 

 

 

 

                                                           
73 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 

тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса. 
74 Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К9+К10 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование  

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч. / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад.ч. 

Раздел 1. Обработка деталей на фрезерных станках 84/42 

МДК.0Х.01 Технология  изготовления деталей на фрезерных станках 84/42 

Тема 1.1 Основы теории 

резания металлов и общие 

сведения о фрезерной 

обработке 

 

Содержание 6/0 

1. Понятие о процессе резания металлов. Понятие о геометрии резцов.  2 

2. Типы фрез и способы фрезерования. Выбор материала и геометрических параметров 

лезвия фрезы 

2 

3. Период стойкости фрез. Как оценить износ фрезы. Сила резания при фрезеровании. 

Воздействие на заготовку в процессе встречного и попутного фрезерования. Применение 

смазочно-охлаждающих жидкостей при фрезеровании. Понятие об организации рабочего 

места и его обслуживании. 

2 

Тема 1.2 Фрезерные 

станки  

 

Содержание 6/0 

4. Классификация станков фрезерной группы. Консольно-фрезерные станки. 

Вертикально-фрезерные станки с крестовым столом (бесконсольные).  

2 

5. Продольно-фрезерные станки. Фрезерные станки непрерывною действия. 2 

6. Копировально-фрезерные станки. Шпоночно-фрезерные, торцефрезерные и 

зубофрезерные и резьбофрезерные станки. Испытание фрезерных станков. 

Эксплуатация станков. 

2 

Тема 1.3 Установка и Содержание 14/8 
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закрепление инструментов 

на фрезерных станках  

 

7. Установка и закрепление фрез на горизонтально-фрезерных станках. 

Последовательность установки и закрепление. 

2 

8. Установка и закрепление фрез на вертикально-фрезерных станках. Насадные и 

кольцевые фрезы 

2 

9. Приспособления для установки и закрепления заготовок 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

10. Установка и закрепление фрез и заготовок на горизонтально-фрезерных станках. 4 

11. Установка и закрепление фрез и заготовок на вертикально-фрезерных станках 4 

Тема 1.4. Технология 

фрезерования плоских 

поверхностей   

 

Содержание 16/12 

12. Виды плоских поверхностей и требования к ним. Виды брака и контроль. Технология 

фрезерования цилиндрическими фрезами. Технология фрезерования наружных и внутренних 

поверхностей. Технология фрезерования торцовыми фрезами. Технология фрезерования 

наружных и внутренних поверхностей. 

2 

13. Технология фрезерования набором фрез. Технология фрезерования наружных и 

внутренних поверхностей. Технология фрезерования наклонных поверхностей. Технология 

фрезерования прямоугольных поверхностей. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

14. Фрезерование прямоугольной наружной поверхности. Фрезерование прямоугольной 

внутренней поверхности. 
4 

15. Фрезерование плоскостей торцовыми фрезами. Фрезерование плоскостей 

цилиндрическими фрезами. 

4 

16. Фрезерование плоскостей набором фрез 4 

Тема 1.5.  Технология 

фрезерования уступов и 
Содержание 18/12 

17. Уступы и требования к ним. Виды брака и контроль. Технология фрезерования уступов 

дисковыми фрезами. Технология фрезерования уступов концевыми фрезами. Виды пазов и 

2 
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пазов  

 

требования к ним. Фрезы для обработки пазов. Виды брака и контроль. 

18. Технология фрезерования сквозных пазов и пазов открытых, с одной стороны. 
Технология фрезерования закрытых и замкнутых пазов. Технология фрезерования 

шпоночных пазов. Инструменты, приспособления и установка фрезы. 

2 

19. Технология фрезерования Т - образных пазов. Технология фрезерования пазов типа 

«ласточкин хвост». 
2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

20. Выбор оптимального типоразмера дисковой фрезы для фрезерования уступов. Подбор и 

расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования уступов дисковыми 

фрезами. 

4 

21. Выбор оптимального типоразмера концевой фрезы для фрезерования уступов. 

Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования уступов 

концевыми фрезами» 

4 

22. Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для фрезерования пазов 

концевыми фрезами. Фрезерование уступов.  Фрезерование Т - образного паза. 

Фрезерование паза типа «ласточкин хвост». 

4 

Тема 1.6. Технология 

разрезания и отрезания 

заготовок 

 

Содержание 8/4 

23. Технология отрезания и разрезания. Виды брака и контроль. 2 

24. Технология прорезания шлицев и пазов. Виды брака и контроль. 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

25. Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для операции отрезания 

отрезными фрезами. Подбор и расчет режимов резания по табличным данным для операции 

прорезания прорезными фрезами. Фрезерование прорезей прорезными фрезами. 

4 

Тема 1.7. Технология 

обработки фасонных 

поверхностей 

Содержание 8/4 

26. Виды фасонных поверхностей. Виды брака и контроль. Обработка фасонных 

поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 

2 
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 27. Технология фрезерования радиусных поверхностей. Виды брака и контроль. 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

28. Фрезерование радиусной поверхности концевой фрезой. Фрезерование фасонной 

поверхности сложной детали на поворотном столе с применением копира. 

4 

Тема 1.8. Делительные 

головки. Технология 

обработки отверстий 

Содержание 8/2 

29. Назначение и виды делительных головок. Устройство. Делительные головки 

непосредственного деления. Делительные головки простого деления. Универсальная 

делительная головка 

2 

30. Технология фрезерования многогранников. Технология нарезания резьбы и 

спирали на УДГ и ОДГ с выполнением необходимых расчетов. 

2 

31. Сверление и рассверливание отверстий. Зенкерование и зенкование отверстий. 

Развертывание отверстий. Виды брака и контроль. Технология фрезерования 

однозаходной резьбы и спирали. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

32. Расчет диаметра сверла для сверления отверстия заданного размера. Расчет 

диаметра зенкера для зенкерования отверстия 

2 

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

фрезерование на горизонтальных, вертикальных и копировальных фрезерных станках детали с применением 

режущего инструмента и универсальных приспособлений, соблюдением последовательности обработки и 

режимов резания, в соответствии с технологической картой или указаниями мастера, а также методом 

совмещенной плазменно-механической обработки, в том числе выполнение указанных работ, по обработке 

деталей из труднообрабатываемых и жаропрочных металлов крупногабаритных деталей и узлов, на уникальном 

оборудовании;  фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности, уступы, пазы, 

канавки, однозаходные резьбы и спирали; фрезеровать зубья шестерен и зубчатых реек; фрезеровать наружные и 

внутренние плоскости различных конфигураций и сопряжений, однозаходных резьб и спиралей; фрезеровать 

детали и инструмент, требующие комбинированного крепления и точной выверки в нескольких плоскостях, на 

72 
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универсальных, копировально - продольно - фрезерных станках различных типов и конструкций; фрезеровать 

наружные и внутренние поверхности штампов, пресс - форм и матриц сложной конфигурации с 

труднодоступными для обработки и измерения местами; фрезеровать сложные детали; нарезать всевозможные 

резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых 

расчетов; выполнять операции по фрезерованию граней, прорезей, шипов, радиусов и плоскостей; обрабатывать 

крупные детали на многошпиндельных продольно - фрезерных станках с одновременной обработкой двух или 

трех поверхностей и предварительной обработкой более сложных деталей 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ 

выполнение различных работ на станках фрезерной группы; самостоятельное осуществление подналадки 

фрезерных станков; контроль качество выполняемых работ и сдача готовой продукции; осуществлять 

фрезерование заготовок простых деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му 

квалитету; по 7–9-му квалитету; осуществлять фрезерование заготовок сложных деталей с точностью размеров по 

12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету; осуществлять фрезерование зубьев деталей зубчатых передач по 

10-й, 11-й степени точности; зубчатых передач 9-й степени точности; осуществлять контроль качества обработки 

простых деталей с точностью размеров по 12–14-му квалитету; по 10-му, 11-му квалитету, сложных деталей – по 

12–14-му квалитету и деталей зубчатых передач 10-й, 11-й степени точности; по 7–9-му квалитету, сложных 

деталей – по 10-му, 11-му квалитету и деталей зубчатых передач 9-й степени точности; 

108 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1 * 

Всего: 264 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Фрезерная-универсальная (перечисляются через запятую 

наименования мастерских из указанных в п.6.1 ПОП, необходимых для реализации 

модуля), оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной образовательной 

программы по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии/специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Вереина, Л.И. Выполнение работ по профессии «Фрезеровщик» : Пособие по 

учебной практике : учеб пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / Л. И. 

Вереина. — 2-е изд., стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2020 - 160 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Гуртяков, А. М.  Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / А. М. Гуртяков. — 2-е изд. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 135 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-08481-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/470926 (дата обращения: 05.11.2023). 

2. Черепахин, А. А. Технологические процессы в машиностроении / А. А. 

Черепахин, В. А. Кузнецов. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 184 с. — 

ISBN 978-5-507-45903-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/291206 (дата обращения: 05.11.2023). 

 

В примерной программе приводится перечень печатных и/или электронных 

образовательных изданий для использования в образовательном процессе. Электронные 

ресурсы (не учебные издания) указываются в дополнительных источниках. 

Списки литературы оформляются в алфавитном порядке в соответствии с ГОСТ 

Р 7.0.100–2018 «Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие 

требования и правила составления» (утв. приказом № 1050-ст Федерального агентства 

по техническому регулированию и метрологии (Росстандартом) от 03 декабря 2018 

года). 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
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1. Приводится наименование и данные по печатным и/или электронным 

информационным ресурсам, нормативным документам, применение которых необходимо 

для освоения данного модуля. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, формируемых в рамках 

модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках в соответствии 

с заданием. 

ПК Х.3. Определять последовательность и 

оптимальные режимы обработки различных 

деталей на фрезерных станках в соответствии 

с заданием. 

ПК Х.4. Осуществлять технологический 

процесс обработки деталей на фрезерных 

станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

выполнение работ в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрация правильной 

последовательности 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотное составление 

плана практической 

работы; 

организация рабочего 

места в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 



92 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 1.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 «ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением» 
Индекс и наименование профессионального модуля 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

токарных станках с программным управлением и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.3. Перечень общих компетенций75 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

 

                                                           
75 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного 

модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.  
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1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных 

станках с программным управлением (по выбору) 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием. 
ПК Х.3. Разрабатывать управляющие программы  с применением систем: 

автоматического программирования, CAD/СAM, диалогового 

программирования с пульта управления станком 
ПК Х.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документации в 

соответствии с полученным заданием 
ПК Х.5. Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и с технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен76: 

Владеть 

навыками 

выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места 

оператора станка с программным управлением; подготовке к использованию 

инструмента и оснастки для работы на токарных станках с программным 

управлением, настройке станка в соответствии с заданием (включая пробную 

деталь и контроль параметров пробной детали); разработке управляющих 

программ с применением систем: автоматического программирования, 

CAD/СAM, диалогового программирования с пульта управления станком; 

переносе программы на станок, адаптации разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации; в обработке и доводке деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией 

Уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и поставленную задачу; проверять 

управляющие программы средствами вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; вводить управляющие программы в 

станок с программным управлением и контролировать циклы их выполнения 

                                                           
76 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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при изготовлении деталей; применять методы и приемы отладки 

программного кода; работать в режиме корректировки управляющей 

программы; составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

определять возможности использования готовых управляющих программ на 

станках ЧПУ; обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;  обрабатывать заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения точностью размеров до 8-го квалитета 

на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной головкой; 

обрабатывать заготовки сложной детали типа тела вращения с точностью 

размеров до 7-го квалитета на токарном станке с ЧПУ с приводным 

инструментом; осуществлять контроль параметров простой детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке с ЧПУ; осуществлять контроль параметров 

детали средней сложности типа тела вращения с точностью размеров до 8-го 

квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой; осуществлять контроль параметров сложной детали 

типа тела вращения с точностью размеров до 7-го квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с приводным инструментом 

Знать устройств и принципов работы токарных станков с программным 

управлением; правил подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора станка с программным управлением, технического регламента, 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; наименований, назначения, устройства и 

правил применения приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; основы теории резания металлов; правил определения режимов 

резания по справочникам и паспорту станка; методов разработки 

технологического процесса изготовления деталей на токарных станках с 

программным управлением; теории программирования станков с 

программным управлением с использованием G-кода; приемов 

программирования одной или более систем программного управления; 

приемов работы в CAD/САМ системах; порядок заполнения и чтения 

операционной карты работы станка с программным управлением; способов 

использования (корректировки) существующих программ для выполнения 

задания по изготовлению детали; определять режим резания по справочнику и 

паспорту станка правила подналадки и наладки; устройства, назначения и 

правил применения приспособлений и оснастки; правил проведения анализа и 

выбора готовых управляющих программ; основных направлений 

автоматизации производственных процессов; систем программного 

управления станками; основные способы подготовки программы; технологии 

работ на токарных станках с программным управлением; приемов, 

обеспечивающих заданное качество изготовления деталей 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 264 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 222 часа 

Из них на освоение МДК: 84 часа 

практики, в том числе учебная: 72 часа,  производственная: 108 часов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 п

о
д

го
то

в
к
и
 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

В
се

го
 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Самостоятельная 

работа77 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

У
ч

еб
н

ая
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
а
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК Х.1. - ПК Х.5. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 1. Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей на 

токарных станках с 

программным 

управлением 

15678 114 84 42 - - 72 - 

 Производственная 

практика (если 

предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108 

 

108    108 
 

 Промежуточная 

аттестация 

- -     

 Всего: 264 222 84 42 - - 72 108 

 

 

 

                                                           
77 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 

тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса. 
78 Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К9+К10 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование  

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч. / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад.ч. 

Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с программным 

управлением 

264 

МДК.0Х.01 Технология изготовления деталей на токарных станках с программным управлением 42/42 

Тема 1.1 

Основные направления 

автоматизации 

производственных 

процессов 

Содержание 4/0 

1. Особенности технологической подготовки производства при применении токарных 

станков с ЧПУ 

2 

2. Автоматизация технологических процессов 2 

Тема 1.2 

Устройство и принцип 

работы токарных станков 

с программным 

управлением 

 

Содержание 12/18 

3. Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, правила 

наладки токарных станков с ЧПУ 

2 

4. Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: назначение, 

устройство, размещение, конструкция, принцип работы, правила управления 

2 

5. Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели управления 

токарным станком с ЧПУ 

2 

6. Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления. 

Начало работы с различного основного кадра. 

2 

7. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станка 

в процессе эксплуатации 

2 
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8. Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением.  Требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 18 

9. Выполнение процесса обработки с пульта управления деталей по  квалитетам на 

токарном станке с ЧПУ 

4 

10. Выполнение установка  и съема  деталей после обработки на токарном станке с 

ЧПУ 

4 

11. Контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на 

токарном станке с ЧПУ 

2 

12. Установка инструмента в инструментальные блоки на токарном станке с ЧПУ 2 

13. Замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ 2 

14. Устранение  мелких неполадок  в работе инструмента на токарном станке с ЧПУ 2 

15. Устранение  мелких неполадок  в работе  приспособлений на токарном станке с 

ЧПУ 

2 

Тема 1.3 

Особенности 

проектирования 

технологических 

процессов для токарных 

станков с  ЧПУ 

 

Содержание 6/12 

16. Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с ЧПУ. 

Требования к заготовкам. Требования к технологичности конструкции деталей, 

обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ 

2 

17. Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных инструментов 

для токарной операции с ЧПУ 

2 

18. Определение числа установок, числа и последовательности переходов и рабочих 

ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам. 

2 

19. Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с ЧПУ.  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

20. Расчет режимов резания для токарной операции с ЧПУ 4 
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21. Чтение программы по распечатке 2 

22. Корректировка режимов резания по результатам работы станка 2 

23. Составление технологического процесса обработки деталей на токарных станках 

с ЧПУ 

4 

Тема 1.4. 

Грузоподъемное 

оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающих 

цехах. 

Содержание 4/0 

24. Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, назначение, 

применение, устройство, принцип действия, грузоподъемность. 

4 

Тема 1.5. 

Контроль качества 

обработанных 

поверхностей 

Содержание 6/6 

25. Порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов 2 

26. Способы установки и выверки деталей 2 

27.  Принципы калибровки сложных профилей 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

28. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 6 

Тема 1.6. 

Грузоподъемные 

механизмы 

 

Содержание 10/6 

29. Общие сведения о грузоподъёмных механизмах 2 

30. Грузозахватные приспособления 2 

31. Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъёма и передвижения 2 

32. Схемы строповки грузов 2 

33. Сигналы между стропальщиками и крановщиками 2 

34. Безопасность труда при эксплуатации подъёмно-транспортных машин 



102 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

35.  Составление схемы строповки различных грузов 6 

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

обработка деталей на токарных станках с программным управлением; настройка токарного  станка с ЧПУ на 

различные скорость и подачу; запуск ПО NCCAD; работа с  раскрывающимися меню; настройка  токарного станка 

с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»; ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ; 

подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 

72 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ 

ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУ с пульта  по 8-11 квалитетам 

точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих инструментов; контроль выхода 

инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода; контроль обработки поверхности деталей 

контрольно-измерительными инструментами; устранение мелких неполадок в работе инструмента и 

приспособлений; обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных 

станках с ЧПУ; сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на токарных 

станках с ЧПУ; подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ; проверки качества обработки поверхности деталей. 

108 

Всего: 264 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Токарная с числовым программным управлением (перечисляются 

через запятую наименования мастерских из указанных в п.6.1 ПОП, необходимых для 

реализации модуля), оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной 

образовательной программы по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии/специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование 

обработки на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. 

Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                                 

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                              

3. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / 

А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 

118. 

4. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2017 г. – 192 с. 

5. Быков А.В., Гаврилов В.Н., Рыжкова Л.М., Фадеев В.Я., Чемпинский Л.А. 

Компьютерные чертежно-графические системы для разработки конструкторской и 

технологической документации в машиностроении: Учебное пособие для нач. проф. 

образования/Под общей редакцией Чемпинского Л.А. - М.: Издательский центр 

"Академия", 2018 г. – 224 с. 

6. Дулькевич, А. О. Токарная и фрезерная обработка. Программирование 

системы ЧПУ HAAS в примерах : пособие / А. О. Дулькевич. — Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2016. — 72 c. 

7. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. – М.: 

Дидактические системы, 2018. — 128 c. 

8. Клюев А.С. Монтаж средств измерений и автоматизации: справочник – М: 

Энергоатомиздат, 2017 г. – 447 с. 
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9. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-

система: учебное пособие /  – Москва : ДМК Пресс 2018. – 280 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 

CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и 

конструкторско-технологической подготовки производства, URL: http://www.fsapr2000.ru 

2. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. 

– Режим доступа:  http://gendocs.ru/v37929/лекции  автоматизация технологических 

процессов и  производств 

3. Рачков, М. Ю.  Автоматизация производства: учебник для среднего 

профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 182 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12973-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/475596 

4. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, 

посвященный машиностроению. URL: http://www/i-mash.ru 

5. Панов А.А. Оформление технологической документации. Учебно-

методическое пособие к практическим занятиям, курсовому и дипломному 

проектированию по технологии машиностроения для студентов машиностроительных 

специальностей всех форм обучения / А.А. Панов; Алт. гос. техн. ун-т им. И.И. 

Ползунова. – Барнаул, 2016. 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюрихин Н.И. Монтаж, техническая 

эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического оборудования: учебник – 

М.: ОИЦ «Академия», 2017 г. —222 c. 

2. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении. – Москва: Форум, 

2018— 448 c. 

3. Быков А.В., Силин В.В., Семенников В.В., Феоктистов В.Ю. ADEM 

CAD/CAM/TDM. Черчение, моделирование, механообработка. – СПб.: БХВ-Петербург, 

2018. —148 c. 

4. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла 

изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. – Москва: 

Академия, 2017— 186 c. 

5. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. – Москва: Академия, 

2018 — 272 c. 

6. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами 

компьютерной графики. – Москва: Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2018 —52 c. 

 

 

 



105 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, формируемых в рамках 

модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку и 

обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным 

управлением. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым 

программным управлением в соответствии с 

полученным заданием. 

ПК Х.3. Разрабатывать управляющие 

программы  с применением систем: 

автоматического программирования, 

CAD/СAM, диалогового программирования с 

пульта управления станком 

ПК Х.4. Адаптировать разработанные 

управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и 

конструкторской документации в 

соответствии с полученным заданием 

ПК Х.5. Выполнять обработку деталей на 

токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 

выполнение работ в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрация правильной 

последовательности 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотное составление 

плана практической 

работы; 

организация рабочего 

места в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 
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коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 1.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

фрезерных станках с программным управлением и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.4. Перечень общих компетенций79 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

 

                                                           
79 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного 

модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.  
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1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных 

станках с программным управлением  

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на фрезерных станках с программным управлением 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках с программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль 

параметров) 

ПК Х.3. Разрабатывать управляющие программы с применением систем: 

автоматического программирования, CAD/СAM, диалогового 

программирования с пульта управления станком 

ПК Х.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документации 

ПК Х.5. Выполнять обработку деталей на фрезерных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием 

и с технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен80: 

Владеть 

навыками 

выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места 

оператора станка с программным управлением; подготовка к использованию 

инструмента и оснастки для работы на токарных станках с программным 

управлением, настройке станка в соответствии с заданием (включая пробную 

деталь и контроль параметров пробной детали); разработка управляющих 

программ с применением систем: автоматического программирования, 

CAD/СAM, диалогового программирования с пульта управления станком; 

перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации; обработка и доводка деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, 

технологической и конструкторской документацией 

Уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности; выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный 

инструмент и оснастку; осуществлять построение 3d модели детали по 

чертежу; разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с 

программным управлением; подбирать оптимальные параметры и режимы 

резания под конкретный инструмент и поставленную задачу; проверять 

управляющие программы средствами вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; кодировать информацию и готовить данные для 

ввода в станок, записывая их на носитель; вводить управляющие программы в 

                                                           
80 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 



111 

станок с программным управлением и контролировать циклы их выполнения 

при изготовлении деталей; применять методы и приемы отладки 

программного кода; работать в режиме корректировки управляющей 

программы; составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

определять возможности использования готовых управляющих программ на 

станках ЧПУ; обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;  обрабатывать заготовки детали 

средней сложности типа тела вращения с точностью размеров до 8-го 

квалитета на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной 

головкой; обрабатывать заготовки сложной детали типа тела вращения с 

точностью размеров до 7-го квалитета на токарном станке с ЧПУ с приводным 

инструментом; осуществлять контроль параметров простой детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке с ЧПУ; осуществлять контроль параметров 

детали средней сложности типа тела вращения с точностью размеров до 8-го 

квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с многопозиционной 

револьверной головкой; осуществлять контроль параметров сложной детали 

типа тела вращения с точностью размеров до 7-го квалитета, изготовленной на 

токарном станке с ЧПУ с приводным инструментом 

Знать устройств и принципов работы токарных станков с программным 

управлением; правил подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора станка с программным управлением, технического регламента, 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности; наименований, назначения, устройства и 

правил применения приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; основы теории резания металлов; правил определения режимов 

резания по справочникам и паспорту станка; методов разработки 

технологического процесса изготовления деталей на токарных станках с 

программным управлением; теории программирования станков с 

программным управлением с использованием G-кода; приемов 

программирования одной или более систем программного управления; 

приемов работы в CAD/САМ системах; порядок заполнения и чтения 

операционной карты работы станка с программным управлением; способов 

использования (корректировки) существующих программ для выполнения 

задания по изготовлению детали; определять режим резания по справочнику 

паспорту станка правила подналадки и наладки; устройства, назначения и 

правил применения приспособлений и оснастки; правил проведения анализа и 

выбора готовых управляющих программ; основных направлений 

автоматизации производственных процессов; систем программного 

управления станками; основные способы подготовки программы; технологии 

работ на токарных станках с программным управлением; приемов, 

обеспечивающих заданное качество изготовления деталей 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 264 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 222 часа 

Из них на освоение МДК: 84 часа 

практики, в том числе учебная: 72 часа, производственная: 108 часов
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 п

о
д

го
то

в
к
и
 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

В
се

го
 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Самостоятельная 

работа81 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

У
ч

еб
н

ая
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
а
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК Х.1.- ПК Х.5. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 1. Наладка 

оборудования и 

изготовление 

различных деталей на 

фрезерных станках с 

программным 

управлением 

15682 114 84 42 - - 72 - 

 Производственная 

практика (если 

предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108 

 

108    108 
 

 Промежуточная 

аттестация 
- -    - 

 

 Всего: 264 222 84 42 - - 72 108 

 

 

 

                                                           
81 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 

тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса. 
82 Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К9+К10 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование  

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч. / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад.ч. 

Раздел 1. Наладка оборудования и изготовление различных деталей на фрезерных станках с программным 

управлением 

264 

МДК.0Х.01 Технология изготовления деталей на фрезерных станках с программным управлением 42/42 

Тема 1.1 

Введение. Охрана и 

гигиена труда. Правила 

техники безопасности 

 

Содержание 4/0 

1. Опасные и вредные производственные факторы. Противопожарные мероприятия. 

Правила пожарной, электробезопасности  при работе на зубообрабатывающих 

станках. 

2 

2. Гигиена труда. Охрана труда. Доврачебная помощь при порезах, ушибах и 

переломах. Доврачебная помощь при кровотечениях и отравлениях. Правила ТБ при 

работе на фрезерном станке с ЧПУ. 

2 

Тема 1.2 

Виды станочных 

приспособлений и 

реализуемые ими 

технологические базы при 

фрезерной обработке 

 

Содержание 4/6 

3. Классификация приспособлений для фрезерной обработки на станках с ЧПУ. 

Особенности их установки в рабочей зоне станка. 

2 

4. Взаимосвязь функционального назначения приспособлений с технологическими 

базами при фрезерной обработке на станках с ЧПУ. 
2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 
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5. Отработка навыков в базировании и закреплении заготовок в рабочей зоне 

фрезерного станка с ЧПУ 

6. Подобрать и расписать схемы базирования и закрепления для деталей при 

фрезерной обработке на станках с ЧПУ 

6 

Тема 1.3 

Основы выбора режущего 

инструмента и подбора 

режимов резания при 

обработке на станках с 

ЧПУ. 

 

Содержание 4/8 

7. Вид режущего инструмента. Геометрия фрезерного инструмента. 2 

8. Правила выбора режущего инструмента и режимов резания по современным 

каталогам 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

9. Отработка навыков в подборе режущего инструмента и режимов резания. 2 

10. Выбор схем закрепления 2 

11. Подбор режущего инструмента и режимов резания 4 

Тема 1.4. 

Основные принципы 

последовательности 

обработки на фрезерных 

станках. 

 

Содержание 8/6 

12. Основные операции: переходы для фрезерных станков с ЧПУ.  Правила 

составления технологической документации. 

2 

13. Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке деталей на 

фрезерных станках с ЧПУ. Назначение режимов резания для фрезерной обработки. 

2 

14. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на фрезерных станках 

с ЧПУ. 

2 

15. Правила последовательности обработки на фрезерных станках с ЧПУ. 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

16. Отработка навыков управления фрезерным станком с ЧПУ. 

17. Разработка операционной карты и составление эскиза 

6 
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Тема 1.5. 

Программирование 

управляющих программ 

для фрезерной обработки. 

Содержание 10/8 

18. Элементы форм, подвергающихся фрезерной обработке. 2 

19. Программирование фрезерования плоских поверхностей. 

20. Программирование фрезерования пазов, прорезей; шипов. 

21. Программирование фрезерования цилиндрических поверхностей. 

22. Программирование фрезерования прямоугольных поверхностей. 

23. Программирование фрезерования радиусных, наружных и внутренних 

поверхностей. 

24. Программирование фрезерования уступов, канавок. 

25. Программирование фрезерования однозаходной резьбы, спиралей, зубьев.  

8 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

26. Отработка навыков в написании управляющих программ для фрезерной 

обработки. 

4 

27. Написание управляющих программ для фрезерной обработки 4 

Тема 1.6. 

Наладка станков и 

технологический процесс. 

 

Содержание 4/6 

28. Общие сведения о наладке станков с ЧПУ. 2 

29. Особенности наладки станков с ЧПУ. 

30. Наладка фрезерного станка с ЧПУ 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

31. Приобретение навыков в наладке станков с ЧПУ 

32. Составление карт наладки фрезерных станков с ЧПУ 

6 

Тема 1.7. Содержание 4/4 
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Возможные 

неисправности станков с 

ЧПУ и методы их 

устранения 

 

33. Неполадки фрезерных станков с ЧПУ. 2 

34. Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ЧПУ. 

35. Мероприятия по устранению неполадок станков с ЧПУ. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

36.  Приобретение первичных навыков в устранении неисправности на станках с ЧПУ 4 

Тема 1.8. 

Методы контроля и 

мерительный инструмент, 

применяемый для 

контроля качества 

деталей. 

Содержание 4/4 

37. Методы контроля качества обработки деталей на станках с ЧПУ 2 

38. Контрольно-измерительные приборы, инструменты и приспособления для 

станков с ЧПУ. 

39. Контроль качества поверхностей при фрезерной обработке на станках с ЧПУ. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

40.  Приобретение первичных навыков в использовании мерительного инструмента 4 

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских; отработка УП на примере фрезерования 

наружного прямоугольного контура листового тела; ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования 

наружного фасонного контура листового тела; ручная разработка и отработка УП на примере сверления отверстий 

на фрезерном станке с ЧПУ; ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования паза; ручная разработка 

и отработка УП на примере фрезерования уступа; ручная разработка и отработка УП на примере фрезерования 

кармана в корпусной детали; закрепление навыков ручного программирования на примере фрезерной обработки 

корпусной детали; отработка методов контроля качества полученных деталей на станках с ЧПУ 

72 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ 

контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на станках с ЧПУ; установка, 

закрепление и выверка приспособлений и инструмента; составление технологических эскизов, работа с 

108 
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технологической документацией; ввод программ или установка программоносителей и заготовок; замена 

режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за работой станка. 

Всего: 264 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Фрезерная с числовым программным управлением (перечисляются 

через запятую наименования мастерских из указанных в п.6.1 ПОП, необходимых для 

реализации модуля), оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной 

образовательной программы по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии/специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Кряжев Д.Ю. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ, Ирлен Инжиниринг, 

2005 

2. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. Ч. 1.: учебник. - 3-е изд., 

стер. - М.: ОИЦ «Академия», 2014  

3. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. Ч. 2.: учебник. - 3-е изд., 

стер. - М.: ОИЦ «Академия», 2014.  

4. Багдасарова Т.А.Технология фрезерных работ, учебник М. «Академия» 

2010г. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Горяинов, Д. С. Разработка технологии изготовления и программирование 

обработки на станках с ЧПУ и ОЦ: учебное пособие для СПО / Д. С. Горяинов, Ю. И. 

Кургузов, Н. В. Носов. — Саратов: Профобразование, 2022. — 105 c.                                                                                                                                 

2. Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием: учебное пособие для СПО 

/ К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Саратов: Профобразование, 2021. — 266 c.  

3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik»: учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c.                                                                              

4. Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. Система NX. В 2 частях. Часть 2: учебное пособие для СПО / 

А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов: Профобразование, 2020. — 

118 c.                                           

5. Скуратов, Д. Л. Обработка металлов резанием, станки, инструмент: учебное 

пособие для СПО / Д. Л. Скуратов, В. Н. Трусов, Т. Н. Андрюхина. — Саратов: 

Профобразование, 2021. — 175 c. 
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3.2.3. Дополнительные источники 

1. Пакет учебных элементов по профессии «Фрезеровщик». «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.1/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый 

учебник, 2004. – 208с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития 

образования» / Федер. агенство по образованию». 

2. Пакет учебных элементов по профессии « Фрезеровщик». «Отрасль 

«Машиностроение». В 4-х ч.». Ч.2/ « Под общей редакцией С.А. Кайновой». – М.: Новый 

учебник, 2004. – 224с. – « Серия « Библиотека Федеральной программы развития 

образования» / Федер. агенство по образованию». 

3. Технология фрезерных работ : раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. 

образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с. 

4. Фрезеровщик: Технология обработки: учеб. пособие/ Л. И. Вереина. – 2 –е 

изд., стер. – М.: Издательский центр « Академия», 2009. – 64с. 

5. Банников Е.А. Справочник  фрезеровщика, уч.пос., Рост. 

н/Д«Феникс»,2005г. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, формируемых в рамках 

модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и 

обслуживание рабочего места для работы на 

фрезерных станках с программным 

управлением 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках с 

программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая 

изготовление пробной детали и контроль 

параметров) 

ПК Х.3. Разрабатывать управляющие 

программы с применением систем: 

автоматического программирования, 

CAD/СAM, диалогового программирования с 

пульта управления станком 

ПК Х.4. Адаптировать разработанные 

управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и 

конструкторской документации 

ПК Х.5. Выполнять обработку деталей на 

фрезерных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

выполнение работ в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрация правильной 

последовательности 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотное составление 

плана практической 

работы; 

организация рабочего 

места в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 
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технической документацией 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 1.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 «ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах» 
Индекс и наименование профессионального модуля 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.0Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах» (по выбору) 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах» и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.5. Перечень общих компетенций83 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

 

                                                           
83 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного 

модуля и результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.  
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1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Х Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах  

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным 

управлением. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на многокоординатных обрабатывающих центрах с программным 

управлением в соответствии с полученным заданием (включая изготовление 

пробной детали и контроль параметров). 

ПК Х.3. Разрабатывать управляющие программы с применением систем: 

автоматического программирования, CAD/СAM, диалогового 

программирования с пульта управления на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным управлением. 

ПК Х.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской документации. 

ПК Х.5. Выполнять обработку деталей на многокоординатных обрабатывающих 

центрах с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с технической документацией. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен84: 

Владеть 

навыками 

в выполнении подготовительных работ и обслуживании рабочего места 

оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с программным 

управлением; 

в подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на 

многокоординатных  обрабатывающих центрах с программным управлением  

в соответствии с полученным заданием; 

в разработке управляющих программ с применением систем: 

автоматического программирования, CAD/СAM, диалогового 

программирования с пульта управления станком; 

в адаптации стандартных управляющих программ на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации в соответствии с 

заданием; 

в обработке деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением с соблюдением требований к качеству в 

соответствии с заданием и технической документацией; 

Уметь осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

многокоординатных  обрабатывающих центров с программным 

управлением, в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности;  

выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

                                                           
84 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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осуществлять построение 3d модели детали по чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ПУ; 

подбирать оптимальные параметры и режимы резания под конкретный 

инструмент и поставленную задачу; 

проверять управляющие программы средствами вычислительной техники и 

осуществлять ее коррекцию; 

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их 

на носитель; 

вводить управляющие программы в многокоординатные обрабатывающие 

центры с программным управлением  и контролировать циклы их 

выполнения при изготовлении деталей; 

применять методы и приемки отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки управляющей программы; 

устанавливать управляющие программы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным управлением;  

корректировать управляющую программу на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской документации; 

проводить проверку управляющих программ средствами вычислительной 

техники; 

осуществлять обработку заготовки особо сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на 

многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на 

многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров особо сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на 

многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров особо сложной детали не типа тела 

вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на 

многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем 

центре с ЧПУ 

Знать правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора 

многокоординатных  обрабатывающих центров с программным 

управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности; 

устройства, принципов работы и правил подналадки на многокоординатных  

обрабатывающих центрах с программным управлением; 

наименования, назначения, устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

правил определения режимов обработки по справочникам и паспорту станка; 

методов разработки технологического процесса изготовления деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением, 

теории программирования центров с использованием G-кода; 

приемов работы в CAD/САМ системах; 

порядка заполнения и чтения операционной карты работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с программным управлением; 

способов использования (корректировки) существующих программ для 
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выполнения задания по изготовлению детали; 

правила выбора управляющих программ для решения поставленной 

технологической задачи (операции); основных направлений автоматизации 

производственных процессов; системы программного управления станками; 

организации работ при обслуживании многокоординатных обрабатывающих 

центров с программным управлением, правил проведения и технологии 

проверки качества выполненных работ. 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 264 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 222 часа 

 

Из них на освоение МДК: 84 часа 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная: 72 часа 

   производственная: 108 часов 

Промежуточная аттестация ____________. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 п

о
д

го
то

в
к
и

 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

В
се

го
 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Самостоятельная 

работа85 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

У
ч

еб
н

ая
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
а
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК Х.1.- ПК Х.5. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 1. Обработка 

деталей на станках 

фрезерной группы 

7886 56 42 20 Х Х 36 Х 

ПК Х.1.- ПК Х.5. 

ОК 01. – ОК 09. 

Раздел 2. Обработка 

деталей на станках 

токарной группы 

78 58 42 22 Х Х 36 Х 

 Производственная 

практика (если 

предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108 

 

108    108 
 

 Промежуточная 

аттестация 
Х Х    Х 

 

 Всего: 264 222 84 42 Х Х 72 108 

 

 

 

 

                                                           
85 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 

тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса. 
86 Количество часов в данной колонке равно сумме значений К5+ К9+К10 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование  

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч. / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад.ч. 

Раздел 1. Обработка деталей на станках фрезерной группы 42/20 

МДК.0Х.01 Технология изготовления деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах 42/20 

Тема 1.1  Общие сведения 

о станках фрезерной 

группы 

 

Содержание 4/0 

1. Общие положения. Устройства хранения и вызова инструментов.  2 

2. Многопозиционная, пятикоординатная и фрезерно-токарная обработка. 2 

Тема 1.2 Подготовка 

станков к выполнению 

технологического 

процесса 

 

Содержание 14/8 

3. Привязка системы координат детали 2 

4.  Обработка детали комплектом инструментов 2 

5. Организация технологического процесса на станках с паллетами. Корректировка 

условий выполнения операций 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

6. Привязка системы координат детали (различные упражнения) 8 

Тема 1.3 

Программирование 

обработки деталей на 

станках фрезерной группы 

Содержание 16/8 

7. Общие положения. Выполнение отрезков перемещений. Коррекция диаметра 

инструмента. 

2 

8. Обработка с обеспечением технологического приступа 2 
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 9. Структура управляющей программы 2 

10. Обработка внутренних поверхностей. Постоянные циклы сверления 2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

11. Разработка управляющих программ (различные упражнения) 8 

Тема 1.4. Сокращенное 

описание выполняемых 

процедур 

 

Содержание 8/4 

12. Модульное построение управляющих программ. Подпрограммы 2 

13. Применение переменных при групповой обработке. Применение операторов 

программирования. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

14. Программирование на базе закона изменения переменных 4 

Раздел 2. Обработка деталей на станках токарной группы 42/22 

МДК.0Х.01 Технология изготовления различных изделий на многокоординатных обрабатывающих 

центрах 

42/22 

Тема 1.5.  Общие сведения 

о станках токарной 

группы 

Содержание 8/0 

17.  Токарно-фрезерные обрабатывающие центры. 4 

18. Обрабатывающие центры с двумя револьверными головками 4 

Тема 1.6. 

Программирование 

обработки деталей на 

станках токарной группы 

 

Содержание 34/12 

19. Режимы обработки.  Коррекция радиуса рабочей вершины резца. 4 

20. Структура управляющей программы 4 

21. Постоянные циклы токарной обработки 4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 22 
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22. Написание управляющих программ (различные задачи) 10 

23. Токарно-фрезерная обработка (различные задачи) 12 

Учебная практика по разделу 1. 

Виды работ  

построение 3d модели детали по чертежу; написание управляющей программы в CAD/САМ (для 3 осей); написание 

управляющей программы в CAD/CAM (до 5 осей); обработка заготовки особо сложной детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 6-му и выше квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ;  

обработка заготовки особо сложной детали не типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету на 

многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с ЧПУ; контроль параметров особо сложной 

детали типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-

фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ; контроль параметров особо сложной детали не типа тела вращения с точностью 

размеров по 6-му и выше квалитету, изготовленной на многокоординатном сверлильно-фрезерно-расточном 

обрабатывающем центре с ЧПУ 

36 

Учебная практика по разделу 2. 

Виды работ 

36 

Производственная практика  

Виды работ 

контрольно-диагностические, регулировочные, наладочные, крепежные работы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах; установка, закрепление и выверка приспособлений и инструмента; составление 

технологических эскизов, работа с технологической документацией; ввод программ или установка 

программоносителей и заготовок; замена режущего инструмента, снятие обработанных деталей и наблюдение за 

работой станка. 

108 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1 * 

Всего: 264 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Многоосевой обработки на станках с ЧПУ (перечисляются через 

запятую наименования мастерских из указанных в п.6.1 ПОП, необходимых для 

реализации модуля), оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 примерной 

образовательной программы по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии/специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 

— 413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/513894 (дата обращения: 25.01.2024). 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. 

— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519619 (дата обращения: 25.01.2024). 

 

В примерной программе приводится перечень печатных и/или электронных 

образовательных изданий для использования в образовательном процессе. Электронные 

ресурсы (не учебные издания) указываются в дополнительных источниках. 

Списки литературы оформляются в алфавитном порядке в соответствии с ГОСТ 

Р 7.0.100–2018 «Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие 

требования и правила составления» (утв. приказом № 1050-ст Федерального агентства 

по техническому регулированию и метрологии (Росстандартом) от 03 декабря 2018 

года). 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
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1. Чуваков, А. Б.  Основы подготовки технологических операций на 

обрабатывающих станках с ЧПУ : учебник для вузов / А. Б. Чуваков. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 199 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-14466-

6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/520116 (дата обращения: 25.01.2024). 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для вузов / Р. Б. 

Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Высшее образование). — 

ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513836 (дата обращения: 25.01.2024). 

 

Приводится наименование и данные по печатным и/или электронным 

информационным ресурсам, нормативным документам, применение которых необходимо 

для освоения данного модуля. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК и ОК, формируемых в 

рамках модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ПК Х.1. Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением. 

ПК Х.2. Осуществлять подготовку 

к использованию инструмента и оснастки 

для работы на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая 

изготовление пробной детали и контроль 

параметров). 

ПК Х.3. Разрабатывать 

управляющие программы с применением 

систем: автоматического 

программирования, CAD/СAM, 

диалогового программирования с пульта 

управления на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением. 

ПК Х.4. Адаптировать 

разработанные управляющие программы 

на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской 

документации. 

ПК Х.5. Выполнять обработку 

выполнение работ в 

соответствии с 

установленными 

регламентами и 

соблюдением правил 

безопасности труда, 

санитарными нормами; 

демонстрация правильной 

последовательности 

выполнения действий во 

время выполнения 

практических работ; 

грамотное составление 

плана практической 

работы; 

организация рабочего 

места в соответствии с 

выполняемой работой и 

требованиями охраны 

труда 

экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ; 

оценка защиты 

отчётов по 

практическим 

занятиям; 

оценка выполнения 

тестовых заданий 
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деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах с программным 

управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией.  

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 
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Приложение 2 Примерные рабочие программы учебных дисциплин 

 

Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП 01. Материаловедение» 
Индекс и наименование учебной дисциплины 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП 01. Материаловедение» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП 01. Материаловедение» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла примерной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 87 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04, 

ОК 09  

 

 

- выполнять механические 

испытания образцов материалов; 

- использовать физико-

химические методы 

исследования металлов;  

- пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

- выбирать материалы для 

осуществления 

профессиональной деятельности 

 

- область применения, основные свойства и 

классификацию материалов, 

использующихся в профессиональной 

деятельности; 

- область применения, основные свойства, 

классификацию, наименование, маркировки 

металлов и сплавов; 

- основные сведения и  классификацию 

неметаллических материалов: 

конструкционных и специальных; 

материалов неорганического и 

органического происхождения  

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) * 

практические занятия (если предусмотрено) 12 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

                                                           
87 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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Самостоятельная работа 88 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
88 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, акад.ч. / 

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад.ч. 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов89, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Основы металловедения   

Тема 1.1. Основные 

сведения о строении, 

свойствах металлов 

и сплавов и методах 

их испытаний  

Содержание 6 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 

1. Понятие о науке Материаловедение, металлических материалах. Классификация 

металлов. Свойства металлов и сплавов.  Физические и химические свойства металлов и 

сплавов. Механические свойства металлов и сплавов. Напряжения и виды деформаций. 

Прочность конструктивных материалов. Пластичность конструкционных материалов. 

Твердость конструкционных материалов. Методы определения твердости. Ударная 

вязкость. Испытания материалов на усталость 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

2. Практическое занятие 1. Определение предела прочности и пластичности при 

растяжении металлов и сплавов Определение твердости металлов по методу 

Бринелля/Роквелла 

2 

                                                           
89 В соответствии с Приложением 3 ПОП. 
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Самостоятельная работа обучающихся90 - 

Тема 1.2. 

Железоуглеродистые 

сплавы 

Содержание 4 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
3. Характеристика и виды сплавов. Фазы металлических сплавов. Диаграммы состояния 

двухкомпонентных сплавов 
2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

4. Практическое занятие 2. Влияние химических элементов на свойства 

железоуглеродистых сплавов 
2 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Тема 1.3. Чугуны Содержание 4 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
5. Классификация чугунов. Белый чугун. Литейный черный чугун. Ковкий чугун. 

Высокопрочный чугун. Специальные чугуны 
2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

6. Практическое занятие 3.  Специальные чугуны. Свойства и назначение 

антифрикционных и легированных чугунов. Расшифровка маркировки чугунов, 

определение свойств и назначения чугунов 

2 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Тема 1.4. Стали Содержание 6 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
7. Классификация сталей по химическому составу, по качеству, назначению, по 

способу раскисления, по структуре 
2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

                                                           
90 Если учебным планом предусмотрена самостоятельная работа по данной учебной дисциплине, должна быть указана её примерная тематика, объем нагрузки и 

результаты на освоение которых она ориентирована (ПК и ОК). 
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10. Практическое занятие 4. Углеродистые конструкционные и инструментальные 

стали 
2 

11. Практическое занятие 5. Легированные стали 2 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Тема 1.5. 

Термическая и 

химико-термическая 

обработка 

материалов 

Содержание 2 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
12. Общие сведения о термической обработке.  Превращения в стали при нагревании и 

охлаждении. Режим термообработки. Химико-термическая обработка материалов. 

Поверхностное упрочнение. Цементация. Азотирование. Цианирование и 

нитроцементация. 

2 

Тема 1.6. Цветные 

металлы и сплавы 

Содержание 4 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
13. Общие сведения о цветных металлах и сплавах.  Классификация цветных 

металлов.  Определение свойств алюминия и алюминиевых сплавов. Расшифровка 

марок алюминиевых сплавов. Свойства и назначение 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

14. Практическое занятие 6. Определение свойств меди и медных сплавов  2 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Тема 1.7.  Твердые 

сплавы 

Содержание 4 ОК 01, ОК 02,  

ОК 04, ОК 09 
15. Порошковая металлургия. Классификация твердых сплавов и 

минералокерамических материалов. Литые твердые сплавы. 

Минералокерамические материалы. Твердые сплавы 
4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Тема 1.8. Содержание 4 ОК 01, ОК 02,  
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Неметаллические 

материалы 

16. Классификация неметаллических материалов. Пластмассы. Термопласты. 

Слоистые материалы. Резины. Лакокрасочные материалы. Клеи. Композиционные 

материалы. Абразивный материал. 

4 

ОК 04, ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа обучающихся - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 36  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Материаловедения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной 

образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

258 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516851 (дата обращения: 01.08.2023). 

 2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 2 : учебник 

для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 

Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

291 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08156-5. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/516853 (дата обращения: 01.08.2023). 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Материаловедение в машиностроении. В 2 ч. Часть 1 : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 258 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00039-

9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514007 (дата обращения: 01.08.2023). 

2. Материаловедение в машиностроении в 2 ч. Часть 2.  : учебник для вузов / А. М. 

Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 291 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00041-

2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514008 (дата обращения: 01.08.2023). 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Моряков О.С. Материаловедение: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

Образования. – М.: Академия, 2015. 

2. Заплатин В.Н. Лабораторный практикум по материаловедению в 

машиностроении и металлообработке. - М.: Академия, 2016 
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3. Стуканов В.А. Материаловедение: учебное пособие. - М: ИД «Форум»: ИФРА-

М, 2015.  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

- область применения, 

основные свойства и 

классификацию материалов, 

использующихся в 

профессиональной 

деятельности; 

- область применения, 

основные свойства, 

классификацию, 

наименование, маркировки 

металлов и сплавов; 

- основные сведения и  

классификацию 

неметаллических материалов: 

конструкционных и 

специальных; материалов 

неорганического и 

органического 

происхождения 

- выбирает, обосновывает и 

использует необходимое 

лабораторное оборудование при 

испытании свойств материалов;  

- использует справочные 

материалы, таблицы, 

спецификации для определения 

различных/необходимых свойств 

материалов; 

 - определяет материалы по 

физическим, химическим, 

технологическим, экологическим 

свойствам в соответствии с 

требованиями 

производственного/ учебного 

задания; 

тестирование, устный 

опрос, 

диагностическая 

работа, 

самооценка и 

взаимооценка, 

письменный опрос 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

- выполнять механические 

испытания образцов 

материалов; 

- использовать физико-

химические методы 

исследования металлов;  

- пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

- выбирать материалы для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности 

- выбирает и применяет физико-

химические методы 

исследования металлов на 

наличие/отсутствие примесей; 

- использует в профессиональной 

деятельности основные свойства 

и классификацию материалов в 

соответствии с требованиями 

производственного/ учебного 

задания; 

- объясняет применение 

охлаждающих и смазочных 

материалов в профессиональной 

деятельности  

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы 

Экспертное 

наблюдение за ходом 

выполнения 

практической работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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«ОП 02. Техническое черчение» 
Индекс и наименование учебной дисциплины 
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП 02. Техническое черчение» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП 02. Техническое черчение» является обязательной 

частью общепрофессионального цикла примерной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 91 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04, 

ОК 09  

 

 

- читать и оформлять чертежи, схемы и 

графики; 

- составлять эскизы на обрабатываемые 

детали с указанием допусков и посадок; 

- пользоваться справочной литературой; 

- пользоваться спецификацией в процессе 

чтения сборочных чертежей, схем; 

- выполнять расчеты величин предельных 

размеров и допуска по данным чертежа и 

определять годность заданных 

действительных размеров. 

- основы черчения и геометрии; 

- требования единой системы 

конструкторской документации (ЕСКД); 

- правила чтения схем и чертежей 

обрабатываемых деталей; 

- способы выполнения рабочих 

чертежей и эскизов. 

 

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) * 

практические занятия (если предусмотрено) 12 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

                                                           
91 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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Самостоятельная работа 92 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
92 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, акад.ч. 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад.ч. 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов93, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Введение в курс основы черчения. 12/6  

Тема 1.1.  

Общие правила 

оформления 

чертежей 

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
1. Понятие чертеж. Формат чертежа. Понятие вид. Расположение видов на чертеже. 

Линии чертежа. Масштабы. Основная надпись чертежа. Основные сведения о размерах. 

Обозначение шероховатости поверхности. Порядок чтения чертежа. Способы 

проецирования. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

2. Практическое занятие 1. Выполнить титульный лист альбома чертежей, используя 

чертежный шрифт на формате А4. 
2 

Тема 1.2.  

Применение 

геометрических 

построений.  

 

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
3. Применение геометрических построений. Деление отрезков и углов. Построение углов 

с помощью треугольника. Деление прямого угла на равные части. Построение угла 

равного данному. Деление отрезка прямой на равные части. Построение перпендикуляра 

в конце участка прямой. Деление отрезка на любое число равных долей. Деление 

окружностей на равные части. Нахождение центра дуги и определение величины радиуса. 

Понятие сопряжение. Сопряжение двух параллельных прямых, двух пересекающихся 

прямых, проведение касательной к окружности. Проведение прямой, касательной к двум 

окружностям. Сопряжение дуги и прямой дугой заданного радиуса. Сопряжение двух дуг 

дугой заданного радиуса. Лекальные кривые. Построение эллипса. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

4. Практическое занятие 2. Вычертить чертеж угольника. Проставить размеры. 

Выполнить чертеж прокладки. 
2 

                                                           
93 В соответствии с Приложением 3 ПОП. 
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Тема 1.3.  

Аксонометрические 

проекции. 

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
5. Аксонометрические проекции. Фронтальная диметрическая проекция. Понятие об 

изображении окружностей во фронтальной диметрической проекции. Прямоугольная 

изометрическая проекция. Порядок построения изометрических проекций. Изображение 

окружностей в изометрической проекции. Построение изометрических проекций деталей. 

Понятие о диметрической прямоугольной проекции. Технический рисунок. Вырезы в 

аксонометрических проекциях. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

6. Практическое занятие 3. Диметрическая проекция детали 2 

Раздел 2. Основы начертательной геометрии. 8/4  

Тема 2.1. 

Чертежи в системе 

прямоугольных 

проекций. 

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
7. Чертежи в системе прямоугольных проекций. Прямоугольное проецирование. 

Плоскости проекций. Комплексный чертеж предмета. Проекции геометрических тел. 

Вспомогательная прямая комплексного чертежа. Проекции точки, лежащей на 

поверхности предмета. Применение способов нахождения проекций точек при 

вычерчивании деталей. Последовательность построения чертежей деталей в системе 

прямоугольных проекций. Построение третьей проекции по двум заданным. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

8. Практическое занятие 4. 4. Прямоугольные проекции 2 

Тема 2.2. 

Пересечения 

поверхностей 

геометрических тел.  

Содержание 4  

9. Способы определения натуральной величины отрезка прямой и плоской фигуры. 

Построение разверток геометрических тел. Взаимное пересечение поверхностей 

геометрических тел. Взаимное пересечение многогранников. Взаимное пересечение тел 

вращения. Способ вспомогательных секущих плоскостей. Проецирование тел с 

отверстиями. 

2 

ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

10. Практическое занятие 5. Сечение конуса (цилиндра) 2 

Раздел 3. Чертеж как документ ЕСКД. 10/2  

Тема 3.1. Сечения и 

разрезы.  
Содержание 4  

11. Сечения и разрезы. Построение сечений. Расположение сечений. Обозначение 

сечений. правила построения сечений. Чтение чертежей с сечениями. Построение 

разрезов. Различие между сечением и разрезом. Наложенная проекция. Классификация 

разрезов. Расположение и обозначение разрезов. Графические обозначения материалов в 

сечениях и правила их нанесения на чертежах. Местный разрез. Соединение части вида и 

части разреза. Соединение половины вида и половины разреза. Особые случаи разрезов. 

Сложные разрезы. Назначение сложных разрезов. Построение сложных разрезов. 

2 

ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
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Обозначения сложных разрезов. 

Практические занятия 2 

12. Практическое занятие 6. Сложный разрез 2 

Тема 3.2. 

Рабочие 

машиностроительные 

чертежи. Допуски 

формы и 

расположения 

поверхностей. Эскиз.  

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
13. Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей. Виды изделий и 

конструкторских документов. Структура видов изделий. Система обозначения 

конструкторских документов. Расположение основных видов на чертеже. 

Дополнительные и местные виды. Выносные элементы. Компоновка чертежа. Условности 

и упрощения на чертежах деталей. Условности и упрощения, облегчающие выполнение 

изображений. Другие случаи условностей и упрощений. Нанесение размеров на чертежах 

деталей. Конусность и уклон. Обозначения на чертежах допусков и посадок. Нанесение 

на чертежах обозначений покрытий, термической и других видов обработки. обозначение 

металлических и неметаллических покрытий. Нанесение на чертежах показателей свойств 

материалов, получаемых в результате термической и других видов обработки. 

Обозначение лакокрасочных покрытий. Указание на чертежах допусков формы и 

расположения поверхностей. Эскизы. Этапы эскиза. Нанесение шероховатости 

поверхности. 

2 

14. Вычертить гладкий цилиндрический стержень длиной 160 мм, имеющий фаски с двух 

сторон 3-45. Покажите на стержне метрическую резьбу М48 с крупным шагом. Длина 

резьбы 72 мм, поле допуска 8g, обозначьте резьбу. Вычертить деталь квадратного сечения 

70*70 длиной 110 мм. Покажите в центре глухое резьбовое отверстие для ввинчивания 

изображённого вами стержня с резьбой. Отверстие с резьбой покажите в разрезе и 

обозначьте резьбу. Работу выполнить на формате А4, заполнить основную надпись 

(материал сталь 45 ГОСТ 1050. Прочитайте чертеж, ответьте на вопросы по нему. 

2 

Тема 3.3. 

Изображения и 

обозначения резьб.  

Содержание 2 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
15. Изображение и обозначение резьб. Классификация резьб. Изображение резьб. 

Обозначение резьб. 
2 

Раздел 4. Чертежи общего  вида и спецификация                                                                         6/0  

Тема 4.1. 

Чертежи 

стандартных деталей, 

зубчатых колес, 

зубчатых передач и 

пружин.  

Содержание 4 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09 
16. Чертежи стандартных деталей, зубчатых колес, зубчатых передач и пружин. 

Групповые и базовые конструкторские документы. Чертежи стандартных изделий. Общие 

сведения о передачах. Чертежи цилиндрических зубчатых колес. Вычерчивание 

цилиндрических зубчатых колес. Выполнение эскиза зубчатого колеса. Подсчёт основных 

параметров зубчатого колеса. Выполнение эскиза. Особенности чертежей 

цилиндрических колес с косыми зубьями. Чертежи конических зубчатых колес. Чертежи 

червячных колес и червячных винтов. Чертежи зубчатых реек. Зубчатые передачи. 

Цилиндрические передачи. Чертежи пружин. 

2 
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17. Выполнить чертеж цилиндрического зубчатого колеса с прямыми зубьями по 

следующему описанию. Модуль 2, число зубьев 42. Исходная форма колеса представляет 

собой цилиндр с отверстием для вала (без шпоночной канавки), края зубьев  срезаны 

фасками 1*45. Шероховатость рабочих поверхностей зубьев Ra1,6, а поверхностей 

выступов и впадин зубьев Ra3,2. Подсчитайте основные размеры конического 

прямозубного колеса, если модуль равен 2,5, а число зубьев 60. Шестерня имеет 18 

зубьев. 

2 

Тема 4.2. 

Сборочные чертежи.  
Содержание 2 ОК.01, ОК.2, 

ОК.04, ОК.07, 

ОК.09  
18. Сборочные чертежи. Чертеж общего вида. Сборочный чертеж. Спецификация. Формы 

и размеры спецификации. Разрезы на сборочных чертежах. Размеры на сборочных 

чертежах. Размеры, подлежащие выполнению по данному чертежу. Порядок чтения 

сборочного чертежа. Условности и упрощения на сборочных чертежах. Изображение 

резьбовых соединений. 

2 

 Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет). -  

Всего: 36  

 

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технического черчения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. 1. Вышнепольский, И. С.  Техническое черчение: учебник для среднего 

профессионального образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., перераб. и доп. — 

Москва: Издательство Юрайт, 2021. — 319 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469659. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. 1. Чекмарев, А. А.  Начертательная геометрия и черчение: учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Чекмарев. — 7-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 423 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-08937-0. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/469993. 

2. Чекмарев, А. А.  Основы черчения: учебник для среднего профессионального 

образования / А. А. Чекмарев. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2021. — 275 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09554-8. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/471135. 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: 

Стандартинформ, 2007. http://docs.cntd.ru/document/1200045443 

2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 

2007. http://docs.cntd.ru/document/1200006582 

3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 

2007. http://www.pntd.ru/2.302.htm 

4. ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 

2007. http://www.pntd.ru/2.303.htm 

5. ГОСТ 2.304-81. ЕСКД. Шрифтычертёжные. — Введ. 1982-01-01. — М.: 

Стандартинформ, 2007. http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.304-81.pdf 
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6. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — 

Введ. 2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2012. https://www.2d-3d.ru/gosti/83-gost-2.307-

68-nanesenie-razmerov-i.html 

7. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных 

соединений. — Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2010. 

http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.312-72.pdf 

8. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъёмных 

соединений. — Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.gostrf.com/normadata/1/4294852/4294852114.pdf 

9. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощённые и условные крепёжных 

деталей. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007. 

http://www.robot.bmstu.ru/files/GOST/gost_2.315-68.pdf 

  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

- основы черчения и геометрии; 

- требования единой системы 

конструкторской документации 

(ЕСКД); 

- правила чтения схем и чертежей 

обрабатываемых деталей; 

- способы выполнения рабочих 

чертежей и эскизов. 

цитируют понятийный 

аппарат, терминологию по 

черчению 

 

тестирование, устный 

опрос, 

диагностическая 

работа, 

самооценка и 

взаимооценка, 

письменный опрос 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

- читать и оформлять чертежи, 

схемы и графики; 

- составлять эскизы на 

обрабатываемые детали с 

указанием допусков и посадок; 

- пользоваться справочной 

литературой; 

- пользоваться спецификацией в 

процессе чтения сборочных 

чертежей, схем; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска 

по данным чертежа и определять 

годность заданных 

действительных размеров. 

демонстрирует чтение 

сборочного чертежа; 

демонстрирует чтение 

различных видов и типов 

схем;  

правильно выбирает способ 

решения задачи 

Оценка результатов 

выполнения 

практической работы 

Экспертное 

наблюдение за ходом 

выполнения 

практической работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки» 
Индекс и наименование учебной дисциплины 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2024 г.
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5. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «ОП 03. Технические измерения, допуски и посадки» 

является обязательной частью общепрофессионального цикла примерной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 94 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04, 

ОК 09  

 

 

- анализировать чертежи, 

техническую документацию; 

- определять предельные 

отклонения размеров; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска 

по данным чертежа и определять 

годность заданных размеров; 

- применять контрольно-

измерительные приборы и 

инструменты 

- основы стандартизации, 

взаимозаменяемости, качества продукции 

систему допусков и посадок  

- параметры шероховатости;  

- основные сведения о сопряжениях в 

машиностроении; 

- устройство, назначение, правила настройки 

контрольно-измерительных инструментов; 

- методы и средства контроля обработанных 

поверхностей 

 

6. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) * 

практические занятия (если предусмотрено) 12 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

                                                           
94 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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Самостоятельная работа 95 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
95 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Технические измерения 14/4 ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.04 
Тема 1.1. Основы 

стандартизации и 

взаимозаменяемости.  

Качество продукции 

Содержание  6 

1. Нормативно-правовая основа стандартизации. Документы в области 

стандартизации. Структуры и содержания стандартов ЕСКД 

2 

2. Взаимозаменяемость и её виды. Функциональная взаимозаменяемость. 

Качество промышленной продукции. Управление качеством 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

3. Практическое занятие 1. Изучение структуры и содержания стандартов ЕСКД  2 

Тема 1.2. Основные 

сведения о размерах 

и сопряжениях 

Содержание 8 ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.04 4. Определение номинального размера, предельных отклонений, предельных 

размеров, допуска на размер. Графическое изображение поля допуска 

2 

5. Определение годности действительных размеров, характера брака. 

Определение зазоров и натягов. Определение характера соединения деталей по 

выполненным расчетам 

2 

6. Определение группы посадок по чертежам сопрягаемых деталей. Графическое 

изображение полей допусков сопрягаемых деталей  

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

7. Практическое занятие 2. Единая система допусков и посадок (ЕСДП).  2 

Раздел 2. Допуски и посадки 22/8  

Тема 2.1. Допуски 

формы и 

расположения 

поверхностей.  

Содержание 6/2 ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.04 
8. Допуски формы и расположения поверхностей. Определение точности формы 

детали. Технические требования формы деталей на чертежах. Допуски 

2 
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Шероховатость 

поверхности 

отклонения и измерения отклонений расположения поверхностей 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

9. Практическое занятие 3. Волнистость и шероховатость поверхности 2 

Тема 2.2. Основы 

технических 

измерений и 

средства измерений 

линейных размеров      

Содержание 6/4 ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.04 
11. Метрология. Методы измерения. Погрешность измерения. Универсальные 

измерительные средства 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

10. Практическое занятие 4. Перевод единиц измерения в СИ 2 

12. Практическое занятие 5. Изучение устройства микрометрических 

измерительных средств 

2 

Тема 2.3. Измерений 

углов и конусов. 

Контроль 

соединений и 

передач 

Содержание 12 ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.04 
13. Измерение углов и конусов. Контроль соединений и передач 2 

14. Допуски углов и конусов. Преимущества  назначение конических соединений. 

Регламентирование угловых размеров. 

2 

15. Методы измерения углов и конусов. Обозначения гладких конусов на 

чертежах (ГОСТ 2.320-82) 

2 

16. Изучение устройства универсального угломера и  его технологических 

возможностей. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

17. Практическое занятие 6. Техника измерения универсальным угломером. 

Средства контроля и измерений резьбы. Техника измерений.  Набор резьбовых 

шаблонов 

2 
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Промежуточная аттестация -  

Всего: 36  

 

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технические измерения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 

примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Зайцев С.А. Технические измерения: учебник для студ. учреждений 

сред.проф.образования /С.А.Зайцев, А.Н.Толстов. – 3-е изд.испр.-М.: Издательский центр 

Академия, 2019.-368с. (электронный вариант). 

2. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Рабочая тетрадь 

для нач. проф. образования – М.:: Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2017. – 80 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Рачков, М. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-10718-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517984 (дата обращения: 02.08.2023). 

2. Шишмарёв, В. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник для среднего 

профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва 

: Издательство Юрайт, 2023. — 377 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-11997-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/517964 (дата обращения: 02.08.2023). 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего 

машиностроителя, М., Машиностроение, 2006 

2. Блюмберг В.А Справочник фрезеровщика, Л., Машиностроение, 2006 

3. Ганевский Г.М. Допуски и посадки. Учебные плакаты. 

4. Ганевский Г.М., Голъдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении, М., Академия, 2006. 

5. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении, М., 

Академия, 2006. 

6. Мягков B.Д., Палей М.А. и др. Допуски и посадки. Справочник, Л., 

Машиностроение, 2006 
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7. Марков H.Н. Взаимозаменяемость и технические измерения. М.,  

Машиностроение, 2005. 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

- основы стандартизации, 

взаимозаменяемости, качества 

продукции 

систему допусков и посадок  

- параметры шероховатости;  

- основные сведения о 

сопряжениях в машиностроении; 

- устройство, назначение, правила 

настройки контрольно-

измерительных инструментов; 

- методы и средства контроля 

обработанных поверхностей 

- правильность выбора и 

применения способов решения 

профессиональных задач; 

- грамотное составление плана 

практической  работы; 

 

Тестирование 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

- анализировать чертежи, 

техническую документацию; 

- определять предельные 

отклонения размеров; 

- выполнять расчеты величин 

предельных размеров и допуска 

по данным чертежа и определять 

годность заданных размеров; 

- применять контрольно-

измерительные приборы и 

инструменты 

- соответствие нормативам и 

последовательности выполнения 

тех или иных видов работ; 

- демонстрация правильной 

последовательности выполнения 

действий во время выполнения 

практических работ; 

- организация рабочего места в 

соответствии с выполняемой 

работой и требованиями охраны 

труда 

-  выбор оборудования, 

материалов, инструментов в 

соответствии с требованиями 

техники безопасности и видами 

работ 

- своевременное представление 

выполненных заданий 

-  самоконтроль и самоанализ 

при выполнении 

самостоятельных  работ 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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7. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ 01. История России» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ 01. История России» является обязательной частью 

социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04, ОК 05, 

ОК 06. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 96 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 04, 

ОК 05, 

ОК 06 

 

 

имеет представления о современной 

исторической науке, её специфике, 

методах исторического познания и 

роли в решении задач 

прогрессивного развития России в 

глобальном мире; 

владеет комплексом знаний об 

истории России и человечества в 

целом, представлениями об общем и 

особенном в мировом историческом 

процессе 

применяет исторические знания в 

профессиональной и общественной 

деятельности, поликультурном 

общении 

знания о современной исторической 

науке, её специфике, методах 

исторического познания и роли в 

решении задач прогрессивного 

развития России в глобальном мире; 

 

основные направления развития 

ключевых регионов на рубеже веков; 

 

8. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 4 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 32 

лабораторные работы (если предусмотрено) * 

практические занятия (если предусмотрено) 4 

                                                           
96 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

Самостоятельная работа 97 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
97 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. История России с древнейших времён до конца ХVII века 6/0 ОК 04, ОК 06 

Тема 1.1 История 

Древней Руси. 
Содержание  2 

1. Основные этапы становления государственности. Образование древнерусского 

государства: спорные вопросы. Норманнская теория и антинорманизм.  

Варяжские походы на Византию и договоры с греками. Княжение Игоря, св. 

Ольги и Святослава.  Владимир и его реформы. Крещения Руси и его значение. 

Древняя Русь и кочевники. Византийско-древнерусские связи.  Русь в эпоху 

политической раздробленности. Причины и последствия междоусобицы. Борьба с 

печенегами и половцами.  Монголо-татарское иго и борьба с ним. Русь и Орда: 

проблемы взаимовлияния. Куликовская битва и ее историческое значение. Россия 

и средневековые государства. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 1.2. История 

Московского 

княжества. 

Содержание 2 ОК 04, ОК 06 

2. Специфика формирования единого российского государства.  Борьба Москвы с 

Тверью за великое княжение.  Причины и последствия усиление Московского 

княжества.  Иван Калита. Правление Ивана III. Формирование идеологии 

«Москва-третий Рим». 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 1.3. Период 

Смутного времени 

Содержание 2 ОК 04, ОК 06 

3. Духовная и политическая жизнь России в Смутное время. Истоки и сущность 

русского самозванства. Роль Польши в истории России 17 века. Причины, этапы 

и последствия Смуты.  Земский Собор и формирование новой династии. 

2 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Раздел 2. Царствование династии Романовых в 17-19 веке 14/4  

Тема 2.1 История 

России 17 – 

середины 18 века. 

Содержание 4 ОК 04, ОК 06 

4. Внешняя и внутренняя политика России в XVII в.  Церковный раскол и его 

последствия. Формирование сословной системы организации общества. Реформы 

Петра I и их последствия. Предпосылки и особенности складывания российского 

абсолютизма. Северная война. Формирование Российской империи. Основные 

направления внешней политики в первой половине XVIII в. Дворцовые 

перевороты средины XVIII в. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.2 История 

середины 18 века. 
Содержание 2 ОК 04, ОК 06 

5. Приход к власти Екатерины II Великой.  Социально-политическое развитие 

России в екатерининское время.  Политика Просвещенного абсолютизма: суть, 

цели, основные направления. Екатерининские реформы и их последствия. 

Формирование и развитие движения русских просветителей.  Основные 

направления внешней политики России в эпоху Екатерины II. Присоединение 

Кубани и Крыма.  Политика Российской империи на Северном Кавказе. Роль 

Павла I в истории России. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.3 Россия в 

эпоху 

Наполеоновских 

войн. 

Содержание 4 ОК 04, ОК 06 

6. Особенности экономического развития России в первой половине XIX в. 

Реформы Александра I.  Крепостное право в России.  Мануфактурно-

промышленное производство.  Становление индустриального общества в России: 

2 
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общее и особенное. Отечественная война 1812 г. в отечественной и западной 

историографии.  Заграничный поход русской армии 1813-1814 годов. Война 

шестой коалиции. Венский конгресс 1815 г. и Священный союз 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

7. Практическая работа № 1 Общественное движение в первой четверти ХIХ в. 

Движение декабристов: предпосылки возникновения, идейные основы и цели, 

первые организации и их участники. Южное общество; «Русская правда» П. 

Пестеля. Северное общество; Конституция Н. Муравьёва. Выступления 

декабристов, их итоги. Значение движения декабристов. 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.4 История 

середины 19 века 
Содержание 4 ОК 04, ОК 06 

8. Участие России в событиях Весны народов 1848 г.  Политическое и социальное 

развитие России накануне Крымской войне. Дипломатическое положение России 

накануне Крымской войны.  Крымская война и ее последствия. Причины реформ 

Александра II. Основные положения реформ Александра II.  Итоги либеральных 

реформ 60-70 -х гг. XIX в. Формирование революционных террористических 

организаций. Причины и последствия убийства Александра II 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

9. Практическая работа №2 Общественное движение во второй четверти ХIХ в. 

Консервативное направление общественной мысли. Оппозиционная 

общественная мысль. П.Я. Чаадаев. Славянофилы и западники. Петрашевцы. 

Теория русского социализма А.И. Герцена. 

2 

Самостоятельная работа - 

Раздел 3. Российская империя в конце 19-начале 20 века 6/0  

Тема 3.1 Российская Содержание 6 ОК 04, ОК 06 
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империя в конце 19-

начале 20 века. 

10. Политическая и экономическая жизнь России в конце XIX в. Место России в 

мировом сообществе. Русско-японская война итоги и последствия. Причины и 

хронология первой русской революции 1905-1907 гг. Кровавое воскресенье, 

восстания на флоте, декабрьское вооруженное восстание в Москве. Манифест 17 

октября 1905 г. Первая и вторая государственные думы. Реформы П.А. 

Столыпина. Третья и четвертая государственная дума. Первая мировая война. 

Причины, ход боевых действий, состояние противоборствующих сторон к весне 

1917 г. Отречение Николая II и февральская революция. Деятельность 

Временного правительства и Петроградского совета рабочих и солдатских 

депутатов в период марта-октября 1917 года. Причины и последствия событий 25 

октября 1917 г. Первые декреты Советской власти. Брестский мир. Гражданская 

война, результаты и последствия. Российская эмиграция в 20 веке. Общественное 

движение во второй половине ХIХ в. Консервативные, либеральные, 

радикальные течения общественной мысли. Народническое движение: идеология, 

организация, тактика. Деятельность «Земли и воли» и «Народной воли». 

Зарождение российской социал-демократии. Начало рабочего движения. 

6  

В том числе практических занятий и лабораторных работ   

Самостоятельная работа   

Раздел 4. История России в период Союза Советских Социалистических Республик 6/0  

Тема 4.1. История 

России в период 

Союза советских 

социалистических 

республик. 

Содержание 6 ОК 05 

ОК 06 Социально-экономическое развитие страны в 20-е гг. НЭП.  Борьба за власть в 

ВКП(б). Формирование однопартийного политического режима.  Образование 

СССР. Культурная жизнь страны в 20-е гг. Внешняя политика.  Курс на 

строительство социализма в одной стране и его последствия. Социально-

экономические преобразования в 30-е гг. Коллективизация и индустриализация. 

Усиление режима личной власти Сталина. Сопротивление сталинизму. СССР 

накануне и в начальный период второй мировой войны. Великая Отечественная 

война.  Социально-экономическое развитие, общественно-политическая жизнь, 

культура, внешняя политика СССР в послевоенные годы.  Холодная война. 

Попытки осуществления политических и экономических реформ.  НТР и ее 

6 
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влияние на ход общественного развития.  СССР в середине 60-80-х гг.: 

нарастание кризисных явлений.  Советский Союз в 1985-1991 гг.  Перестройка. 

Постсоветский период в истории России.  Попытка государственного переворота 

1991 г. и ее провал. Распад СССР. Беловежские соглашения. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Раздел 5. Новейшая история России. 4/0  

Тема 5.1. Новейшая 

история России. 
Содержание 4 ОК 05 

ОК 06 Октябрьские события 1993 г. Становление новой российской государственности 

(1993-1999 гг.).  Россия на пути радикальной социально-экономической 

модернизации. Культура и наука в современной России. Внешнеполитическая 

деятельность в условиях новой геополитической ситуации.  Россия в условиях 

современной модернизации. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 36  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Истории», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 примерной 

образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Артемов, В. В. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов 

учреждений сред. проф. образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 3-е изд., стер. – 

Москва Академия, 2020. – 256 с. 

2. Зуев, М. Н.  История России ХХ – начала ХХI века: учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2022. — 299 с. 

3. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов учреждений 

сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 4-е изд., испр. - Москва: 

Издательский центр «Академия», 2021. - 256 с. 

4. История Отечества: С древнейших времен до наших дней: учебник для студентов 

учреждений сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 19-е изд. Испр. - 

М.: Издательский центр «Академия», 2021. - 384 с 

5. История: Учебное пособие / Самыгин П. С., Самыгин С. И., Шевелев В. Н., 

Шевелева Е. В. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2021. - 528 с.: 60x90 1/16. - (Среднее 

профессиональное образование) (Переплёт) ISBN 978-5-16-004507-8 

6. История России XX – начала XXI века: учебник для среднего профессионального 

образования / Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е 

изд., перераб. и доп. – Москва : Издательство Юрайт, 2020. – 311 с. 

7. Сафонов, А. А.  История (конец XX – начало XXI века): учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. – Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. – 245 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Зуев, М. Н.  История России ХХ - начала ХХI века учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва, 

Издательство Юрайт, 2022. — 299 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-01245-3. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/491562 (дата обращения: 07.11.2023). 

2. История России XX - начала XXI века учебник для среднего профессионального 

образования / Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. А. Саркисяна. — 3-е 
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изд., перераб. и доп. — Москва, Издательство Юрайт, 2020. — 311 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13853-5. — Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/467055 (дата 

обращения: 07.11.2023). 

3. Сафонов, А. А.  История (конец XX — начало XXI века): учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2022. –— 245 с. – (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12892-5. — Текст электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/496927 (дата обращения: 07.11.2023). 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Артемов, В. В. История учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. – 15-е изд., испр. – Москва Академия, 2016. – 448 с. – 

ISBN 978-5-4468-2871-5. – Текст: непосредственный. 

2. История России. XX – начало XXI века учебник для среднего 

профессионального образования / Л.И. Семенникова [и др.]  под редакцией Л.И. 

Семенниковой. – 7-е изд., испр. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 328 с. – 

(Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-09384. – Текст: непосредственный.  

3. Князев, Е. А. История России XX век: учебник для среднего профессионального 

образования / Е.А. Князев. – Москва: Юрайт, 2021. – 234 с. – (Профессиональное 

образование). -ISBN 978-5-534-13336-3. – Текст: непосредственный. 

4. Санин, Г. А. Крым. Страницы истории: пособие для учителей 

общеобразовательных организаций / Г. А. Санин. - Москва: Просвещение, 2015. – 80 с. – 

ISBN 978-5- 09-034351-0. – Текст непосредственный 

5. Бугров, К. Д. История России: учебное пособие для СПО / К. Д. Бугров, С. 

В. Соколов. — 2-е изд. — Саратов: Профобразование, 2021. — 125 c. — ISBN 978-5-4488-

1105-0. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/104903 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

знания о современной 

исторической науке, её 

специфике, методах 

исторического познания и роли в 

решении задач прогрессивного 

развития России в глобальном 

мире; 

 

основные направления развития 

ключевых регионов на рубеже 

знает изученные термины, 

факты, частные приемы. 

знает определения понятий, 

фактов, связей и отношений 

между ними. 

знает структуры и системы 

отношений, принципы, методы, 

обобщенные приемы учебной 

деятельности, приемы их 

переноса. 

Тестирование 
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веков;  

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

имеет представления о 

современной исторической науке, 

её специфике, методах 

исторического познания и роли в 

решении задач прогрессивного 

развития России в глобальном 

мире; 

владеет комплексом знаний об 

истории России и человечества в 

целом, представлениями об общем 

и особенном в мировом 

историческом процессе 

владеет навыками проектной 

деятельности и исторической 

реконструкции с привлечением 

различных источников 

 

системно и грамотно излагает 

материал, оперирует 

историческими фактами; 

применяет исторические знания в 

профессиональной и 

общественной деятельности, 

поликультурном общении; 

ведет диалог, обосновывать свою 

точку зрения в дискуссии по 

исторической тематике 

 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ 02. Иностранный язык в профессиональной деятельности» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ 02. Иностранный язык в профессиональной 

деятельности» является обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02, ОК 03, 

ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 98 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 02, 

ОК 03, 

ОК 09 

 

 

- вести диалог (диалог-расспрос, 

диалог-обмен мнениями/суждениями, 

диалог-побуждение к действию, 

этикетный диалог и их комбинации) в 

ситуациях официального и 

неофициального общения; 

- сообщать сведения о себе и заполнять 

различные виды анкет, резюме, 

заявлений и др.; 

- понимать относительно полно (общий 

смысл) высказывания на английском 

языке в различных ситуациях 

профессионального общения; 

- читать чертежи и техническую 

документацию на английском языке; 

- называть на английском языке 

инструменты, оборудование, оснастку, 

приспособления, станки, используемые 

при выполнении работ;  

- применять профессионально-

ориентированную лексику;  

- самостоятельно совершенствовать 

устную и письменную 

профессионально-ориентированную 

речь, пополнять словарный запас 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для чтения и 

перевода (со словарем) английского 

профессионально-ориентированного 

текста; 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для 

заполнения анкет, резюме, заявлений 

и др.; 

- основы разговорной речи на 

английском языке; 

- профессиональные термины и 

определения для чтения чертежей, 

инструкций, нормативной 

документации 

 

 

 

 

 

 

                                                           
98 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 38 

в т.ч. в форме практической подготовки 30 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 8 

лабораторные работы (если предусмотрено) 30 

практические занятия (если предусмотрено) - 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

Самостоятельная работа 99 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
99 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Специалист по технологии машиностроения 2/0  

Тема 1.1. Я и моя 

специальность 

Содержание  2 ОК 09 

Современный мир специальностей. Проблемы выбора будущей профессии. 

Специалист по технологии машиностроения. Мой выбор этой профессии. 

Обоснование выбора. Составление монологов. Иностранный язык как средство 

международного общения в современном мире 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Раздел 2. Профессиональная терминология на иностранном языке 6/0  

Тема 2.1. 

Инструменты, 

оборудование, 

приспособления, 

станки 

Содержание 2 ОК 09 

Станки. Основные виды и функции. Токарный станок. Фрезерный станок. 

Шлифовальный станок. Строгальный станок. Станки с ЧПУ. Станки с ЧПУ. 

Применение роботов в производстве. Абразивные инструменты. Контрольно-

измерительный инструмент 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.2. Чертежи и Содержание 2 ОК 02, 
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техническая 

документация 

Чертежи: формат, линии, размеры, масштаб. Инструменты и материалы для 

черчения. Геометрические построения. Технологические карты и их применение 

при изготовлении и сборке слесарного изделия. ГОСТ, СНиП, ЕСКД, ТУ, ТО и 

другие нормативные документы, необходимые при изготовлении и сборке 

слесарных изделий 

2 ОК 09 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.3 Основные 

операции при 

изготовлении 

слесарных изделий 

Содержание 2 ОК 09 

Организация рабочего места слесаря, основные требования безопасности труда, 

требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты. Технология 

слесарной обработки деталей. Описание основных операций при изготовлении 

слесарных изделий. Описание основных операций при изготовлении слесарных 

изделий. Механическая обработка металлов на металлорежущих станках 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Раздел 3. Изучение истории и культурных особенностей Великобритании 0/16  

Тема 3.1. 

Географическое 

положение, форма 

государственного 

устройства, климат и 

культура 

Великобритании 

Содержание 12 ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

Практическая работа. Географическое положение Великобритании, природные 

особенности, климат, экология 

12 

Практическая работа. Государственное устройство Великобритании, этнический 

состав, религиозные особенности 

Практическая работа. Национальные традиции Великобритании 

Практическая работа. Достопримечательности страны, отдых, туризм 

Практическая работа. Профессиональное образование в Великобритании 

Тема 3.2. Содержание 4 ОК 09 
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Общественная жизнь 

в Великобритании, 

ценностные 

ориентиры 

молодежи 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа.  

Досуг молодежи. Спорт в Великобритании 

4 

Практическая работа. 

 Образ жизни людей в Великобритании, влияние научно-технического прогресса 

Практическая работа. 

 Известные русские ученые, имеющие тесные связи с английской культурой 

Раздел 4. Решение стандартных и нестандартных профессиональных ситуаций 0/14  

Тема 4.1. 

Профессиональные 

ситуации и задачи 

Содержание 4 ОК 01, ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа. 

 Формулировка проблемы и ее устранение на производстве. Составление 

диалогов-побуждений к действию 

4 

Практическая работа. 

 Решение ситуационных производственных (профессиональных) задач 

Практическая работа. 

 Герундий. Способы перевода и функции в предложении 

Самостоятельная работа  - 

Тема 4.2. 

Профессиональное 

саморазвитие 

Содержание 10 ОК 02, ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 

Практическая работа. 

 Национальные чемпионаты по профмастерству «Молодые профессионалы». 

Введение новых лексических единиц по теме занятия. Фразы, речевые обороты и 

выражения 

10 

Практическая работа. 

Важные профессиональные качества молодого специалиста 

Практическая работа. 

 Составление резюме при поиске работы 

Практическая работа. 
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 Саморазвитие и самообразование как важные аспекты профессиональной 

деятельности. Перевод профессионально-ориентированного текста 

Практическая работа. 

 Промышленные предприятия нашего региона Обобщение изученного материала. 

Выполнение лексических и грамматических упражнений 

Самостоятельная работа - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 38  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Анюшенкова, О.Н. Английский язык для машиностроительных 

специальностей: учебник английского  языка для учреждений СПО / О.Н. Анюшенкова — 

Москва : Кнорус, 2022. — 320 с. — ISBN 978-5-406-07920-1 — Текст: непосредственный   

2. Голубев, А.П. Балюк, Н. В. Смирнова, И. Б. Английский язык для всех 

специальностей: учебник / А.П Голубев, Н. В. Балюк, И. Б. Смирнова – Москва : 

КНОРУС, 2020. — 386 с. — (Среднее профессиональное образование). — ISBN 978-5-406-

07353-7.- Текст: непосредственный 

 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Байдикова, Н. Л.  Английский язык для технических направлений (B1–B2) : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Н. Л. Байдикова, 

Е. С. Давиденко. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 171 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-10078-5. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/516975 (дата обращения: 

11.01.2023). 

2. Гуреев, В. А.  Английский язык. Грамматика (B2) : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / В. А. Гуреев. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 294 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10481-3. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/516727 (дата обращения: 11.01.2023). 

 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Кузьменкова, Ю. Б.  Английский язык для технических колледжей (A1) : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Ю. Б. Кузьменкова. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 207 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-12346-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517769 (дата обращения: 11.01.2023). 

2. Куряева, Р. И.  Английский язык. Лексико-грамматическое пособие в 2 ч. 

Часть 1 : учебное пособие для среднего профессионального образования / 

Р. И. Куряева. — 8-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 264 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09890-7. — Текст : электронный // 

https://urait.ru/bcode/516975
https://urait.ru/bcode/516727
https://urait.ru/bcode/517769
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Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513179 (дата 

обращения: 11.01.2023). 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для 

чтения и перевода (со словарем) 

английского профессионально-

ориентированного текста; 

- лексический и грамматический 

минимум, необходимый для 

заполнения анкет, резюме, 

заявлений и др.; 

- основы разговорной речи на 

английском языке; 

- профессиональные термины и 

определения для чтения чертежей, 

инструкций, нормативной 

документации 

- ориентируется относительно 

полно в высказываниях на 

английском языке в различных 

ситуациях профессионального 

общения; 

- читает чертежи и техническую 

документацию на английском 

языке в соответствии с 

условными обозначениями, 

правилами изображения, 

надписями, особенностями, 

отраженными  в нормативных 

технических документах 

тестирование, 

устный опрос, 

диагностическая 

работа, 

самооценка и 

взаимооценка, 

письменный 

опрос 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

- вести диалог (диалог-расспрос, 

диалог-обмен 

мнениями/суждениями, диалог-

побуждение к действию, 

этикетный диалог и их 

комбинации) в ситуациях 

официального и неофициального 

общения; 

- сообщать сведения о себе и 

заполнять различные виды анкет, 

резюме, заявлений и др.; 

- понимать относительно полно 

(общий смысл) высказывания на 

английском языке в различных 

ситуациях профессионального 

общения; 

- читать чертежи и техническую 

документацию на английском 

языке; 

- называть на английском языке 

- ведет диалог на английском 

языке в различных ситуациях 

профессионального общения в 

рамках учебно-трудовой 

деятельности в условиях 

дефицита языковых средств; 

- заполняет необходимые 

официальные документы и 

сообщает о себе сведения в 

рамках профессионального 

общения; 

- называет на английском языке 

инструменты, приспособления, 

материалы, оборудование 

необходимые для изготовления и 

сборки слесарных изделий; 

-предъявляет повышенный 

уровень владения устной и 

письменной практико-

ориентированной речи 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 

https://urait.ru/bcode/513179
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инструменты, оборудование, 

оснастку, приспособления, станки, 

используемые при выполнении 

работ;  

- применять профессионально-

ориентированную лексику;  

- самостоятельно 

совершенствовать устную и 

письменную профессионально-

ориентированную речь, пополнять 

словарный запас 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 03, 

ОК 04. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 100 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 03, 

ОК 04 

 

 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

предпринимать профилактические 

меры для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и в 

быту; 

использовать средства 

индивидуальной и коллективной 

защиты от оружия массового 

поражения; 

применять первичные средства 

пожаротушения; 

ориентироваться в перечне военно-

учетных специальностей и 

самостоятельно определять среди них 

родственные полученной профессии; 

применять профессиональные знания в 

ходе исполнения обязанностей 

военной службы на воинских 

должностях в соответствии с 

полученной профессией; 

владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции 

принципы обеспечения устойчивости 

объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных 

явлениях; 

основы военной службы и обороны 

государства задачи и основные 

мероприятия гражданской обороны; 

способы защиты населения от оружия 

массового поражения; 

меры пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения при 

пожарах; 

организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на нее в добровольном 

порядке; 

основные виды вооружения, военной 

техники и специального снаряжения, 

состоящих на вооружении 

(оснащении) воинских подразделений; 

область применения получаемых 

профессиональных знаний 

 

 

 

 

                                                           
100 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 24 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 12 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 24 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

Самостоятельная работа 101 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
101 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени 2/4  

Тема 1.1. 

Чрезвычайные 

ситуации 

Содержание  6 ОК 01, ОК 04 

 
Существующая законодательная нормативно-техническая база по чрезвычайным 

ситуациям. Классификация чрезвычайных ситуаций. Виды стихийных бедствий. 

Опасные природные явления или процессы геофизического, гидрологического, 

метеорологического, атмосферного характера. Причины возникновения 

стихийных бедствий, их последствия. Чрезвычайные ситуации техногенного 

характера, их последствия. Фазы развития ЧС, первичные и вторичные 

негативные воздействия ЧС. Радиационно-опасные объекты. Профилактика 

предупреждений аварийности на радиационно-опасных объектах. Чрезвычайные 

ситуации военного времени, их последствия. Характеристика современных 

средств ведения военных действий, поражающие факторы и зоны разрушения. 

Возникновение и развитие пожаров в жилых и промышленных районах, на 

объектах экономики. 

2 

 

Ядерное оружие, его поражающие факторы, зоны разрушения, степени 

разрушения зданий, сооружений, технических и транспортных средств. 

Химическое оружие. Классификация и токсикологические характеристики 

отображающих веществ, зоны заражения и очаги поражения. Бактериологическое 

оружие. Способы доставки. Карантин человека, попавшего в зону 

бактериологического оружия. Способы защиты. Другие средства поражения. 

Вакуумный боеприпас, лазерное оружие, напалм, психотропное оружие 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4  
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Чрезвычайная ситуация, причины возникновения, последствия и способы защиты 2 

Меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах. 

Первичные средства пожаротушения, правила их применения. Права и 

обязанности граждан в области пожарной безопасности 

2 

Самостоятельная работа - 

Раздел 2. Государственная система защиты от чрезвычайных ситуаций 4/6  

Тема 2.1.Назначение 

и задачи 

гражданской 

обороны 

Содержание 4 ОК 01, ОК 03, 

ОК 04 

 Единая государственная система предупреждения и ликвидации чрезвычайных 

ситуации (РСЧС). Ее организация и основные задачи. Координация планов и 

мероприятий гражданской обороны с государственными задачами. Роль и место 

ГО в Российской системе предупреждения и действий в ЧС. Функции и задачи 

службы ГО в условиях ЧС на объектах экономики. Службы оповещения и связи, 

медицинская, транспортная, противорадиационная, противохимическая службы 

защиты. Объектовые военизированные формирования общего назначения, 

обучение и действия в условиях ЧС 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Оповещение населения об опасностях, возникающих в чрезвычайных ситуациях. 

Изучение и отработка моделей поведения в условиях чрезвычайных ситуаций. 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.2. 

Мероприятия по 

локализации и 

ликвидации 

последствий 

чрезвычайных 

ситуаций 

Содержание 2 ОК 01, ОК 03, 

ОК 04 

 Спасательные и другие неотложные работы в очагах поражения. Характеристика 

основных видов аварийных работ на объектах экономики в связи с повреждением 

их в результате ЧС. Силы и средства, применяемые при выполнении данных 

работ. Особенности неотложных работ в условиях радиоактивного, химического, 

бактериологического заражения, при взрывах, пожарах и других ЧС. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.3. Содержание 2 ОК 01, ОК 03, 
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Организация защиты 

и жизнеобеспечения 

населения в 

чрезвычайных 

ситуациях 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 ОК 04 

 
Защита производственного персонала. Координация деятельности всех служб 

предприятия в условиях ЧС. Защитные сооружения ГО. Классификация, 

оборудования и системы обеспечения убежищ, противорадиационные укрытия, 

требования к ним. Строительство противорадиационных укрытий, санитарно-

техническое оборудование 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.4. 

Средства защиты от 

последствий 

чрезвычайных 

ситуаций 

Содержание 2 ОК 01, ОК 03, 

ОК 04 

 В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Медицинские средства индивидуальной защиты. Средства индивидуальной 

защиты кожи и органов дыхания. Повышение защитных свойств сооружений от 

воздействия ядерного и химического оружия, от проникновения радиационных и 

химически опасных веществ 

2 

Самостоятельная работа - 

Раздел 3. Основы военной службы 4/10  

Тема 3.1. Правовые 

основы военной 

службы 

Содержание 4 ОК 01, ОК 04 

Конституция Российской Федерации, Федеральные законы: «Об обороне», «О 

статусе военнослужащих», «О воинской обязанности и военной службе». 

Военная служба – особый вид федеральной государственной службы. 

Конституция РФ и вопросы военной службы.  Законы РФ, определяющие 

правовую основу военной службы. Статус военнослужащего, права и свободы 

военнослужащего. Военные аспекты международного права. 

2 

Вооруженные Силы Российской Федерации, основные предпосылки проведения 

военных реформ 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Разбор Уставов ВС РФ, ситуаций взаимодействия солдатского и офицерского 

состава. Общение с ветеранами боевых действий 

2 
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Самостоятельная работа - 

Тема 3.2.  

Организационная 

структура 

Вооруженных сил 

РФ 

Содержание 4 ОК 01, ОК 04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Изучение основных видов вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в 

которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям 

СПО 

4 

Строевые приемы без оружия Выполнение строевых приёмов на месте. 

Одиночные строевые приемы на месте и в движении Выполнение строевых 

команд 
Выполнение приемов с оружием на месте 

Тема 3.3. 

Тактическая 

подготовка 

Содержание 2 ОК 01, ОК 04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Тактико-технические характеристики основного вооружения и техники 

мотострелковых и танковых подразделений. Основы современного 

общевойскового боя. Боевое применение подразделений в бою. 

2 

Самостоятельная работа  - 

Тема 3.4.  

Боевые традиции 

Вооруженных Сил 

России 

Содержание 4 ОК 01, ОК 04 

Боевые традиции ВС РФ. Патриотизм – духовно-нравственная основа личности 

военнослужащего, защитника Отечества, источник духовных сил воина. 

Основное содержание патриотизма: преданность своему отечеству, любовь к 

Родине, стремление служить ее интересам, защищать от врагов. Боевые традиции 

Российской армии и флота, войсковое товарищество. Воинский долг, обязанность 

гражданина защищать Отечество. Изучение примеров героизма и войскового 

товарищества российских воинов. 

2 

Дни воинской славы России, сыгравших решающую роль в истории России.  

Символы воинской чести. Боевое знамя воинской части – символ воинской чести, 

доблести и славы. Ордена – почетные награды за воинские отличия и заслуги в 

бою и военной службе. Ритуалы Вооруженных Сил Российской Федерации. 
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Права и свободы военнослужащего. Льготы, предоставляемые военнослужащему. 

Сущность международного гуманитарного права и основные его источники. 

Правила приема в военные образовательные учреждения профессионального 

образования гражданской молодежи. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Патриотизм и верность воинскому долгу – основные качества защитника 

Отечества. Дружба, войсковое товарищество – основы боевой готовности частей 

и подразделений. 

2 

 

Отработка порядка приема Военной присяги 

Самостоятельная работа  - 

Раздел 4. Основы медицинских знаний и здорового образа жизни 2/4  

Тема 4.1.  

Здоровый образ 

жизни как 

необходимое 

условие сохранения 

нации 

Содержание 6  

Здоровье человека и здоровый образ жизни. Физическое и духовное здоровье, их 

взаимосвязь и влияние на жизнедеятельность человека, формирование здорового 

общества. Демографическая ситуация в России. Факторы, формирующие 

здоровье. Вредные привычки и их влияние на здоровье. Правовые основы 

оказания первой медицинской помощи, оказание первой медицинской помощи 

при ранениях и травмах 

2 ОК 04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Отработка навыков оказания первой медицинской помощи при кровотечениях и 

ожогах. Отработка навыков оказания первой медицинской помощи при травмах и 

отравлении химически опасными веществами. 

2 

 

Отработка навыков оказания реанимационной помощи 2 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 36  
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По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Горькова Н. В., Фетисов А. Г. и др. Безопасность жизнедеятельности. Учебник 

для СПО / Н.В.Горькова — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 220 с. — ISBN 978-5-8114-

7404-2 

2. Константинов, Ю. С.  Безопасность жизнедеятельности. Ориентирование : 

учебное пособие для среднего профессионального образования / Ю. С. Константинов, 

О. Л. Глаголева. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

329 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08075-9.  

3. Кошелев, А. А. Медицина катастроф. Теория и практика учебное пособие для 

спо / А. А. Кошелев. — 8-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 320 с. — ISBN 

978-5-8114-7046-4.  

4. Михаилиди, А. М. Безопасность жизнедеятельности и охрана труда на 

производстве : учебное пособие для СПО / А. М. Михаилиди. — Саратов, Москва : 

Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 111 c. — ISBN 978-5-4488-0964-4, 978-5-

4497-0809-0. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Безопасность жизнедеятельности. Практикум : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Я. Д. Вишняков [и др.] ; под общей редакцией Я. Д. 

Вишнякова. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 249 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-01577-5. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/43460 

2. Петров, С. В. Обеспечение безопасности образовательного учреждения : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / С. В. Петров, П. А. Кисляков. — 

2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 179 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09774-0. — Текст : электронный // 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/452983  

3. Резчиков, Е. А. Безопасность жизнедеятельности : учебник для среднего 

профессионального образования / Е. А. Резчиков, А. В. Рязанцева. — 2-е изд., перераб. и 

доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 639 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-13550-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/465937  
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3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Безопасность жизнедеятельности : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / С. В. Абрамова [и др.] ; под общей редакцией В. П. 

Соломина. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 399 с. 

2. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. 

— Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 188 с. 

3. Долгов, В. С. Основы безопасности жизнедеятельности : учебник / В. С. Долгов. 

— Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-3928-7.  

4. Занько, Н. Г. Безопасность жизнедеятельности : учебник / Н. Г. Занько, К. Р. 

Малаян, О. Н. Русак. — 17-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 704 с. 

5. Кривошеин, Д. А. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Д. А. 

Кривошеин, В. П. Дмитренко, Н. В. Горькова. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 340 с. 

6. Пантелеева, Е. В. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / Е. В. 

Пантелеева, Д. В. Альжев. — 2-е изд., стер. — Москва : ФЛИНТА, 2019. — 287 с. 

7. Суворова, Г. М. Методика обучения безопасности жизнедеятельности : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Г. М. Суворова, В. Д. Горичева. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 212 с. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

  Тестирование 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

принципы обеспечения 

устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях; 

основы военной службы и 

обороны государства задачи и 

основные мероприятия 

гражданской обороны; 

способы защиты населения от 

оружия массового поражения; 

меры пожарной безопасности и 

правила безопасного поведения 

при пожарах; 

организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и 

поступления на нее в 

добровольном порядке; 

основные виды вооружения, 

описывает меры профилактики 

для снижения уровня опасностей 

различных видов и их 

последствий в быту и 

профессиональной деятельности;  

объясняет и использует по 

назначению индивидуальные 

средства безопасности; 

предъявляет методы оказания 

первой помощи пострадавшим; 

объясняет, владеет, применяет  

способы бесконфликтного 

общения и саморегуляции в 

повседневной жизни и 

профессиональной деятельности; 

 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 
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военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на 

вооружении (оснащении) 

воинских подразделений; 

область применения получаемых 

профессиональных знаний при 

исполнении обязанностей военной 

службы; 

правила оказания первой помощи 

пострадавшим 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.04 Физическая культура» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ.04 Физическая культура» является обязательной частью 

социально-гуманитарного цикла примерной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 03, 

ОК 08. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 102 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 03, 

ОК 08 

 

 

использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей; выполнять комплексы упражнений на 

развитие выносливости, равновесия, быстроты, 

скоростно-силовых качеств, координации 

движений 

о роли физической культуры 

в общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 38 

в т.ч. в форме практической подготовки 34 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 4 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 34 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

Самостоятельная работа 103 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
102 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
103 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Основные виды общей физической подготовки 4/10  

Тема 1.1. Легкая 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

Содержание  8 ОК 01, ОК 03, 

ОК 08 
Самоконтроль, его основные методы, показатели и критерии оценки. 

Правила техники безопасности по л/атлетике. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Совершенствование техники бега на короткие дистанции, низкий старт 

и стартовый разгон. Бег на 100м. 

4 

 
Совершенствование техники прыжка в длину 

Развитие выносливости. Бег 3000м (2000м.- девушки). Футбол - 

двухсторонняя игра. 

Самостоятельная работа - 

Тема 1.2.  Лыжная 

подготовка  

Лыжная подготовка в 

случае отсутствия снега 

может быть заменена 

кроссовой подготовкой   

Содержание 4 ОК 01, ОК 03,  

ОК 08 В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Основные элементы тактики в лыжных гонках. ТБ при занятиях 

лыжным спортом. 

4 

Первая помощь при травмах и обморожениях. Элементы тактики 

лыжных гонок. 

Совершенствование техники переходов лыжных ходов: с 

одновременных на попеременные. 

Самостоятельная работа - 

Тема 1.3. Атлетическая Содержание 2 ОК 01, ОК 03,  
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гимнастика В том числе практических занятий и лабораторных работ - ОК 08 

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного пресса -

поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 

2 

Самостоятельная работа  

Раздел 2. Спортивные игры 0/4  

Тема 2.1. Волейбол Содержание 2 ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Совершенствование техники приема и передач мяча в волейболе: сверху 

(снизу) двумя руками. 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 2.2. Футбол Содержание 2 ОК 08 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Совершенствование технических приемов игры в нападении 2 

Футбол-двухсторонняя игра с задания преподавателя 

Самостоятельная работа - 

Раздел 3. Физическая культура — часть общечеловеческой культуры 0/4  

Тема 3.1. 

Атлетическая 

гимнастика 

Содержание 4 ОК 01, ОК 03,  

ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Упражнения на развитие мышц плечевого пояса и брюшного пресса -

поднимание туловища из положения лежа 30 секунд 

4 

Круговая тренировка 5-6 станций на развитее силы 

Сгибание разгибание рук на брусьях 

Прыжки на скакалке за 1 минуту 

Самостоятельная работа - 



204 

Раздел 4. Основные виды общей физической подготовки 0/2  

Тема 4.1.  Легкая 

атлетика. Кроссовая 

подготовка 

Содержание 2 ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Правила техники безопасности по л/атлетике. Бег 60-100м. на скорость. 

Развитие выносливости. 

2 

 
Низкий старт, бег в медленном темпе. Совершенствование низкого 

старта и разгона. 

Самостоятельная работа  - 
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Раздел 5. Учебно-методические занятия 0/8  

Тема 5.1 

Профилактика 

профессиональных 

заболеваний 

Содержание 2 ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Демонстрация установки на психическое и физическое здоровье. 

Методики активного отдыха, массажа и самомассажа при физическом и 

умственном утомлении. 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 5.2 

Здоровьесберегающие 

технологии 

Содержание 6 ОК 01, ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Освоение методов профилактики профессиональных заболеваний. 

Овладение приемами массажа и самомассажа, психорегулирующими 

упражнениями. 

6 

Использование тестов, позволяющих самостоятельно определять и 

анализировать состояние здоровья; овладение основными приемами 

неотложной доврачебной помощи. 

Физические упражнения для профилактики и коррекции нарушения 

опорно-двигательного аппарата и основных функциональных систем. 

Физические упражнения для профилактики и коррекции нарушения 

зрения. 

Умение составлять и проводить комплексы утренней, вводной и 

производственной гимнастики с учетом направления будущей 

профессиональной деятельности 

Самостоятельная работа  
- 

Раздел 6. Профессионально-прикладная физическая подготовка 0/6  

Тема 6.1. 

Гиревое двоеборье 

(юноши) 

 Содержание 2 ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
2 
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Упражнения на 

гимнастической 

лестнице (девушки) 

Техника рывка и толчка. Техника перехода в рывке. Упражнения на си-

ловую выносливость. Висы с различным положением ног. Упражнения 

на пресс, спину. Упражнения на растягивание мышц и связок. Отжима-

ния в упоре лежа. Рывок гири 16 кг (юноши), поднимании ног до 

прямого угла («лесенка», девушки) 

2 

 

Толчок гири 16 кг (юноши), поднимание ног до прямого угла (один 

подход, девушки). Двоеборье (гири 16 кг) (юноши), поднимание 

туловища (максим. кол-во раз, девушки) 

Самостоятельная работа  
 

Тема 6.2. 

Круговая тренировка 

 

Содержание 4 ОК 01, ОК 03,  

ОК 08 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
4 

Круговая тренировка с целью развития силовых и скоростных качеств, 

силовой выносливости. Подтягивание, отжимание, поднимание тулови-

ща, жим штанги лежа, прыжки со скакалкой, бег и др. упр. Выполнение 

нормативов по гиревому двоеборью. 

2 

Упражнение с гимнастической скамейкой. Подтягивание на 

перекладине. Поднимание туловища. Упражнение со скакалкой 

2 

Самостоятельная работа  
 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 38  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аллянов, Ю. Н. Физическая культура : учебник для среднего профессионального 

образования / Ю. Н. Аллянов, И. А. Письменский. — 3-е изд., испр. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2021. — 493 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-02309-1. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/471143 

2. Физическая культура : учебник и практикум для среднего профессионального 

образования / А. Б. Муллер [и др.]. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 424 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02612-2. — Текст: электронный // 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/469681 

 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Бишаева А.А. Физическая культура: учебник для СПО -  Издательский  центр : 

«Академия», 2020 Физическая культура: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Е. В. Конеева [и др.] ; под редакцией Е. В. Конеевой. — 

2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 599 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13554-1. — Текст: электронный // 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475342 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

о роли физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и социальном 

развитии человека; 

основы здорового образа жизни 

сопоставляет основы здорового 

образа жизни с личным 

физическим развитием и 

физической подготовкой; 

характеризует физическую 

культуру как форму 

Тестирование 

https://urait.ru/bcode/471143Д
https://urait.ru/bcode/469681
https://urait.ru/bcode/475342
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самовыражения своей личности 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

выполнять комплексы 

упражнений на развитие 

выносливости, равновесия, 

быстроты, скоростно-силовых 

качеств, координации движений 

 

пропагандирует здоровый образ 

жизни, является его 

сторонником; 

обладает хорошей физической 

формой; 

участвует в спортивных 

мероприятиях различного 

уровня; 

посещает спортивные секции 

учитывает и предъявляет 

значимость физической культуры 

в профессиональной 

деятельности 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
 

 

 

 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«СГ.05 Основы бережливого производства» 
Индекс и наименование учебной дисциплины 
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3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.05 Основы бережливого производства» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ.05 Основы бережливого производства» является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 04, 

ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 104 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 04, 

ОК 07 

 

 

картирование потока создания 

ценности; 

подготовка документов для 

проведения наблюдения за 

организацией производства 

выявление потерь на 

производстве; 

использование методов и 

инструментов бережливого 

производства для устранения 

потерь 

основы организации бережливого 

производства; 

отечественный и зарубежный опыт 

организации бережливого производства; 

современные тенденции развития средств и 

методов по организации бережливого 

производства; 

метод 5S; 

канбан; 

поток единичных изделий; 

пока-ёкэ; 

карта потока создания ценности; 

всеобщий уход за оборудованием; 

кайдзен 

 

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34 

в т.ч. в форме практической подготовки 10 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 10 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для * 

                                                           
104 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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специальностей) 

Самостоятельная работа 105 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
105 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1.  Бережливое производство как модель повышения эффективности деятельности 

предприятия 

6/0 ОК 01 

Тема 1.1. 

Традиционное и 

бережливое 

производство 

Содержание  2 

Понятия «производство», «разделение труда», «традиционное и бережливое 

производство».  Бережливое и массовое производство. Особенности 

бережливого производства. Идеи разделения труда (Ф. Тейлор) и конвейерной 

сборки (Г. Форд). Производственная система ГАЗ. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа  - 

Тема 1.2. История 

развития бережливого 

производства 

Содержание 2 ОК 01 

 
Успехи предприятий при внедрении бережливых систем.  История Toyota 

production system (Япония) – lean production (США) – бережливое 

производство (Россия). Тайити Оно – «отец» бережливого производства.  

Дао Toyota. Особенности менталитета западных и восточных стран. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

 
- 

Самостоятельная работа  - 

Тема 1.3. Основные 

понятия и 

терминология 

Содержание 2 ОК 01, ОК 04, ОК 

07 
Основные понятия бережливого производства: андон, джидока, «точно 

вовремя», кайдзен, выталкивающее и вытягивающее производство, муда. 

Идеалы бережливого производства. Потери. Классификация потерь. Виды 

2 
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потерь. Причины и способы борьбы. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

 
- 

Самостоятельная работа  

 

- 

Раздел 2. Системы управления и оптимизации материальными потоками. 6/0  

Тема 2.1. Принципы 

бережливого 

производства 

Содержание 4 ОК 01, ОК 04, ОК 

07 
Принципы бережливого производства. Взаимоотношение Заказчик - 

Поставщик. Люди - самый ценный актив компании. Кайдзен - непрерывное 

усовершенствование. Решение вопросов на производственной площадке. Все 

внимание на «Гемба». Физическая и психологическая безопасность. 

Отсутствие дефектов. По первому требованию заказчика. Одно за другим.  

Мгновенная реакция поставщика. Минимальные затраты. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа  - 

Тема 2.2. Понятие 

"муда" (потери). 

Содержание 2 ОК 04, ОК 07 

 
Потери первого, второго и третьего рода. Потери, неравномерность, 

перегрузка и взаимосвязь между ними. Причины образования потерь. Природа 

потерь. Охота на потери. Мероприятия по искоренению потерь. Виды потерь. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа - 

Раздел 3. Инструменты бережливого производства. 12/10  

Тема 3.1. Система 5С. Содержание 2 ОК 01 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Понятие "Система 5С". Сортируй – Соблюдай порядок – Содержи в чистоте –

Стандартизируй – Совершенствуй. Практические способы реализации: метод 

ярлыков, метод теней. Система 5С как основа для кайзен и способ повышения 

эффективности. Отсутствие порядка как источник потерь. 

2 
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Самостоятельная работа -  

Тема 3.2. 

Стандартизированная 

работа. Хронометраж. 

Содержание 2 ОК 04, ОК 07 

Стандарты качества и стандарты процесса. Стандартизированная работа. 

Рабочая последовательность как необходимый элемент стандартизации. 

Стабильность и нестабильность цикла. Значимая работа. Циклическая работа 

оператора. Стандартный незавершенный задел.  Время цикла. Хронометраж. 

Бланки стандартизированной работы. Рабочий стандарт и его разработка. 

Критерии эталонного рабочего места. 

4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа  - 

Тема 3.3. Расчет 

численности 

основного 

производственного 

персонала (ОПР). 

Содержание 2 ОК 04, ОК 07 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Методика расчета численности основного производственного персонала (ОПР) 

по методу бережливого производства. Суммарное время цикла. 

Средневзвешенное время цикла. 

2 

Самостоятельная работа  - 
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Тема 3.4. Управление 

потоком создания 

ценности. 

Содержание 2 ОК 01, ОК 04 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Поток единичных изделий. Поток создания ценности. Описание потока 

создания ценности. Поток единичных изделий. Организация потока единичных 

изделий. Предпосылки и цели создания потока единичных изделий. Время 

выполнения заказа. Компоновки рабочих ячеек. Создание рабочих ячеек. 

Преимущества потока единичных изделий. 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 3.5. Хейджунка 

–  выравнивание 

производства. 

Содержание 2 ОК 01, ОК 04 

Выравнивание производства по объемам и номенклатуре изделий. Реализация 

идеала "Одно за другим".  Методика внедрения выравнивания производства.   

Расчет загрузки операторов при неравномерности потока. Средневзвешенное 

время цикла. Выравнивание загрузки операторов. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа  
- 

Тема 3.6. Тянущая 

система "Канбан". 
Содержание 2 ОК 01, ОК 04 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
2 

Вытягивающий и выталкивающий способ подачи материалов. 

Незавершенное производство как источник потерь. Канбан как 

реализация подхода "точно вовремя". Фиксирование по времени. 

Фиксирование по объему. Возвратный канбан. Сигнальный канбан. 

2 

Самостоятельная работа  
- 

Тема 3.7. Быстрая 

переналадка SMED. 
 Содержание 4 ОК 01, ОК 04 

Переналадка оборудования. Переналадка как серьезное препятствие для 

внедрения потока единичных изделий и выравнивания производства.  

Последовательности шагов операции переналадки. Быстрая 

переналадка. Основные этапы быстрой переналадки. Внешняя 

4 
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переналадка. Внутренняя переналадка. Результат применения быстрой 

переналадки. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 
- 

Самостоятельная работа  
- 

Тема 3.8. ТРМ - 

всеобщее 

обслуживание 

оборудования. 

Содержание 2 ОК 04, ОК 07 

Плановое и автономное обслуживание оборудования. Понятие 

«всеобщее обслуживание оборудования». ТРМ как инструмент 

снижения времени простоев оборудования из-за отказов и ремонта.  

Вовлечение основного персонала в ремонт оборудования. 

Регламенты обслуживания оборудования. Визуализация точек 

обслуживания. Понятие "превентивные меры". Способы сбора данных 

по отказу оборудования. 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ - 

Самостоятельная работа  - 

Тема 3.9. Решение 

проблем. 

Производственный 

анализ. 

Содержание 2 ОК 02, ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Понятия "проблема", "контрмера", "коренная причина проблемы". 

Листы и доски производственного анализа как инструменты 

информирования о проблемах. Эффективность своевременного решения 

проблем. Методология решения проблем. Метод "Пять "почему?" - одно 

"как?" для выяснения коренной причины проблемы. 

2 

Самостоятельная работа - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 34  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 
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самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1.  Российская Федерация. Законы. О стандартизации в Российской Федерации: 

Федеральный закон №162-ФЗ: [принят Государственной думой 19 июня 2015 года: 

одобрен Советом Федерации 24 июня 2015 года]. / https://www.consultant.ru/ (дата 

обращения: 20.01.2023). 

2. ГОСТ Р 56407-2015 «Бережливое производство. Основные методы и 

инструменты»: приказ федерального агентства по техническом регулированию и 

метрологии от 27.05.2015 №448ст – https://docs.cntd.ru (дата обращения: 20.01.2023). 

3. Староверова, К. О. Основы бережливого производства: учебное пособие для 

среднего профессионального образования / К. О. Староверова. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 74 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16473-2. —

Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/53121 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Инструменты бережливого производства II: справочник / Вейдер Майкл 

Томас ; — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Альпина Паблишер, 2020. — 

151 с. — ISBN 978-5-9614-6533-4. — Текст непосредственный. 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

основы организации бережливого 

производства; 

отечественный и зарубежный 

опыт организации бережливого 

производства; 

демонстрирует знания основ 

бережливого производства 

тестирование, 

устный опрос, 

диагностическая 

работа, 

самооценка и 

https://docs.cntd.ru/
https://www.bookvoed.ru/author?id=177692
https://www.bookvoed.ru/author?id=177692
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современные тенденции развития 

средств и методов по организации 

бережливого производства; 

метод 5S; 

поток единичных изделий; 

карта потока создания ценности; 

всеобщий уход за оборудованием; 

кайдзен 

взаимооценка, 

письменный 

опрос 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 

картирование потока создания 

ценности; 

подготовка документов для 

проведения наблюдения за 

организацией производства 

выявление потерь на 

производстве; 

использование методов и 

инструментов бережливого 

производства для устранения 

потерь 

выполняет требуемые трудовые 

действия в рамках списка 

результатов обучения 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 
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Приложение 2.1 

к ПОП по профессии  

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.06 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ» 
(наименование дисциплины) 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина «СГ.06 Основы финансовой грамотности» является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла примерной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, 

ПК 2.3. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код 106 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01, 

ОК 02, 

ПК 2.3 

 

 

планировать свои доходы и расходы;  

применять полученные знания для 

оценки собственных экономических 

действий в качестве потребителя, 

налогоплательщика, страхователя, 

члена семьи и гражданина; 

использовать приобретенные знания 

для выполнения практических заданий, 

основанных на ситуациях, связанных с 

банковскими операциями; 

анализировать состояние финансовых 

рынков, используя различные 

источники информации; 

определять назначение видов налогов и 

применять полученные знания для 

расчёта НДФЛ, налоговых вычетов, 

заполнения налоговой декларации 

планировать и анализировать 

семейный бюджет и личный 

финансовый план; 

составлять обоснование бизнес-идеи 

 

основные понятия финансовой грамотности 

и основные законодательные акты, 

регламентирующие ее вопросы; 

виды принятия решений в условиях 

ограниченности ресурсов; 

основные виды планирования 

устройство банковской системы, основные 

виды банков и их операций 

сущность понятий «депозит» и «кредит», их 

виды и принципы; 

схемы кредитования физических лиц; 

устройство налоговой системы, виды 

налогообложения физических лиц; 

признаки финансового мошенничества 

основные виды ценных бумаг и их 

доходность;  

формирование инвестиционного портфеля 

классификацию инвестиций, основные 

разделы бизнес-плана; 

виды страхования; 

виды пенсий, способы увеличения пенсий 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 34 

в т.ч. в форме практической подготовки 10 

в т. ч.: 

                                                           
106 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины. 
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теоретическое обучение 24 

лабораторные работы (если предусмотрено) - 

практические занятия (если предусмотрено) 10 

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для 

специальностей) 
* 

Самостоятельная работа 107 - 

Промежуточная аттестация * 

Во всех ячейках со звездочкой (*) (в случае её наличия) следует указать объем часов, а в случае 

отсутствия убрать из списка за исключением самостоятельной работы. 

                                                           
107 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной 

организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в 

количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, 

предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины. 



225 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся  

Объем, акад. ч/ в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1 Основы финансовой грамотности 4/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Тема 1. Рациональное 

пользование 

банковскими 

услугами 

Содержание  4 

Банковская система России. Система страхования вкладов (ССВ). 

Сберегательный вклад, ставка процента, капитализация процентов. 

Банковский кредит, эффективная ставка процента по кредиту, виды 

кредитов для физических лиц, ипотека, рефинансирование кредита. 

Сберегательные сертификаты   инвестиционные фонды (ПИФы). 

Кредитная карта 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий - 

Самостоятельная работа  - 

Тема 2. Фондовый 

рынок 

Содержание  2/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Ценные бумаги и их виды. Инвестиционные характеристики ценных 

бумаг. Доходность ценных бумаг. Долевые, долговые и производные 

ценные бумаги. Инвестиционный портфель, диверсификация. Фондовая 

биржа, биржевой индекс, брокер, управляющая компания, 

доверительное управление. Пассивное и активное инвестирование, 

валютный курс, рынок FOREX 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий - 

Самостоятельная работа  - 
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Тема 3. Страхование Содержание  4/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Страхование как способ защиты от непредвиденных расходов. 

Страховой случай, страховая премия, страховая выплата. 

Страхование имущества. Страхование гражданской ответственности, 

обязательное страхование, добровольное страхование, ОСАГО, КАСКО. 

Личное страхование, обязательное медицинское страхование (ОМС), 

добровольное медицинское страхование. Страхование жизни. 

Страховая компания 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий  

Определение страховых выплат при наступлении страхового случая 2 

Самостоятельная работа  - 

Тема 4. Налоговая 

система 

Содержание  4/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Налоги и налоговые льготы. Налоги, налог на доходы физических лиц 

(НДФЛ), объект налогообложения, налоговая база, налоговый период, 

налоговый резидент, налоговая ставка, налог на имущество, земельный 

налог, транспортный налог, пропорциональный и прогрессивный налог, 

налоговый агент. Идентификационный номер налогоплательщика 

(ИНН), налоговая декларация, налоговые вычеты, пеня 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий  

Определение элементов и расчёт налогов. Заполнение декларации 3-

НДФЛ 

2 

Самостоятельная работа  - 

Тема 5. Пенсионное 

обеспечение и 

финансовое 

благополучие в 

старости 

Содержание  2/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Пенсия, страховой стаж, обязательное пенсионное страхование. 

Пенсионный фонд РФ (ПФР). Добровольные (дополнительные) 

пенсионные накопления, негосударственные пенсионные фонды (НПФ). 

Корпоративные пенсионные планы. Альтернативные способы 

накопления на пенсию 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий - 

Самостоятельная работа  - 
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Тема 6. Экономика 

фирмы 

Содержание  6/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Финансовые механизмы деятельности фирмы. Резюме, испытательный 

срок, заработная плата, премии и бонусы, не денежные бонусы. Лист 

нетрудоспособности, отпуск по беременности и родам, отпуск по уходу 

за ребёнком, выходное пособие. Выручка, издержки и прибыль фирмы. 

Инвестиции в развитие бизнеса. Финансовый менеджмент. Спрос на 

труд, профсоюз, безработица, пособие по безработице 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Анализ финансовых результатов деятельности фирмы. Расчёт 

заработной платы и пособий 

2 

Самостоятельная работа  - 

Тема 7. 

Предпринимательство 
Содержание  6/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Этапы создания бизнеса. Предпринимательство, предприниматель. 

Показатели эффективности фирмы, факторы, влияющие на прибыль 

компании, рыночная стоимость компании. Бизнес-идея, бизнес-ангелы, 

венчурные фонды, бизнес-инкубаторы. Юридическое лицо, 

индивидуальный предприниматель, общество с ограниченной 

ответственностью (ООО), закрытое акционерное общество (ЗАО). 

Бизнес-план 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Составление бизнес-плана 

2 

Самостоятельная работа - 

Тема 8. Денежная 

система 

Содержание  6/0 ОК.01, ОК 02, 

ПК 2.3 
Деньги в современном мире. Доходы и расходы семьи. Семейный 

бюджет. Инфляция, валютный риск, кредитный риск, ценовой риск, 

физический риск, предпринимательский риск. Экономический цикл, 

валовой внутренний продукт (ВВП), реальный ВВП, экономический 

кризис. Финансовое мошенничество, финансовая пирамида, способы 

сокращения финансовых рисков 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Построение семейного бюджета 

2 
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Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация -  

Всего: 34  

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, 

практических и иных занятий, в том числе контрольных работ, а также тематика самостоятельной работы в случае, если в учебном плане п.5 

выделен этот вид работ, если самостоятельная работа не выделяется на уровне ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ, то и тематика 

самостоятельных работ не указывается. Если предусмотрены курсовые проекты (работы) по дисциплине, приводится их тематика. Объем часов 

определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой).  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 примерной образовательной программы по профессии/специальности.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1.Жданова, А.О. Финансовая грамотность: материалы для обучающихся / А.О. 

Жданова, Е.В. Савицкая. - Москва : ВАКО, 2020. - 400 с. – (Учимся разумному 

финансовому поведению). - ISBN 978-5-408-04500-6. – Текст: непосредственный. 

2. Фрицлер, А.В. Основы финансовой грамотности: учебное пособие для среднего 

профессионального образования/ А.В. Фрицлер, Е.А. Тарханова. – Москва: Юрайт, 2021. – 

154 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-13794-1. - Текст: 

непосредственный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Пансков, В. Г.  Налоги и налогообложение. Практикум : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / В. Г. Пансков, Т. А. Левочкина. — Москва : 

Юрайт, 2021. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01097-8. 

— URL: https://urait.ru/bcode/469486 (дата обращения: 01.08.2021). — Режим доступа : 

Электронно-библиотечная система Юрайт. — Текст : электронный. 

2. Шимко, П. Д.  Основы экономики : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / П. Д. Шимко. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. 

— 380 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-01368-9. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/490075. 

 

1.2.3. Дополнительные источники  

1. Справочно-правовая система Консультант плюс : официальный сайт. – Москва, 

2021 – URL: http://www.consultant.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

Федеральной службы государственной статистики (Росстат): официальный сайт. – 

Москва, 2021 – URL: http://www.gks.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : 

электронный. 

2. Рейтинговое агентство Эксперт : [сайт]. – Москва, 2021 – URL: http://www. 

raexpert.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

СПАРК – Система профессионального анализа рынков и компаний: [сайт]. – 

Москва,2021 - URL: http://www.spark-interfax.ru (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : 

электронный. 

3. Информационная система Bloomberg : официальный сайт. – Москва, 2021 -

URL: http://www.bloomberg.com (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

https://urait.ru/bcode/490075
http://www.spark-interfax.ru/
http://www.bloomberg.com/
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4. Московская биржа : официальный сайт. – Москва, 2021 - URL: moex.com (дата 

обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

5. Правительство Российской Федерации : официальный сайт. – Москва. – 

Обновляется в течение суток. – URL: http://government.ru (дата обращения: 27.07.2021). – 

Текст : электронный. 

6. Инвестиционный интернет-портал Investfunds : [сайт]. – Москва, 2021, URL: 

https://investfunds.ru/ (дата обращения: 27.07.2021). – Текст : электронный. 

7. Экономический факультет МГУ : [сайт]. – 2021. - URL: https://finuch.ru/(дата 

обращения: 27.07.2021). - Текст : электронный. 

8. Учебное пособие «Азбука предпринимателя» для потенциальных и 

начинающих предпринимателей/АО «Корпорация «МСП» – Москва: АО «Корпорация 

«МСП», 2016. – 140 с. - Текст: электронный. 

9. Центральный банк России: [сайт]. – 2021. - URL: https://fincult.info/ (дата 

обращения: 27.07.2021). - Текст : электронный. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины 

основные понятия финансовой 

грамотности и основные 

законодательные акты, 

регламентирующие ее вопросы; 

виды принятия решений в условиях 

ограниченности ресурсов; 

основные виды планирования 

устройство банковской системы, 

основные виды банков и их операций, 

сущность понятий «депозит» и 

«кредит», их виды и принципы; 

схемы кредитования физических лиц; 

устройство налоговой системы, виды 

налогообложения физических лиц; 

признаки финансового 

мошенничества, основные виды 

ценных бумаг и их доходность;  

формирование инвестиционного 

портфеля классификацию инвестиций, 

основные разделы бизнес-плана; виды 

страхования; 

виды пенсий, способы увеличения 

пенсий 

- ориентируется в 

нормативно-правовой базе, 

регламентирующей вопросы 

финансовой грамотности; 

способен планировать 

личный и семейный 

бюджеты; 

владеет знаниями для 

обоснования и реализации 

бизнес-идеи; 

дает характеристику 

различным видам 

банковских операций; 

умеет определять признаки 

финансового 

мошенничества; 

устный опрос, 

диагностическая 

работа, 

самооценка и 

взаимооценка, 

письменный 

опрос  

подготовка 

доклада и 

презентации по 

заданной теме 

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины 
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- планировать свои доходы и расходы;  

- применять полученные знания для 

оценки собственных экономических 

действий в качестве потребителя, 

налогоплательщика, страхователя, 

члена семьи и гражданина; 

- использовать приобретенные знания 

для выполнения практических 

заданий, основанных на ситуациях, 

связанных с банковскими операциями; 

- анализировать состояние 

финансовых рынков, используя 

различные источники информации; 

- определять назначение видов 

налогов и применять полученные 

знания для расчёта НДФЛ, налоговых 

вычетов, заполнения налоговой 

декларации 

- планировать и анализировать 

семейный бюджет и личный 

финансовый план; 

- составлять обоснование бизнес-идеи 

- рационально планирует 

свои доходы и расходы; 

- выполняет практические 

задания, основанные на 

ситуациях, связанных с 

банковскими операциями, 

- взаимодействует в 

коллективе и работает в 

команде; 

- проводит анализ состояния 

финансовых рынков, 

используя различные 

источники информации; 

- определяет назначение 

видов налогов и 

рассчитывает НДФЛ, 

налоговый вычет; 

- ориентируется в правовых 

нормах по защите прав 

потребителей финансовых 

услуг; - планирует и 

анализирует семейный 

бюджет и личный 

финансовый план; 

- составляет обоснование 

бизнес-идеи; 

- применяет полученные 

знания для увеличения 

пенсионных накоплений 

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

Экспертное 

наблюдение за 

ходом 

выполнения 

практической 

работы 

Решение 

ситуационных 

задач. 

Обсуждение 

практических 

ситуаций. 

Решение кейса. 

Деловая игра. 

 

 


